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(54) ORTHODONTISCHER BAUTEIL, INSBESONDERE BRACKET

(57) Die Erfindung betrifft einen orthodontischer "
Bauteil (1), insbesondere Bracket, mit ei- "
nem Grundkdrper (2), der eine Sichtfléche "\ b
(3), eine davon distanzierte Basisflache (4)
und sich dazwischen erstreckende Seiten-
flachen (5 bis 8) aufweist. Im Grundkorper 2
(2) ist ein nutférmiger Aufnahmeschlitz (11)
zur Aufnahme eines Spanndrahtes (12) mit n
zumindest einem in den Aufnahmeschlitz [
(11) ragenden Haltemittel (17) fir den

1
2

Spanndraht (12) angeordnet. Das Haltemit-
tel (17) ist durch einen Rastvorsprung (20)
gebildet, welcher im Grundkdrper (2) durch
Anordnen eines Langsschlitzes (21) aus-
gebildet ist. Der Langsschlitz (21) erstreckt
sich ausgehend von einer Seitenwand (22)
des Aufnahmeschlitzes (11) in den Grund-
korper (2) hinein, wodurch der Rastvor-
sprung (20) elastisch verformbar ausgebil-
det ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen orthodontischer Bauteil (1), insbesondere Bracket, mit einem
Grundkérper (2), der eine Sichtfldche (3), eine davon distanzierte Basisfldche (4) und sich
dazwischen erstreckende Seitenflédchen (5 bis 8) aufweist. Im Grundkoérper (2) kist ein nut-
formiger Aufnahmeschlitz (11) zur Aufnahme eines Spanndrahtes (12) mit zumindest ei-
nem in den Aufnahmeschlitz (11) ragenden Haltemittel (17) fiir den Spanndraht (12) ange-
ordnet. Das Haltemittel (17) ist durch einen Rastvorsprung (20) gebildet, welcher im
Grundkérper (2) durch Anordnen eines Langsschlitzes (21) ausgebildet ist. Der Léngs-
schlitz (21) erstreckt sich ausgehend von einer Seitenwand (22) des Aufnahmeschlitzes
(11) in den Grundkdérper (2) hinein, wodurch der Rastvorsprung (20) elastisch verformbar
ausgebildet ist.

.<Fig. 17
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Die Erfindung betrifft einen orthodontischen Bauteil, insbesondere ein Bracket, wie dieser

im Anspruch 1 beschrieben wird.

-

Aus der WO 2005/044131 Al ist ein orthodontischer Bauteil mit einem Grundk&rper be-
kannt geworden, in dem ausgehend von seiner Sichtfldche ein nutformiger Aufnahme-
schlitz zur Aufnahme eines Spanndrahtes angeordnet ist. Der Aufnahmeschlitz erstreckt,
sich ausgehend von der Sichtfliche in den Grundkorper hinein in Richtung auf die Basis-
fliche. Im Bereich der Sichtfliche weist der Aufnahmeschlitz eine Verengung auf, welche
durch Vorspriinge ausgebildet wird. Zum Einsetzen des Spanndrahtes in den Aufnahme-
schlitz werden die beiden Hakenteile im Ubergangsbereich hin zum FuBiteil aufgeweitet,
wodurch das Einsetzen des Spanndrahtes ermdglicht wird. Dabei erfolgt eine Verformung

des Grundkorpers des orthodontischen Bauteils.

Aus der US 5,174,754 A ist ein weiterer orthodontischer Bauteil bekannt geworden, der
einen Basis- bzw. Fuiteil sowie Hakenteile umfasst. Im Bereich der Hakenteile ist der
Aufnahmeschlitz fiir den Spanndraht angeordnet. Im Bereich der Sichtfliche ragen Halte-
arme vor, die ein heraus gleiten des Spanndrahtes aus dem Aufnahmeschlitz verhindern.
Zum Einsetzen des Spanndrahtes sind die Hakenteile jeweils durch eine zwischen diesen
und dem Basis- bzw. FuBiteil angeordnete Ausnehmung (20) federnd mit diesem verbun-
den. Wihrend der Einsetzbewegung federn die beiden Hakenteile in ihrer Gesamtheit aus-

einander und ermdglichen das Einsetzen des Spanndrahtes in den Aufnahmeschlitz.

Ein anderer orthodontischer Bauteil ist aus der DE 10 2004 016 317 B4 bekannt geworden.
Dieser umfasst einen Fullteil, daran angeordnete Basisteile sowie einen zwischen diesen
eingesetzten Einsatzteil. Die beiden Basisteile sind durch Anordnen eines Schlitzes im Be-

reich des FuBteils schwenkbar mit diesem verbunden. Dadurch wird das Aufbiegen des
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Brackets und damit verbunden die Erweiterung des Aufnahmeschlitzes erleichtert. Der
Basisteil ist aus einem Formgedichtniskunststoff hergestellt. Formgedéchtniskunststoffe
haben die Eigenschaft, aus einer temporiren Gestalt durch Einwirkung eines externen Sti-
mulus, wie z.B. Wirme- oder UV-Licht, in eine vorgegeben Gestalt zuriickzukehren. Da-
bei konnen die Basisteile in ihrer aufgeweiteten Position vorgefertigt werden, in welcher
das Einsetzen des Spanndrahtes einfach erméglicht wird. Nach Einlegen des Spanndrahtes
wird durch Einwirken des externen Stimulus die Basisteile aufeinander zu verformt und so
die Offnungsweite des Aufnahmeschlitzes wieder verkleinert, wodurch der Spanndraht im
Aufnahmeschlitz gehalten wird.

SchlieBlich ist aus der DE 196 18 364 A1 ein orthodontisches Bracket bekannt geworden,
welches aus einem FuBteil und einem darauf stehenden Aufnahme- und Fiihrungsteil ge-
bildet ist. Im Fiihrungsteil ist ein Schlitz zum Aufnehmen eines Drahtbogens vorgesehen.
Im oberen Bereich des Schlitzes des Aufnahme- und Fiihrungsteils sind eigene Vorspriinge
angeordnet, welche aus einem zum Kunststoff des Brackets verschiedenen zweiten Kunst-
stoff bestehen. Dieser ldsst sich durch den Drahtbogen weniger leicht abscheren als ansdnst
ein gleich geformter angespritzter Vorsprung aus dem gleichem Werkstoff wie das Bra-
cket. Die beiden Vorspriinge begrenzen von beiden Seiten her den Schlitz und ragen in

diesen hinein, um den Drahtbogen zuriickzuhalten.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen selbst-legierenden ortho-
dontischen Bauteil zu schaffen, der einen stabilen und nahezu unverformbaren Grundkor-
per aufweist, bei dem das Einsetzen des Spanndrahtes einfach moglich ist und trotzdem

eine gute Halterung des Spanndrahtes im Aufnahmeschlitz gewéhrleistet ist.

Diese Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale des Anspruches 1 gelost. Der sich
durch die Merkmale des Kennzeichenteiles des Anspruches 1 ergebende tiberraschende
Vorteil liegt darin, dass ein stabiler Grundkérper im Bereich des FuB3- bzw. Basisteils so-
wie des Halteteils geschaffen wird, der nahezu unverformbar und in sich stabil ausgebildet
ist. Lediglich zum Einsetzen des Spanndrahtes und dessen Halterung im Aufnahmeschlitz
ist ein Rastvorsprung vorgesehen, welcher beziiglich des Grundkorpers elastisch verform-
bar an diesem angeordnet ist. Dieser Rastvorsprung kann damit aus dem gleichen Material

wie der Grundkérper gebildet werden ohne dass dabei zusitzliche Bauteile notwendig sind.
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Dadurch, dass nun der Rastvorsprung durch die zusitzliche Anordnung eines Léingsschlit-
zes im Bereich des Aufnahmeschlitzes gebildet wird, ist fiir die Einsetzbewegung des
Spanndrahtes in den Aufnahmeschlitz keinerlei Verformung des aus dem Basisteil und
Halteteil gebildeten Grundkérpers notwendig. So kann mit geringeren Kriiften das Auslan-
gen gefunden werden und trotzdem eine sichere Halterung des Spanndrahtes im Aufnah-
meschlitz erzielt werden. Bei entsprechender maBlicher Abstimmung des Querschnitts des
Aufnahmeschlitzes und des Querschnitts des Spanndrahtes kann ein sogenanntes aktives
selbst-legierendes Bracket geschaffen werden. Das Entfernen des Spanndrahtes kann mit
relativ kleinen Kriften erfolgen, indem dieser in Richtung seiner Léingserstreckung aus
dem Aufnahmeschlitz heraus gezogen werden kann. Damit kann der Spanndraht aus dem
Aufnahmeschlitz entfernt werden, ohne dass dabei eine Verformung des gesamten Grund-
korpers bzw. auch der Rastvorspriinge notwendig ist. Durch die in ihrem AusmabB relativ
klein zu verformenden Rastvorspriinge wird dariiber hinaus auch noch eine héhere Ge-
samtfestigkeit bzw. Stabilitit des gesamten Bauteils erreicht, wodurch die Tragedauer des

Bauteils auch erhht werden kann.

Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfithrungsform nach Anspruch 2, da dadurch bei ge-
ringstem Raum- bzw. Platzbedarf eine geringere Bauh6he des orthodontischen Bauteils

erzielt werden kann.

Vorteilhaft ist weiters eine Ausbildung nach Anspruch 3, da so iiber die Léingserstreckung
des orthodontischen Bauteils eine durchgehende Halterung des Spanndrahtes erzielt wer-
den kann und dadurch auch noch hohere Abscherkrifte aufgenommen werden kénnen.
Dartiber hinaus wird die Gefahr von abspringenden bzw. abgescherten Teilen der Rastvor-

spriinge vermieden.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 4 ist es méglich, einerseits eine einfache Einsetzbe-
wegung des Spanndrahtes in den Aufnahmeschlitz zu erméglichen und andererseits eine
ausreichende Stabilitét fiir die Halterung des Spanndrahtes in dessen eingesetzter Stellung
im Aufnahmeschlitz zu gewihrleisten. Dabei erfolgt ein ausschlieBliches Einschieben des
Spanndrahtes unter elastischer Verformung des oder der Rastvorspriinge und es sind so
keine gesonderten weiteren Hilfsmittel oder zusitzlichen Bauteile fiir die Handhabung

notwendig.
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Nach einer anderen Ausfithrungsvariante geméf Anspruch 5 wird eine bessere Kraftvertei-
lung tiber einen léngeren Zeitraum zwischen dem Spanndraht und dem Rastvorsprung er-
zielt. Damit koénnen bessere Richtkréfte vom Spanndraht iiber den orthodontischen Bauteil

hin auf den Zahn tibertragen werden.

Vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung nach Anspruch 6, da so die Gesamtfestigkeit des
orthodontischen Bauteils unwesentlich beeinflusst und trotzdem ein ausreichender Ver-
stellweg fiir den wihrend dem Einsetzvorgang zu verformenden Rastvorsprung geschaffen

wird.

Bei der Ausgestaltung nach Anspruch 7 ist von Vorteil, dass dadurch einerseits die Ein-
setzbewegung des Spanndrahtes erleichtert wird und andererseits bei entgegenwirkenden
Kriften das Hinaustreten des Spanndrahtes aus dem Aufnahmeschlitz durch den oder die

Rastvorspriinge verhindert wird.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 8 wird erreicht, dass so ein vordefinierter Ver-
formungsbereich zwischen dem Rastvorsprung und dem Grundkérper festgelegt wird und
es bei der Verformung der Rastvorspriinge zu keiner Uberbeanspruchung des Werkstoffes

wihrend der Verformungsbewegung kommen kann.

Durch die Ausbildung nach Anspruch 9 kann mit geringeren Verstellwegen bei den einzel-
nen Rastvorspriingen das Auslangen gefunden und trotzdem eine sichere Halterung des

Spanndrahtes im Aufnahmeschlitz erzielt werden.
Weitere vorteilhafte Ausbildungen sind in den Anspriichen 10 und 11 gekennzeichnet.

Durch die Wahl des Kunststoffs, wie dieser in den Anspriichen 12 und 13 gekennzeichnet
ist, wird erreicht, dass keine Materialzustandsdnderungen wihrend der Verwendung, insbe-
sondere in Korperh6hlungen, wie z.B. im Mund, eintreten konnen. Durch die Verwendung
von modernen Kunststoffen weist ein derartiges Bracket Hirten auf, die mit Aluminium-
oxidbauteilen oder dhnlichen vergleichbar sind. Bedingt durch die Vernetzung des Kunst-
stoffes ist eine nachtréigliche Anderung des Kunststoffes nicht mehr méglich, woBei be-
dingt durch die Verwendung von Polyurethan auch keine nachteiligen Einfliisse fiir den
Menschen gegeben sind und das Polyurethan auch gegen den Angriff der verschiedenen,

beispielsweise im Mund auftretenden Fliissigkeiten resistent ist.
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SchlieBlich werden gute optische Eigenschaften des orthodontischen Bauteils, insbesonde-
re ein Durchscheinen der Grundfarbe des Zahns durch die Weiterbildung des orthodonti-

schen Bauteils erzielt, wie dieser im Anspruch 14 gekennzeichnet ist.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiele naher erléutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgeméB ausgebildeten orthodontischen Bauteil, in Ansicht und
vereinfachter schematischer Darstellung;

Fig.2 den orthodontischen Bauteil nach Fig. 1, in schaubildlich vereinfachter Darstel-

lung;

Fig. 3 den orthodontischen Bauteil nach den Fig. 1 und 2 wihrend dem Einsetzen des
Spanndrahtes in den Aufnahmeschlitz, in Ansicht und vereinfachter schemati-

scher Darstellung;

Fig. 4 den orthodontischen Bauteil nach Fig. 1, jedoch mit einem im Querschnitt da-

von abweichenden Spanndraht.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméf
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen {iber-
tragen werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie
z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur
bezogen und sind bei einer Lageéinderung sinngemiB auf die neue Lage zu iibertragen.
Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigenstéindige, erfin-

derische oder erfindungsgeméfie Losungen darstellen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstiindlicher Beschreibung sind so zu ver-
stehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen, z.B. ist die Angabe

1 bis 10 so zu verstehen, dass sdmtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1

N20674-8500-
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und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. simtliche Teilbereich beginnen mit einer
unteren Grenze von 1 oder groBer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger,
z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1 oder 5,5 bis 10.

In den Fig. 1 bis 3 ist ein orthodontischer Bauteil 1 vereinfacht dargestellt, wobei erwihnt
sei, dass die gezeigten Umrissformen, bzw. die Geometrie, des Bauteils 1 nur beispielhaft
gezeigt ist und diese vom Einsatzzweck bzw. Einsatzort abhingig und daraufhin anzupas-

sen 1ist.

Der orthodontische Bauteil 1 wird in der Zahnheilkunde verwendet und dort iblicherweise
auch als sogenanntes ,,Bracket“ bezeichnet. Dieser dient vor allem zur Behandlung von
Zahnfehlstellungen. Als selbst-legierendes wird ein Bracket dann bezeichnet, wenn dieses
selbstdndig den Spanndraht im Aufnahmeschlitz halten kann, ohne dass dieser in senkrech-
ter Richtung beziiglich seiner Lingserstreckung aus dem Aufnahmeschlitz heraus treten
kann. Unter aktiv-legierend wird ein Bracket bezeichnet, bei welchem zwischen dem
Spanndraht und dem Bracket ein Reibschluss erzeugt wird, indem ein Druck auf den
Spanndraht aufgebracht wird. Dies ist seit ldngerem durch die Anordnung von Gummibin-
dern bekannt. SchlieBlich wird unter passiv-legierend das Zusammenwirken von Spann-
draht und Bracket verstanden, bei dem der Spanndraht mit einem Spiel im Aufnahme-
schlitz gefiihrt ist. Diese Methode wird zumeist am Beginn der Behandlung gewihlt. Unter
aktiv selbst-legierend wird verstanden, wenn die Druckkraft auf den Spanndraht direkt von
einem Teil des Brackets oder einem mit dem Bracket zusammenwirkenden Hilfsteil, wie
z.B. ein Gummiring, ausgeiibt wird. Zusitzlich ist es dabei auch noch méglich, den im
Aufnahmeschlitz angeordneten Spanndraht mit einem gummiartigen Spannelement im
Zusammenwirken mit den Haken am Bauteil 1, die auch als ,,Wings* bezeichnet werden
konnen, an diesem noch fester zu haltern. Bei einseitiger Verspannung kann beispielsweise

eine Drehung des zu behandelnden Zahns erfolgen.

Der orthodontische Bauteil 1 umfasst einen Grundkérper 2, der in vereinfachter Weise
durch eine einem Betrachter zugewendete Sichtfléiche 3, eine davon abgewendete Basisfli-
che 4 und sich zwischen diesen beiden erstreckende Seitenfliichen 5 bis 8 in seiner Raum-
form begrenzt ist. Die Basisfliche 4 dient zum Anbringen des Grundkérpers 2 an einem

Zahn 9 mit einer hier vereinfacht dargestellten Zahnoberfliche 10. Weiters ist im Bereich
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der Sichtfldche 3 noch vereinfacht ein Aufnahmeschlitz 11 zur Aufnahme eines Spann-
drahtes 12 dargestellt. Der Aufnahmeschlitz 11 erstreckt sich hier ausgehend von der
Sichtflache 3 hinein in den Grundkorper 2 und hin in Richtung auf die Basisflidche 4 sowie

zwischen den beiden gegeniiber liegenden Seitenfléchen 5, 6.

Die Basisfldche 4 des Grundkorpers 2 dient dazu, um tiber Verbindungsmittel 13, wie bei-
spielsweise einen Kleber oder dgl., den Bauteil 1 an der Zahnoberflidche 10 des Zahns 9
anzubringen und mit dieser verbunden zu werden. Das Verbindungsmittel 13 ist verein-
facht durch Punkte dargestellt. Zur Vergrof3erung der Verbindungsfliche im Bereich der
Basisfliche 4 kann im Grundkorper 2 zumindest eine bevorzugt jedoch mehrere nutformi-
ge Ausnehmungen 14 vertieft in der Basisfldche 4 angeordnet sein. Die Ausnehmungen 14
erstrecken sich ausgehend von der Basisfldche 4 hin in Richtung auf die Sichtfléche 3. Die
Langserstreckung der nutférmigen Ausnehmung 14 verlduft bei diesem Ausfiihrungsbei-

spiel durchlaufend zwischen den beiden Seitenfléchen 5 und 6.

Bei diesem hier gezeigten Ausfithrungsbeispiel weist die nutformige Ausnehmung 14 im
Axialschnitt gesehen einen in etwa pilzférmig ausgebildeten Querschnitt auf. Eine Begren-
zungslinie 15 der nutférmigen Ausnehmung 14 ist im Axialschnitt gesehen ausschlieBlich

aus in Umfangsrichtung hintereinander angeordneten Bogenabschnitten 16 gebildet.

Zur Aufnahme des Spanndrahtes 12 ist im Grundkorper 2 der Aufnahmeschlitz 11 ausge-
bildet, wobei zusitzlich noch zumindest ein Haltemittel 17 vorgesehen ist, welches bei
eingesetzter Stellung des Spanndrahtes 12 im Aufnahmeschlitz 11 diesen vor einem unge-
wollten Verlassen bzw. Heraﬁsgleiten hindern soll. Der Aufnahmeschlitz 11 weist in sei-
nem Querschnitt, also in Richtung der Langserstreckung derselben gesehen, eine Nutbreite
18 auf. Das oder die Haltemittel 17 ragen in den Aufnahmeschlitz 11 vor, wobei in der
unverformten Stellung derselben zwischen diesen eine Spaltbreite 19 verbleibt. Dabei ist
die verbleibende Spaltbreite 19 geringer gewihlt als die Nutbreite 18 zur Aufnahme des
Spanndrahtes 12. Die Spaltbreite 19 wird auf alle Fille so gewihlt, dass der eingesetzte
Spanndraht 12 nicht aus dem Aufnahmeschlitz 11 in senkrechter Richtung beziiglich der
Langserstreckung des Spanndrahtes 12 bzw. des Aufnahmeschlitzes 11 heraustreten kann.

Das Haltemittel 17 ist durch zumindest einen Rastvorsprung 20 gebildet. Der oder die
Rastvorspriinge 20 sind bei diesem Ausfiihrungsbeispiel integraler Bestandteil des Grund-
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korpers 2 und werden durch Anordnen eines Léngsschlitzes 21 im Bereich des Aufnahme-
schlitzes 11 gebildet. Der Léangsschlitz 21 erstreckt sich ausgehend von einer Seitenwand
22 des Aufnahmeschlitzes 11 in den Grundkérper 2 hinein. Der Aufnahmeschlitz 11 ist
weiters auf der der Basisfliche 4 zugewendeten Seite durch einen Nutgrund 23 begrenzt.
Die Seitenwiinde 22 sowie der Nutgrund 23 legen somit den Aufnahmeschlitz 11 in seiner
Querschnittsform und Grofe fest. Der Querschnitt des hier dargestellten Spanndrahtes 12
ist als Rechteckquerschnitt gewihlt, wobei aber auch beliebige andere Querschnitte, wie
beispielsweise rund, oval, quadratisch, mehreckig oder dgl. verwendet werden konnen. Je
nach gewiinschtem Anwendungsfall bzw. Behandlungsvorgang werden dann die entspre-

chenden Spanndréhte 12 mit den jeweiligen Querschnitten ausgewihlt.

In dem hier vorliegenden Fall ist ein rechteckiger Querschnitt als Spanndraht 12 gewihlt
worden. Die Breite des Spanndrahtes 12 entspricht dabei in etwa der Nutbreite 18, wobei
es zu einem Anliegen an den beiden gegeniiberliegenden Seitenwinden 22 des Aufnahme-
schlitzes 11 kommen kann. Eine H6he des Spanndrahtes 12 ist hier so gewihlt, dass der
Spanndraht 12 einerseits am Nutgrund 23 zur Anlage kommt und andererseits sich an dem
oder den Rastvorspriingen 20 abstiitzt. Dieser Zustand wird als aktiv selbst-legierend be-
zeichnet und eine ausreichende optimale Kraftiibertragung vom Spanndraht 12 auf dem
Zahn 9 erzielt. Damit kénnen ausreichende Halte- bzw. Richtkrifte auf den Zahn 9 iiber-
tragen werden. Ein Entfernen des Spanndrahtes 12 aus dem Aufnahmeschlitz 11 erfolgt
durch ein sogenanntes Ausfideln bzw. Ausziehen desselben in Richtung der Lingserstre-
ckung des Aufnahmeschlitzes 11. Dadurch ist keine Verformungsbewegung des oder der
Rastvorspriinge 20 notwendig. Nach dem Entfernen des Spanndrahtes 12 kann eine Kon-
trolle der einzelnen Zihne 9 erfolgen und fiir die weitere Behandlung kann der Spanndraht
12 wieder eingesetzt oder aber auch durch einen anderen Spanndraht 12 mit dazu unter-

schiedlichem Querschnitt ersetzt werden.

Bei einem rund ausgebildeten Spanndraht 12 werden Durchmesser von beispielsweise
0,014"" [in], 0,016"" [in] oder 0,018"" [in] bevorzugt eingesetzt. Die Angabe mit der Ein-
heitenbezeichnung bzw. MaBeinheit ,,Zoll“ wird in ,,inch [in]“ deshalb gewihlt, da in den
USA derartige Spanndrihte 12 eingesetzt werden und diese MaBeinheit dort als Standard-
werte gelten. Der Spanndraht mit dem rechteckigen Querschnitt kann eine Abmessung von
0,020°" [in] zu 0,025’ [in] aufweisen.
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Der Grundkérper 2 weist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel einen FuB3- bzw. Basisteil 24
sowie einen Halteteil 25 auf. Der FuB3- bzw. Basisteil 24 ist dabei dem Zahn 9 zugewendet
und stellt damit jenen Abschnitt des orthodontischen Bauteils 1 dar, welcher dem Zahn 9
unmittelbar benachbart angeordnet ist. Der Halteteil 25 umfasst zumeist einen Hakenteil
26. Der Hakenteil 26 ist dabei im Bereich der Sichtfliche 3 ausgebildet. Zwischen dem
Hakenteil 26 und dem FuB3- bzw. Basisteil 24 ist noch ein eigener Zwischenteil 27 vorge-
sehen. Im Bereich des Zwischenteils 27 ist im Querschnitt betrachtet der Aufnahmeschlitz
11 angeordnet.

Der Halteteil 25 ist mit dem Basisteil 24 einstiickig ausgebildet und stellt zusitzlich noch
einen biegesteifen Querschnitt mit dem Basisteil 24 dar. Eine Verformung des Zwischen-
teils 27 fiir das Einsetzen des Spanndrahtes 12 in den Aufnahmeschlitz 11 ist hier nicht
vorgesehen. Eine Verformung wihrend dem Einsetzen des Spanndrahtes 20 in den Auf-
nahmeschlitz 11 erfolgt dabei ausschlieBlich durch den oder die als Rastvorspriinge 20
ausgebildeten Haltemittel 17. So ist der Rastvorsprung 20 im Bereich der Sichtfliiche an-
geordnet bzw. im Grundkérper 2 ausgebildet. In Richtung der Lingserstreckung des Auf-
nahmeschlitzes 11 gesehen ist der oder die Rastvorspriinge 20 leisten- bzw. lippenformig
ausgebildet und konnen dabei unterschiedlichstes Querschnittsformen aufweisen. Zur Er-
leichterung der Einsetzbewegung des Spanndrahtes 12 in den Aufnahmeschlitz 11 ist be-
vorzugt der Rastvorsprung 20 in Richtung der Lingserstreckung des Aufnahmeschlitzes 11
gesehen, ausgehend von der Sichtfldche 3 hin zum Nutgrund 23 des Aufnahmeschlitzes 11

geneigt ausgerichtet.

Durch diese pfeilformig aufeinander zugerichtete Anordnung der beiden Rastvorspriinge
20 wird einerseits die Einsetzbewegung des Spanndrahtes 12 erleichtert und andererseits
ein Herausgleiten desselben aus dem Aufnahmeschlitz 11 sicher verhindert. Wird eine ho-
here Kraft ausgehend vom Spanndraht 12 auf den oder die Rastvorspriinge 20 auf die von
der Basisfliche 4 abgewendete Richtung — also vom Zahn 9 weg — eingebracht, kénnen
sich die Rastvorspriinge 20 aufeinander zu verformen, wodurch die Spaltbreite 19 zwi-

schen den gegeniiberliegenden Rastvorspriingen 20 weiter verringert wird.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn der oder die Rastvorspriinge 20 bei Betrachtung in Rich-
tung der Léangserstreckung des Aufnahmeschlitzes 11 dem Nutgrund 23 zugewendete und
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bevorzugt parallel zu diesem ausgerichtete Anschlagflichen 28 fiir den Spanndraht 12
aufweisen. Dadurch wird eine hhenmiBige Arretierung des Spanndrahtes 12 durch den
Nutgrund 23 sowie die Anschlagflichen 28 erzielt.

Wie zuvor beschrieben, bildet der FuB- bzw. Basisteil 24 mit dem Halteteil 25 einen biege-
steifen Korper aus, wobei die elastische Verformung der Haltemittel 17 ausschlieBlich zwi-
schen diesen und dem Hakenteil 26 im Bereich einer vereinfacht dargestellten Biegezone
29 erfolgt. Wie zuvor beschrieben, ist zur Ausbildung des oder der Rastvorspriinge 20 der
sich in den Grundkdrper 2 hineinerstreckende Langsschlitz 21 vorgesehen. Der Querschnitt
des Langsschlitzes 21 ist dabei in Richtung der Lingserstreckung des Aufnahmeschlitzes
11 gesehen ausgehend von der Seitenwand 22 des Aufnahmeschlitzes 11 keilformig ver-
jungend ausgebildet. Weiters ist es moglich, dass der Langsschlitz 21 bzw. dessen Quer-
schnitt in Richtung der Langserstreckung des Aufnahmeschlitzes 11 gesehen, jeweils an-
steigend hin zur Sichtfliche 3 ausgerichtet ist. Dadurch ergibt sich, ausgehend vom Auf-

nahmeschlitz 11, eine in etwa V-formige hin zum Nutgrund 23 gerichtete Anordnung.

Wie nun besser aus der Fig. 3 zu ersehen ist, ist der Spanndraht 12 wihrend seiner Einsetz-
bewegung in den Aufnahmeschlitz 11 gezeigt, bei der die hier angeordneten beiden Rast-
vorspriinge 20 in ihrer verformten Stellung bzw. Lage gezeigt sind. Weiters ist hier noch
zu ersehen, dass die beiden Rastvorspriinge 20 wihrend des Einsetzvorganges in den
Langsschlitz 21 hinein verformt sind, wodurch der Querschnitt der einzelnen Lingsschlitze
21 gegentiber der unverformten Ausgangsstellung der Rastvorspriinge 20 verkleinert ist.
Nach entsprechendem Hindurchgleiten des Spanndrahtes 12 durch den von den Rastvor-
spriingen 20 ausgebildeten Verengungsbereich wird die in der Fig. 1 dargestellte Position
des Spanndrahtes 12 im Aufnahmeschlitz 11 erreicht.

Es ist aber auch méglich, dem Aufnahmeschlitz 11 nur ein einziges Haltemittel 17 bzw.
einen Rastvorsprung 20 zuzuordnen, um die entsprechenden Riickhalterung des Spann-
drahtes 12 im Aufnahmeschlitz 11 zu erzielen. Vorteilhafterweise werden jedoch an jeder
der beiden Seitenwinde 22 des Aufnahmeschlitzes 11 je ein Rastvorsprung 20 ausgebildet.
Dadurch kann einé geringere Spaltbreite 19 fiir die Riickhaltung des Spanndrahtes 12 er-
zielt werden und zusitzlich noch die notwendige Verformung des Rastvorsprungs 20 wih-

rend der Einsetzbewegung verringert werden.
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Um diese elastischen Verforumgsbewegungen der Haltemittel 17 bzw. der Rastvorspriinge
20 zu ermdglichen ist der Grundkérper 2 zumindest im Abschnitt seiner Sichtfliche 3 aus
einem elastisch verformbaren Werkstoff gebildet. Dieser Werkstoff wird aus der Gruppe
von Kunststoff, Titan, Legierungen auf Titanbasis, Stahl, Edelstahl gewihlt. Als Kunststoff
hat sich Polyurethan (PU) als vorteilhaft herausgestellt, da es mit einer sehr hohen Translu-
zenz bis hin zur vollstindigen Transparenz bei hoher Festigkeit sowie Abriebfestigkeit
hergestellt werden kann. Dariiber hinaus ist dieses Material auch n och gegen UV-
Strahlung sehr widerstandsféhig und wist somit auch hier eine hohe Resistenz auf. Der
Kunststoff kann ein Thermoplast oder Duroplast sein, bei welchem die Polyaddition zu-
mindest bei Korpertemperatur abgeschlossen ist. Vorteilhaft ist es, wenn das Duroplast

stark vernetzt ist und ein Polyurethan ist.

Unter Transluzenz wird die partielle Lichtdurchléssigkeit eines Korpers verstanden. So
gibt es viele Stoffe, die transluzent sind, da sie teilweise Licht durchlassen, nicht aber
transparent sind. In Abgrenzung zur Transparenz kann man Transluzenz als Lichtdurchlis-
sigkeit beschreiben und Transparenz als Bild- oder Blickdurchlissigkeit. Je hsher der Wert
fur die Transluzenz gewihlt wird, desto niiher kommt dieser einer Transparenz nahe.
Transparenz ist der Effekt der Transmission, wobei hier in der Physik die Fahigkeit von
Materie verstanden wird, elektromagnetische Wellen hindurch zu lassen. Geling es den
Wellen — speziell denen des sichtbaren Lichts — nicht, die Materie zu durchdringen, dann
nehmen die Elektronen des Mediums Energie von der Lichtwelle auf und die Wellen wer-
den auf dem Weg hindurch absorbiert. Das Material ist somit undurchsichtig. Gelingt es
den Wellen aber, das Material bzw. den Werkstoff zu durchdringen, dann gibt es keine
Wechselwirkung zwischen dem Licht und den Atomen und die Wellen kénnen auch keine
Energie an die Atome abgeben. Das Material ist damit durchsichtig. Transparenz ist des-
wegen nicht nur eine Eigenschaft des Materials, sondern ist auch auf die zu betrachtende
elektromagnetische Wellenlinge bezogen. Transparenz ist damit eine optische Eigenschaft
eines Werkstoffs bzw. Materials. Im Allgemeinen wird ein Material bzw. Werkstoff als
transparent oder durchsichtig bezeichnet, wenn man Dahinterliegendes relativ klar erken-

nen kann. Eine vollstindige Durchsichtigkeit kann auch als Glasklar bezeichnet werden.

Um die Sichtbarkeit des orthodontischen Bauteils 1 wiihrend dem bestimmungsgemiBen

Einsatz am Zahn 9 zu vermindern, ist es vorteilhaft, wenn der Werkstoff zur Bildung des
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Grundkérpers 2, insbesondere wenn dieser aus einem Kunststoff gewihlt ist, eine Inline-
Transluzenz mit einer unteren Grenze von 5 % und einer oberen Grenze von 100 % bei
einer Dicke von 0,5 mm aufweist. Die Inline-Transluzenz wird bevorzugt zwischen 70 %
und 100 % gewihlt. Dadurch erreicht man, dass Lichtstrahlen, welche in den orthodonti-
schen Bauteil 1 eintreten, bis zur Zahnoberfléche 10 durchdringen kénnen und von dieser
reflektiert werden. Dann tritt ein der Farbe des Zahns 9 entsprechender Reflexstrahl aus
dem Bauteil 1 aus. Dadurch, dass nur ein geringer Anteil der in den Bauteil 1 eintretenden
Lichtstrahlen nicht wieder aus diesem austritt, erreicht man den optischen Eindruck, dass
der orthodontische Bauteil 1 die jedem Benutzer eigene Zahnfirbung des Zahns 9 an-
nimmt. Somit ist auf einfache Art und Weise ein orthodontischer Bauteil 1 geschaffen
worden, welcher einerseits einfach in seiner Herstellung ist und andererseits eine optische

Unauffilligkeit fiir den Benutzer desselben darstellt.

Wird die Zusammensetzung des Werkstoffes des Bauteils 1 entsprechend verindert, kann
der Austritt von Reflexstrahlen vermindert bzw. unterbunden werden. Dadurch wird die
Eigenfirbung des Bauteils 1 in den Vordergrund gestellt und es tritt eine deutliche optische
Sichtbarkeit gegeniiber dem Zahn 9 auf.

Der Durchléssigkeitsgrad einer Strahlung durch ein Material wird durch den Trans-
luzenzgrad definiert, der das Verhiltnis aus der Intensitit des durchgelassenen Strahls so-
wie der Intensitit des Einfallsstrahl ist, und auf die Strahlung mit einer gewissen Wellen-

lange und eine Probe mit einer festgelegten Dicke bezogen wird.
Diese Variablen werden durch die nachfolgende Formel
Ulp = ke™
in welcher
"I/I" die Intensitéten des hindurchgegangenen Strahls und des Einfallsstrahls sind;
"d" die Dicke der Probe ist;
"a" der Absorbtionskoeffizient und

"k" eine aus dem Brechungsindex des Materials bestimmbare Konstante,
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die miteinander in Beziehung gesetzt werden. Dabei ist noch der Konuswinkel des Ein-

fallsstrahls und der Konuswinkel des durchgegangenen Strahls anzugeben.

Die Messung des Transmissionsgrades kann beispielsweise mit einem Laser-Strahl bei
einer Wellenlénge von 0,63 mm durchgefiihrt werden, sodass der Konuswinkel des Ein-
fallsstrahls sehr nahe bei Null liegt. Der Konuswinkel des durchgelassenen Strahls, der zur
Bestimmung der Intensitét des durchgegangenen Strahls verwendet wird, kann beispiels-
weise 60° betragen. Auf diese Weise kann ein Transmissionsgrad, also eine Inline-

Transluzenz definiert werden.

So ist es moglich, die Bestimmung der Inline-Transluzenz mit einem Perkin-Elmer-
Lambda-Spektrophotometer, z.B. der Type 9UV/VIS/NIR durchzufiihren, wobei bei-

spielsweise der Wellenléngenbereich zwischen 400 nm und 800 nm betragen kann.

Bevorzugt ist eine Dicke des Priifkorpers 0,5 + 0,005 mm, wobei eine hochqualitative O-
berflichenbearbeitung vorzusehen ist, also ein hochfeines Polieren stattfinden muss, um
eine Reflexion des Lichtes aufgrund von UnregelmiBigkeiten in der Oberfliiche des Priif-
korpers, die das Messergebnis erheblich beeintrichtigen kann, zu vermeiden. Grundsétz-
lich ist zu berticksichtigen, dass die Messung der Inline-Transluzenz deshalb ein schwieri-
ges Problem darstellt, da die Menge jenes Lichtes, mit welchem ein Probek&rper bestrahlt
wird, in Relation zu der Menge jenes Lichtes einer gegebenen Wellenlinge gesetzt wird,
die aus dem Priifkorper austritt. Der Unterschied in diesen beiden Lichtmengen liegt darin,
dass das eingestrahlte Licht durch Irregularititen in der Probe, wie Kérner, Korngrenzen
und dgl., abgelenkt und daher gestreut wird. Diese Ablenkung und Streuung hiingt wesent-
lich von der GroBe und Form der UnregelméBigkeiten ab und eine Messung der Aufteilung
des Lichtes wird schwierig, wenn deren Gréfe in den Bereich der Wellenlinge, die fiir
dieses Messexperiment verwendet wurde, kommt. Daher ist jeder Priifling mit zwei zuein-
ander planparallelen Flichen herzustellen, die auf eine vordefinierte Oberflichenrauheit zu

polieren sind.

Fiir die Messung der Inline-Transluzenz wird der Probekorper mit einem gerichteten bzw.
parallel gebiindelten Lichtstrahl mit geringer Divergenz beleuchtet, der senkrecht zur O-
berfléche des Priifkorpers ausgerichtet ist. Ein Teilverlust der Strahlungsintensitit wird

durch den Ubergang der Strahlung von Luft auf den Priifkorper aufgrund der unterschiedli-

N206718566~
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chen Brechungsziffer zwischen der Luft und dem Priifkdrper hervorgerufen. Die Lichtin-
tensitét, die in den Priifkorper eintritt, wird dann durch UnregelméBigkeiten in verschiede-
ne Richtungen abgelenkt. Daher ist der erlaubte Einfallswinkel der Strahlung in Bezug auf
das Messgerit ein wesentlicher Faktor fiir die Bestimmung der Inline-Transluzenz. Desto
grofler der erlaubte Einfallswinkel am Messgerit ist, umso gréBer ist die gemessene Inline-

Transluzenz fiir denselben Priifkérper.

Dabher soll fiir alle Proben sowohl der Lichteinfallswinkel des am Priifkorper auftreffenden
Lichtstrahls, als auch der Lichtaustrittswinkel des austretenden Lichtstrahls gleich gehalten

werden.

Bevorzugt kann beispielsweise als Eintrittswinkel ein Winkel von 3° akzeptiert werden.
Dabei ist es vorteilhaft, einen auf den Priifkérper gerichteten Strahl mit einer Breite von
0,2 mm und einer Hohe von 0,5 mm zu verwenden und eine Blende mit einem Durchmes-

ser von 1 mm bzw. 0,5 mm vorzusehen.

Es ist aber ebenso moglich, den Einfallswinkel des durchgelassenen Strahls mit etwa 60°

festzulegen.

Wesentlich ist nunmehr, dass eine Farbannahme des Brackets entsprechend der Farbe des
darunter liegenden Zahns optisch dann erreicht wird, wenn eine Transluzenz sehr hoch,
beispielsweise zwischen 70 % und 90 % bis hin zu 100% ist, da damit ein GroBteil des
eingestrahlten Lichtes senkrecht auf den Zahn auftrifft und von diesem nach auBen reflek-
tiert wird, sodass fiir einen Betrachter im wesentlichen nur die Farbe des Zahns zu erken-
nen ist und der orthodontische Bauteil 1 bzw. das Bracket scheinbar die Farbe des Zahns

annimmt,

Bei Bauteilen, die im Verhéltnis zu den dahinter liegenden Gegenstiinden, deren Farbe sie
annehmen sollen, sehr klein sind, ist es auch méglich, mit einer Inline-Transluzenz von 60
% - 80 % oder 30 % - 70 % das Auslangen zu finden, da ein GroBteil des nach verschiede-
nen Seiten und nicht in gerader Richtung reflektierten Lichtes auch dann zuriickreflektiert
werden kann, und somit der Bauteil, der zusitzlich aufgebracht wird, iiberwiegend doch

die Farbe des Untergrundes annimmt und nahezu unsichtbar ist.
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Geringere Transluzenzwerte von beispielsweise 5 % bis 30 % kdnnen dazu verwendet
werden, um beispielsweise derartige Bauteile mit einer Eigenfarbe zu versehen, wobei
dann der Eigenfarbenanteil der Bauteile fiir den Betrachter iiberwiegt. Durch das geringe
vom Untergrund reflektierte Licht wird die Einflussnahme der dahinter liegenden Oberfla-
che sehr gering sein, bzw. reicht sie bei einer entsprechend richtigen Einféirbung des Bra-
ckets entsprechend dem Grundwerkstoff aus, um gegebenenfalls Farbnuancen auszuglei-

chen.

Ein besseres Ergebnis wird bei Bauteilen 1, die in etwa an die Farbe des Untergrundes an-
gepasst sind, dann erreicht, wenn die Inline-Transluzenz zwischen 10 % und 35 % betriigt.
Dadurch wird dann eine gute Abstimmung zwischen einer Einféirbung des Bauteils und

einem Farbanteil vom Grundkorper erreicht.

Wird ein vollstindig glasklar bzw. transparent ausgebildeter Bauteil 1 verwendet, hat dies
auch noch weiters den Vorteil, dass wihrend dem Montagevorgang des Bauteils 1 an der
Zahnoberfldche 10 des Zahnes 9 die Bedienperson einen ungehinderten Einblick durch
diesen hindurch bis hin zur Zahnoberfliche 10 erhélt. Dadurch kann die Verteilung des
Verbindungsmittels 13 in den zuvor beschriebenen Ausnehmungen 14 im Bereich der Ba-
sisfliche 4 besser kontrolliert werden. Zusitzlich ist es aber auch fiir einen Aushértevor-
gang des Verbindungsmittels 13 wesentlich leichter, wenn dieser z.B. durch UV-Licht oder
dhnliche elektromagnetische Wellen durchgefiihrt wird, dass die Wellen oder die Strahlung
durch den Werkstoff des Bauteils 1 hindurch dringen kann. Damit kann iiber die gesamte
Verbindungsflidche des Grundkérpers 2 mit dem Zahn 9 eine gleichméBige Aushértung und

damit ein verbessertes Haftergebnis erzielt werden.

In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fiir sich eigensténdige Ausfiihrungsform
des Bauteils 1 gezeigt, wobei wiederum fiir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bau-
teilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unné-
tige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorange-

gangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Der in der Fig. 4 gezeigte Spanndraht 12 ist aufgrund seiner geringeren Abmessung beziig-
lich des Aufnahmeschlitzes 11 in diesem in einer Stellung gezeigt, bei welcher dieser le-
diglich am Nutgrund 23 anliegt. Die Rastvorspriinge 20 mit ihrer in der Arbeitsstellung

“N26674-8500
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dazwischen ausgebildeten Spaltbreite 19 verhindern auch bei dieser Dimension des Spann-
drahtes 12 ein unbeabsichtigtes Herausgleiten desselben aus dem Aufnahmeschlitz 11. Ein
Einsetzen des Spanndrahtes 12 in den Aufnahmeschlitz 11 erfolgt wiederum durch elasti-
sche Verformung der Rastvorspriinge 20 wihrend dem Einsatzvorgang in der zuvor be-
schriebenen Art und Weise.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfiihrungsvarianten des orthodontischen
Bauteils 1, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell
dargestellten Ausfiihrungsvarianten derselben eingeschrinkt ist, sondern vielmehr auch
diverse Kombinationen der einzelnen Ausfithrungsvarianten untereinander méglich sind
und diese Variationsmdglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch ge-
gensténdliche Erfindung im K6nnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachman-
nes liegt. Es sind also auch sémtliche denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombi-
nationen einzelner Details der dargestellten und beschriebenen Ausfithrungsvariante mog-

lich sind, vom Schutzumfang mit umfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéindnis
des Aufbaus orthodontischen Bauteils 1 dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise unmaB-

stédblich und/oder vergrofert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Vor allem koénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3; 4; gezeigten Ausfithrungen den Ge-
genstand von eigensténdigen, erfindungsgemifen Lésungen bilden. Die diesbeziiglichen,
erfindungsgeméfBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Figuren

zu entnehmen.

Die den eigenstindigen erfinderischen Lsungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.
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Zwischenteil
Anschlagfléche
Biegezone

L X ] (X ] o0 (1)
LK J ee

L4 .8

*

es o009
. o L d

(X2 X
assee
(XX T ]
o»90
e ©
o

'+

Bezugszeichenaufstellung |




e .8 e (24 e Owese
* e L X J LN

[ 4 LN 4 ot 6Ooe
[

e o [ ] ]

L2 o8 OS89 2o oe ose

-1-

:

(XX X ]
seo
[ XX ¥ ]
e o

Patentanspriiche

1. Orthodontischer Bauteil (1), insbesondere Bracket, mit einem Grundkorper
(2), der eine Sichtflidche (3), eine davon distanzierte Basisflidche (4) und sich dazwischen
erstreckende Seitenfldchen (5 bis 8) aufweist, wobei im Grundkérper (2) ein nutférmiger
Aufnahmeschlitz (11) zur Aufnahme eines Spanndrahtes (12) angeordnet ist und sich der
Aufnahmeschlitz (11) ausgehend von der Sichtfldche (3) in den Grundkorper (2) hinein in
Richtung auf die Basisfliche (4) sowie zwischen zwei Seitenfléichen (5 bis 8) erstreckt und
mit zumindest einem in den Aufnahmeschlitz (11) ragenden Haltemittel (17) fiir den
Spanndraht (12), dadurch gekennzeichnet, dass das Haltemittel (17) durch einen Rastvor-
sprung (20) gebildet ist und dabei dieser im Grundkorper (2) durch Anordnen eines Léings-
schlitzes (21) ausgebildet ist, wobei sich der Langsschlitz (21) ausgehend von einer Sei-
tenwand (22) des Aufnahmeschlitzes (11) in den Grundkéorper (2) hinein erstreckt und dass

dadurch der Rastvorsprung (20) elastisch verformbar ausgebildet ist.

2. Orthodontischer Bauteil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Rastvorsprung (20) im Bereich der Sichtfliche (3) angeordnet ist.

3. ' Orthodontischer Bauteil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass der Rastvorsprung (20) leistenformig ausgebildet ist.

4, Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rastvorsprung (20) in Richtung der Langserstreckung des
Aufnahmeschlitz (11) gesehen ausgehend von der Sichtfléiche (3) hin zu einem Nutgrund
(23) des Aufnahmeschlitzes (11) geneigt ausgerichtet ist.

5. Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rastvorsprung (20) in Richtung der Langserstreckung des
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Aufnahmeschlitz (11) gesehen eine parallel zum Nutgrund (23) ausgerichtete Anschlagfls-
che (28) fiir den Spanndraht (12) aufweist.

6. Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Querschnitt des Langsschlitzes (21) in Richtung der
Langserstreckung des Aufnahmeschlitz (11) gesehen ausgehend von der Seitenwand (22)
des Aufnahmeschlitzes (11) keilformig verjiingend ausgebildet ist.

7. Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Querschnitt des Lingsschlitzes (21) in Richtung der
Léangserstreckung des Aufnahmeschlitz (11) gesehen ausgehend von der Seitenwand (22)
des Aufnahmeschlitzes (11) ansteigend hin zur Sichtflidche (3) ausgerichtet ist.

8. Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass wihrend dem Einsetzen des Spanndrahtes (12) in den Auf-
nahmeschlitz (11) der Rastvorsprung (20) in den Léngsschlitz (21) hinein verformt ist.

9. Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass an jeder der beiden Seitenwiinde (22) des Aufnahmeschlitzes
(11) ein Rastvorsprung (20) ausgebildet ist.

10. Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Grundkérper (2) zumindest im Abschnitt seiner Sichtfliche

(3) aus einem elastisch verformbaren Werkstoff gebildet ist.

11. Orthodontischer Bauteil (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass

der Werkstoff aus der Gruppe von Kunststoff, Titan, Legierungen auf Titanbasis, Stahl,
Edelstahl gewihlt ist.




12. Orthodontischer Bauteil (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
der Kunststoff ein Thermoplast oder Duroplast ist, bei welchem die Polyaddition zumin-

dest bei K6rpertemperatur abgeschlossen ist.

13. Orthodontischer Bauteil (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass

das Duroplast stark vernetzt ist und ein Polyurethan ist.

14. Orthodontischer Bauteil (1) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kunststoff des Grundkérpers (2) bei einer Dicke von 0,5 mm eine

Inline-Transluzenz zwischen 70 % und 100 % aufweist.
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Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman IPC®:
A61C 7/28 (2006.01); A61C 7/12 (2006.01); A671C 7/30 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaR ECLA:
A61C 7/28, A61C 7/12, A61C 7/30

Recherchierter Prufstoff (Klassifikation):

Anspriiche 1-23,

A61C
Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI
Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 14. Mérz 2008 eingereichten Anspriichen 1-14 erstellt.
Kategorie’ | Bezeichnung der Veréffentlichung: Betreffend Anspruch
Lé&ndercode, Verbffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungsdatum,
Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X DE 92 02 576 U1 (MINNESOTA MINING & MFG CO) 1-3, 5-10
16. April 1992 (16.04.1992)
Seite 5, Zeile 9 - Seite 7, Zeile 14
Fig. 1-3
Y Seite 7, Zeile 34 - Seite 8, Zeile 14 11-14
Y US 5 254 002 A (REHER, J.F. etal) 19. Oktober 1993 (19.10.1993) 11-14
Spalte 3, Zeilen 17-63,
Fig. 1-5
A US 2006/0003281 A1 (NICHOLSON, J.A.) 5. Janner 2006 (05.01.2006) 1-14

Fig. 1-7
Datum der Beendigung der Recherche: ) Priifer(in):
9. Juli 2010 O Fortsetzung siehe Folgeblatt Dipl.-ing. KOVACS

“Kategorien der angefihrten Dokumente:

X Vertffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.

o

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir Frage stellen).

A \Vertffentiichung, die den aligemeinen Stand der Technlik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach

auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. € ;e': Priotrlt:tshg d:rei\nm:ldungsv:réﬁentﬂ.c:\t: t:rde. 6 X

Y Veroffentiichung von Bet.leut_ung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht ei?\ ;r{::s Rii;r :ewor;';h:;elzbnerltee l(lftr:—;r‘g:s g:ﬁ?ﬁ:&&ﬁ‘:::&?
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die nachverbffentlicht, Schutz ist in Osterreich moglich, wiirde Neuheit in
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen

einen Fachmann naheliegend ist. & Verbffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.qut.geschiitzt.
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