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Zpusob vytvafeni pfedliska z provazcovi-
tého materiilu ze skelnych vliken
a zafizeni k providéni tohoto zpusobu

(57) Anotace: Sz
Vynaélez se tyka zplsobu a zafizeni /100/ pro
vytvareni predliska /10/ z provazcovitého
materidlu /5/ ze skelnych vlaken. Predlisek
/10/ se vytvari tak, Ze se pfivadi nepfetrzity
provazcovity material /5/ ze skelnych vlaken
do perferované formy /20/ za ncelem vytvafe-
ni vinového produktu ve formé /20/, dale se
do formy /20/ privadi pojivo, forma /20/ se
stlactuje za uéelem zhuthiovani vinového pro-
duktu na poZadovanou hustotu, nacez se
perforovana forma /20/ ohfiva za ucelem vy-
tvrzovani pojiva, takZe je vytvaren predlisek
/10/, ktery ma v podstaté tvar stlacené formy
/20/. Perforovana forma /20/ se potom otev-
fe a predlisek /10/ se vyjme. Piedlisek /10/
se miZe vyuzit u tlumice vyfuku spalovaciho
motoru.
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Zpusob vytvareni predliskd z provazcovitého materidlu ze

skelnych vlaken a zarizeni k provadé&ni tohoto zplusobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vytvareni predliskd z
nepretrZitého provazce materidlu ze skelnych vlaken a rovnés
zarizeni k provadéni tohoto zptsobu. Predlisky, vyrobené s
pomoci zplsobu a zafizeni podle tohoto vyndlezu, jsou urceny
k pouZiti jako materidl k pohlcovani zvuku, napriklad pro

tlumice vyfuku motord motorovych vozidel.

Dosavadni stav techniky

Vieobecn& je znamo pouZivat material, schopny pohlcovat
zvuk, u tlumicd vyfuku spalovacich motord za uUcelem tlumeni
nebo potladovani zvuku, vytvareného vyfukovymi plyny,
unikajicimi ze spalovaciho motoru, pri jejich prachodu =z

motoru pres vyfukovy systém do atmosféry.

V patentoveém spise US 4 569 471 (Ingemansson a dalsi} Tje
popisovan zpusob a zafizeni pro privadéni neprfetrZitych
provazcl ze skelnych vlaken do vn&jdiho plasté tlumice
vyfuku, takZe jsou tyto vlaknité provazce expandovany na

vlné podobny material uvnitf# uvedeného plasteé.

Zpusob, popisovany v patentovém spise US 4 569 471,
vyZaduje pouZivat pfi vyrob& wvelmi nakladna zarizeni, kdyz

jsou plasté tlumidd vyfuku plnény materialem, schopnym




pohlcovat zvuk. Kromé& toho maji nékteré typy tlumicd vyfuku
velmi sloZité a komplikované tvary, v dtsledku ¢&eho? neni
vibec snadné je plnit materidlem, schopnym pohlcovat zvuk, a
to tak, aby tento zvuk pohlcujici materidl stejnomdrné

vyplnil celou vnitfni dutinu pla3dté tlumice vyfuku.

Proto tedy vznikad potfeba, aby byl vyvinut takovy zpusob
a takové zafizeni pro vyrobu materidlu, schopného pohlcovat
zvuk, kteraiZto vyroba by mohla byt provddé&€na na jednom nebo
na vice centrdlnich mistech, pricemZ by do3lo k podstatnému
sniZeni vyrobnich ndkladd na predmé&tné zatizeni, a pricemZz by
vysledny materidl, schopny pohlcovat zvuk, mohl byt velmi
snadno vkladan do plastt tlumiét vyfuku bé&hem nasledujici

montdini operace.

Dale vznikd rovnéZ potfeba, aby byl vyvinut takovy
zpisob a takové zarizeni pro vyrobu materialu, schopného
pohlcovat zvuk, kteryZto materidl by byl schopen stejnom&rné
vyplnit plasté tlumidh vyfuku, které maji sloZité a

komplikované tvary.

Podstata vynélezu

Pfedmétny vynalez je =zam&fen na vyvinuti zplsobu a
zarizenli pro vytvareni predliskli z prstencovitého materialu
ze skelnych vladken, urcenych pro pouZiti Jjako materiéal,
schopny pohlcovat zvuk, u tlumi&d vyfuku spalovacich motora.
Tyto prfedlisky mohou byt vytvadfeny s velmi rozliénymi tvary,
coZ umozni vyuZivani téchto predliskdl u plasth tlumicén

vyfuku, které maji velmi sloZité a komplikované tvary.
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Dale je do provazcovitého materidlu pfidavano pojivo,
takée si predlisky uchovavaji svij tvar a mohou tak byt
vkladany do plasthd tlumiéd vyfuku v prib&hu nasledujici

montaZzni operace.

V souladu s prvnim aspektem predmétu tohoto vynadlezu byl
vyvinut zpusob vytvareni prfedliskl z neprfetrZitého
provazcovitého materidlu ze skelnych vlaken.

Tento zplUsob obsahuje nédsledujici kroky:

- privadéni neprfetriZitého provazcovitého materidlu ze
skelnych vlaken do perforované formy za ucelem vytvareni
vlncoveho produktu ve formé,

~ privadéni pojiva do formy,

- vytvrzovani pojiva za udelem vzdjemného spoijeni &astic
provazcovitého materialu, vytvafejicich vlnovy produkt, takze
je vytvaren predlisek, ktery mé& obecné tvar formy,

- otevirani formy, a

- vyjimani pfedlisku z formy.

Tento zpusob s vyhodou dale obsahuje krok stla&ovani
formy za uUCelem =zhutfiovdni vlnového produktu na poZadovanou

hustotu jesté pfed vytvrzovanim. Pojivo miZie obsahovat

termosetovy materidl v praskové formé.
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V souladu s druhym aspektem pfedmétu tohoto vynilezu byl
vyvinut zpusob vytvafeni prfedlisku pro jeho vyuZiti u tlumice
vyfuku spalovaciho motoru.

Tento zplsob obsahuje nésledujici kroky:

- prfivadéni nepretrZitého provazcovitého materidlu ze
skelnych wvlaken do perforované formy za udelem vytvafeni
vlnového produktu ve formé&,

- privadéni pojiva do formy,

- privadéni vody dc formy

- stlacCovani formy za Gcelem zhutnéni vlnového produktu
za ucelem formovani pfedlisku, majiciho poZadovanou hustotu a
obecné majiciho tvar alespoh &asti tlumide vyfuku spalovaciho

motoru,

- cirkulovani horkého vzduchu pres formu za G&elem

vytvrzovani pojiva,

- otevirani formy, a

- vyjimani predlisku z formy.

V souladu s tretim aspektem pfedm&tu tohoto vynalezu
bylo vyvinuto zarizeni pro vytvafeni predliskd ze skelnych

vlaken.

Toto zarizeni obsahuje:
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- perforovanou formu na predlisky,

- plnici stanici, ve které je forma plnéna pojivem a
neprfetrzitym provazcovitym materidlem ze skelnych vlaken za

Gcelem vytvoreni vlnového produktu ve formé,

- kompresni stanici, ve které je forma stladovana za

Ucelem zhutfovani vlinového produktu na poZadovanou hustotu,

- vytvrzovaci stanici, ve které je forma ohfivana za
GCelem vytvrzovani pojiva za ulelem vzajemného spojeni &astic
provazcoviteho materidlu, vytvarejiciho vlnovy produkt, takie

je vytvaren predlisek, ktery ma obecné tvar stla&ené formy, a

- vyjimaci stanici, ve které Jje forma otevfena a

predlisek je z formy vyjiman.

Plnici, kompresni a vyjimaci stanice mohou byt sdruZeny

do jediné stanice.

V souladu se Ctvrtym aspektem pfedmé&tu tohoto vyndlezu
byl wvyvinut zplsob vytvareni pfedliskl =z provazcovitého
materidlu ze skelnych vlaken.

Tento zplUsob obsahuje nasledujici kroky:

- privadéni provazcovitého materidlu ze skelnych vlaken

do formy za ucelem vytvareni vlnového produktu ve formé&,

- ptivadéeni pojiva do formy,
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- vytvrzovani pojiva za ucelem vzajemného spojeni &astic
provazcovitého materidlu, vytvarejiciho vinovy produkt, takZe

je vytvaren pfedlisek, ktery ma obecné tvar formy,

- otevirani formy, a

- vyjimani pfedlisku z formy.

Forma miZe byt s vyhodou perforovana. Je vSak stejné
dobrfe myslitelné, Zze forma maZe byt v podstat@& Dbez

jakychkoliv perforaci.

Proto je tedy ukolem tohoto vynalezu vyvincut zplscby a
zafizeni pro vytvareni prfedliskl® z provazcovitého materi&lu

ze skelnych vlaken.

Dale je Ukolem tohoto wvynalezu vyvinout zpusoby a
zarizeni pro vytvareni zvuk pohlcujicich prfedliskl z
nepfetrZzitého provazcovitého materidalu ze skelnych vlaken,
kterézto predlisky by byly prfizplsobeny k pouZiti u tlumidt

vyfuku spalovacich motora.

Pfehled obrazku na vykresech

Shora uvedené a je3té dalsi Gkoly a vyhody pfedmé&tu
tohoto vynalezu budou zfejmé z nasledujicihe podrcbného
popisu, ktery bude podadn s prihlédnutim k pfiloZenym

vykrestm, kde:

obr. 1 znazornuje axonometricky pohled na ¢ast predlisku

podle tohoto vynalezu;



obr. 2 znazornuje axonometricky pohled na oddélené
scuc¢asti, a to na vnitfni vzajemné& zasunutelnou souddst a na
vnéjsi vzajemné zasunutelnou souldst perforované formy,

pouzivané k vyrobé predliskd podle tohoto vynalezu;

obr. 3 znazorfuje pchled v Casteéném Ffezu na Cast vyplné

tlumice vyfuku s predlisky podle tohoto vynalezu;

obr. 4 znadzornuje pudorysny pohled na zafizeni, které
miZe byt pouZivano pro vyrobu predliskdl podle tohoto

vynalezu;

obr. 5 znazornuje axonometricky pohled na nosi& forem

podle tohoto vynalezu;

obr. & znazorfiuje boéni pohled na chladici a plnici

stanici zarizeni podle tohoto vynédlezu;

obr. 7 znazornuje axonometricky pohled na chladici a

plnici stanici zarizeni podle tohoto vynalezu;

obr. 8 znazorfiuje boc¢ni pohled na vytvrzovaci stanici

zafizeni podle tohoto vynalezu;

obr. 9 znazorriuje axonometricky pohled na pfivodni

zarizeni podle tohoto vyndlezu; a

obr. 10 zndzorfiuje pohled v fezu na privodni =zarizeni,

vyobrazené na obr. 9.




Priklady provedeni vynédlezu

Predmé&t tohoto vyndlezu je =zaméfen na zpisob a na
zarizeni pro vyrobu pfedliskd =z nepfetrZzitého provazce
materialu ze skelnych vléken a z pojivového materidlu. Tyto
pfedlisky 3Jjsou uzplsobeny a urleny k pouZiti jako materidl
pro pohlcovani zvuku u tlumiéd vyfuku spalovacich moter®, u

pneumatickych nastrojd a podobnych zafizeni.

Predlisek 10, vytvofeny v souladu s pfedmétem tohoto
vynalezu, Je znédzornén na vyobrazeni podle obr. 1. Tento
prediisek 10 ma zacblenou vnéjsi &ast 12 a vnitfni &ast 14,
kterda je opatfena draZkami nebo =zahloubenimi 16. Zaoblena
vnéjsi Cast 12 je urcena k tomu, aby se prfizpusobila &asti
vaitfniho povrchu 42a vnéjsiho plasté& 42 tlumide 40 vyfuku
spalovaciho motoru, jak je =zndzornéno na vyobrazeni podle

obr. 3.

V drazkach nebo v zahloubenich 16 ve vnitfni &asti 14
jsou uloZeny dva perforované tlumidové kanaly &i potrubi 50,
které odvadéji vyfukové ©plyny do vn&jsiho plasté 42
tlumice 40. JelikoZ kazZda z draZek nebo zahloubeni 16 ve
znazornéném provedeni obsahuje dva uhlové& orientované useky
pro ulcZeni zahnutého potrubi 50, 1lze pfedpokladat &i
uvaZzovat s tim, 2Ze draZky nebo zahloubeni mohou mit
pochopitelné& 1 jiné tvary. Rovné€Z predlisek 10 miZe byt
vytvoren bez jakychkoliv draZek nebo miZe byt opatfen pouze

jednou nebo vice neiz dvéma drazkami &i zahloubenimi 16.

Predlisek 10, znazornény na vyobrazeni podle obr. 1, ije
vytvarovan tak, aby vyplnil podstaté jednu polovinu

v
vnéjsiho plaste 42 tlumice 40. Proto Jje tedy druhy
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predlisek 10a, ktery m& doplikovy tvar, komkbinovan s
pfedliskem 0 =za ucelem vyplnéni wvnéisiho plasté 42

tiumice 40, jak Jje znazornénc na vyobrazeni podle obr. 3.

Vnéjsi plast 42 tlumice 40 obsahuje prvni polovinu 44
vnéjsiho plasté 42 a druhou polovinu 46 vnéjsiho plasdté 42,
které jsou spolu vzajemneé svareny nebc jinak pripevnény poté,
kdy Jjsou dva kandly ¢&i potrubi 50 a predlisek 10 a druhy
predlisek 10a mezi né& umistény.

Hmotnost kaZdého z predliskd 10 a 1l0a je s vyhodou v
rozmezi od zhruba 100 g do zhruba 6 000 g. Krom& tocho miZe
byt prediisek 10 podle tohoto vynalezu vytvarovan tak, aby

licoval s kazdou Casti vnéj3iho plasté 42 tlumice 40.

Jak jiZ bylo shora uvedeno, je predlisek 10 vytvafen z
nepfetrzitého provazce materidlu a z pojiva. S vyhodou je
rovneéZ pridavana voda nebo Jjiné vhodné zvlh&ovaci ¢&inidlo.
NepfetrZity provazec materidlu miZe sestdvat z jakéhokoliv
konvencniho vyztuZeného provazce ze skelnych vlaken. Vyraz
«provazec ze skelnych vldken™, ktery je zde pouZivan, znamena
provazec, vytvoreny z vétsiho poldtu skelnych vléaken.
Prikladem takového provazce miZe byt komercéné& dostupny pramen

nebo provazec skelnych vlaken.

Provazce ze skelnych vlédken Jjsou vyhodné proto, Ze
skelna vlakna Jjsou odolnd proti vysokym teplotam, které
panuji ve wvnitfnim prostoru tlumi&l vyfuku spalovacich
motord. Tyto provazce mohou byt vytvafeny nepfetriité ze
skelnych vlaken E nebo ze skelnych vladken S. RovnéZ se

predpoklada, Ze provazcovy material mhZe byt vytvaren =z
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jinych nepfretrzitych vldken, kterd jsou s vyhodou odolnd vi&i

horku a vysckym teplotam.

Jak bude podrocbnéji vysvétleno v daldim, je predlisek 10
vytvaren privadénim nepretrZitého provazce materidlu ze
skelnych vladken do perforované formy. Jak je tento provazec
materialu privadén do formy, tak se skelna vlékna,
vytvarejici tento provazec materidlu, od sebe vzajemné
oddeluji a wvytvareji produkt vlnového typu (to znamena
nepretrZzity vlnovy produkt). Pecjive Je pridavano za tim
uc¢elem, aby spojovalo skelnd vlakna produktu vlnového typu
vzajemné k sobé& tak, Ze si vldkna udrZuji svaj tvar i kdyzZ je

prfedlisek 10 vyjmut z perforované formy.

Pojivem mizZe byt jakykoliv termoplasticky nebo
termosetovy material, ktery miZe byt vyrabén v pradkové formé
nebo ktery miZe byt rozmé&liiovdn do praskové formy, jako Jje
napriklad polyvinylchlorid, CPVC, polyetylén, polypropylén,
nylon, poly (butyléntereftaléat), poly (etyléntereflatat),
pclyester, syntetické fenolové  pryskytice nebo pevné

epoxidové pryskyrice.

RovnéZ miZe byt pouZito vysoce G&innych pojiv, vybranych
ze skupiny, sestavajici z polymerd s tekutymi krystaly, =z
polyéteréterketonu a ze sirniku polypropylénu. Predpokléada se
rovnéz, Ze mohou byt pouZivana i termoplastickd pojiva, pokud
je predlisek urcen k pouZiti pfi nizkych teplotach, nap#iklad

jako material pro pohlcovéni zvuku u pneumatickych nastrojf.

S vyhodou je vyuZivdno termosetového pojiva, jako e
napriklad fenolové pojivo, pokud je prfedlisek urden pro

pouziti pri vysokych teplotach, napfiklad jako materidl pro




ssee
snee

L]

-
*see
[E X L)
[ X KX

.

]

L]

11

pohlcovani zvuku ve vyfukovém potrubi spalovaciho motoru.
Takovym vyuZitelnym fenolovym pojivem ije poiive, které je
komercneé dostupné od firmy Perstorp Chemitec of Brebieres,

Francie, a které je znamé pod vyrobnim nazvem PERACIT P182.

U zndzornéného provedeni predm&tu tohoto vynalezu je
pojivo rozptyleno ve formé jemnych &astic. U  vyhodného
provedeni je velikost ¢&asti pojiva zhruba od 5 do zhruba 500
mikrenu, a s vyhodou pak od zhruba 50 do zhruba 300 mikront.
Pojivo miZe byt kombinovéno s provazcem materidlu ze skelnych
vliaken tak, Ze ¢€ini zhruba 1 % aZ zhruba 30 % hmotnostnich
konecného prfedlisku 10. S wvyhodou pak pojive prfedstavuije
zhruba 2 % aZ zhruba 10 % hmotnostnich prfedlisku 10, a jesté&
vyhodné&ji pak zhruba od 2,5 % do zhruba 3,5 % hmotnostnich
predlisku 10.

Perforovana forma 20, rozdé&€lend na vnitfni vzdjemnsd
zasunutelnou soucast 22 a na vné&jdi vzajemné& zasunutelnou
soucast 24, jak je znazornéno na vyobrazeni podle obr. 2, je
urc¢ena k vytvareni predlisku 10. Uvedené dvé soudasti 22 a 24
jsou s vyhodou vyrobeny z kovového materialu, jako je

napfiklad ocel.

Vnéjsl vzajemné zasunutelna soucddst 24 je opatfena
otvorem 30, ktery se ve zndzornéném provedeni rozprostira
prfes podstatnou <&ast Jjeji délky. Nepfetrzity provazec
materialu ze skelnych vladken a pojiva je privadén do
perforované formy 20 pravé otvorem 30. Tentc otvor 30 mize
mit Jakykoliv tvar nebo délku, které usnadiuji pfivadani
nepretrzitého provazce materidlu ze skelnych vlaken a pojiva

do perforované formy 20.
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Vnitfni wvzajemné zasunutelna soucast 22 Jje opatrfena
dvéma vyvySenymi cCastmi 32, které vytvareji draZky nebo
zahloubeni 16 v predlisku 10, jak je znazorné&no na vyobrazeni
podle obr. 1. Tvar a polet vyvySenych Casti 32 se miZe ménit.
Rovnéz tvar a velikost perforované formy 20 se miZe ménit za
uc¢elem vytvérenl predliski 10 rdznych velikosti a tvard za
ucelem jejich wuloZeni v rlznych typech tlumi&d vyfuku

spalovacich motort.

Plast’ tlumice vyfuku miZe byt opatfen prfepaZkami (na
vyobrazenich nezndzornéno}, které rozdé&luji vnitfni dutinu
plasté tlumice vyfuku na urcité useky. RovnéZ tak vnitrfni
vzéjemné  zasunutelnd soucast 22 nebo vnéjdi vzajemné
zasunutelnad soucadst 24 perforované formy 20 miZe byt
vytvofena s jednou nebo s vice prepaZkami (na vyobrazenich
neznazornéno), umisténymi tak, aby odpovidaly pfepaZkam,

provedenym v plasti tlumice vyfuku.

Zarizeni 100, zkonstruované v souladu s predmétem tohoto
vynalezu pro vytva¥eni predliskd 10, Jje zndzornéno na

vyobrazeni podle obr. 4.

Toto zafizeni 100 obsahuje ram 102 , visutou drahu 104,
spodni drahu (na vyobrazenich nezndzornéno), alespon Jjeden
nosi¢ 110 forem (na obr. 4 jsou carkované vyznadeny dva), k
plnici a chladici stanici 200, prvni volnou stanici 250,
vytvrzovacl stanici 300 a druhou volnou stanici 350. Visuta
draha 104 a spodni drdha jsou namontovany na ramu 102,
Nosic¢e 110 forem Jjsou pohyblivé uspofddédny na visuté
draze 104, pfic¢emZ zabiraji se spodni drahou. Plnici a

chladici stanice 200 je opatfena jednou plnici a chladici
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spojovaci hlavou, pfiCemZ vytvrzovacl stanice 300 obsahuje

dvé vytvrzovacl spojovacl hlavy 302 a 304.

Bé&hem provozu zarizeni 100 nese kazdy nosié 110 forem
alespoi jednu formu 20. Nosi& 110 forem, zndzorn&ny na
vyobrazeni podle obr. 5, Jje opatfen dvéma formami 20.
Nosi¢ 110 forem nese formy 20 z plnici a chladici
stanice 200, kde je kaZda forma 20 napln&na provazcovitym
materialem =ze skelnych vlaken a pojivem, k prvni volné
stanici 250. Tato prvni volnad stanice 250 je udrZovaci ¢&i
vyckavacil stanici. Nosi¢ 110 forem se poté pfemistuje z prvni
volne stanice 250 do vytvrzovaci stanice 300, kde je pojivo
vytvrzeno. Po vytvrzenl se nosi¢ 110 forem pfemistuje ke
druhé volné stanici 350 prfed svym navratem do plnici a
chladici stanice 200. V plnici a chladici stanici 200 fjsou
formy 20 ochlazeny a predlisky 10 jsou z téchto forem 20
vyJjmuty.

Namisto druhé volné stanice 350 mlZe byt uspofadana

samostatna chladici a vyjimaci stanice (na vyobrazenich
neznazornéno). Nosice 110 forem se pohybuji kolem visuté
drahy 104 prostrednictvim béziné znamého konvené&niho

dopravnikového systému (na vyobrazenich neznizorné&no), jako
je napfiklad fet&zovy dopravnik, S$roubovy dopravnik, pasovy
dopravnik, elektromagneticky dopravnik nebo jiny obdobny
depravnikovy systém. RovnéZ se predpoklada, Ze  kazdy
nosi¢ 110 forem miZe byt opatfen svym vlastnim nezavislym
pohanécim mechanizmem, takZe se miZe pohybovat nezavisle na

ostatnich nosic¢ich 110 forem.

Jak Jje znazornéno na vyobrazeni podle obr. 5, tak

nosi¢ 110 forem zahrnuje prvni nosncu konstrukci 112 a druhou
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nosnou konstrukci 114. Prvni nosna konstrukce 112 je kluzné
usporadana na visuté draze 104 pomoci zavéslt 116, takiZe je
nosi¢ 110 forem pchyblivy podél této visuté drahy 104. Dvé
podélné opéry 120 jsou pevn& pripojeny k horni ¢&asti 112a
prvni nosné konstrukce 112. Dvé vretena 118 Jsou pevné
pripojena k podpéram 121 druhé nosné konstrukce 114 =&
rozprostiraji se od druhé nosné konstrukce 114 k prvni nosné
konstrukci 112, kde jsou uloZena v podélnych opérach 120,

takZe se druhd nosna konstrukce 114 mhZe pohybovat smé&rem

doprfedu a dozadu vuc¢i prvni nosné konstrukci 112.

Vét3i pocCet konzol 130 je pevné uspofddan na boé&nich
Castech 114a druhé nosné konstrukce 114. Na vyobrazeni podle
obr. 5 Jsou znazoerné€ny pouze dvé ze <Ctyr konzol 130,
usporadanych na druhé nosné konstrukci 114. Tyto konzoly 130
isou usportradany tak, Ze se druhd nosn&é konstrukce 114 miZe
pohybovat vi¢i prvni nosné konstrukci 112 takovym zpusobem,

ktery bude v dalsim podrobnéji popsan.

Dvé vnitrni vzajemné zasunutelné soulasti 22 jsou pevné
uspofadany na prvni desce 122 formy 20, kterda je odnimatelné
pfipevnéna k prvni nosné konstrukci 112. Obdobné jsou dvé
vnéjsi vzajemné zasunutelné soucasti 24 svaritelné usporadany
na ramu 124, ktery Jje odnimatelné prfipevnén ke druhé nosné

konstrukci 114.

Druh& nosnd konstrukce 114 je umisténa do polohy pro
plnéni formy, kdyZ byla pfemisténa dec blizkosti prvni nosné
konstrukce 112. V této poloze speolu vnitfni vzdjemné
zasunutelna soucast 22 a vnéj3i vzadjemné zasunutelni

soucast 24 vzajemné zabiraji, takZe formy 20 se nalézaji v
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takové poloze, Ze mohou prfijimat provazcovity materidl =ze

skelnych vlaken a pojivo.

Druh&a nosna konstrukce 114 je umisténa do polohy pro
stlaCovani formy, kdyZ byla premisténa do zab&ru nebo tém&fr
do zadbé&ru s prvnl nosnou konstrukci 112. Druhd nosné
konstrukce 114 je umisténa do polohy pro uvolné&ni formy, kdyZ
byla pfemist&na ven 2z prvni nosné konstrukce 112, Jjak je

vidét na vyobrazeni podle obr. S.

K bolnim <&astem 112b prvni nosné konstrukce 112 Je

pfipevnén véts$i pocCet otoéné upinacich ramen 126, pfifemZ u
zobrazeného provedeni Jjsou wuspofiddédna <&tyfi tato otodna
upinaci ramena 126. Upinaci ramena 126 uzamykateln& zabiraji
s vyc¢nivajicimi wupinacimi ¢astmi 128, které jsou pevné
pripojeny k boénim castem 1ll4a druhé nosné konstrukce 114 za
uCelem udrZovani prvni nosné konstrukce 112 a druhé nosné
konstrukce 114 ve vzajemném spojeni. Otocnéa upinaci
ramena 126 Jjsou pruZinové predpjata, takZe Jsou samosvorna
spolu s vyénivajicimi upinacimi Castmi  128. Uvolnéni
upinacich ramen 126 z wupinacich ¢&&sti 128 bude podrobnéji

popsano v dalSim.

Nyni bude s poukazem na vyobrazeni podle obr. 6 a podle

obr. 7 podrobnéji popsana plnici a chladici stanice 200.

Chladici a plnici stanice 200 obsahuje kromé& plnici a
chladici spojovaci hlavy 202 jesté prvni ramovou cast 204,

druhou ramovou d¢&ast 206 a tfeti ramocvou &ast 207. Treti

H

amova cast 207 je pripevnéna k podlaze 290. Prvni ramova
4

ast 20

(el

je pohyblivé pfipojena ke tfeti ramové &asti 207 a

miZe se pohybovat relativné va&i treti ramové c&asti 207
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prostfednictvim prvniho femenového hnaciho systému 208. Druha
rdmova c¢ast 206 Je pochyblivé p¥fipojena k prvni ramocvé
Casti 204

a miZe se pohybovat relativné vi&i prvni ramové
casti 04 prostfednictvim druhého remenového hnaciho

systému 210. Plnici & chladici spojovaci hlava 202 Jje pevné

pfipojena k prvni ramové casti 204, takZe se mlZe pochybovat

spolu s touto prvni ramovou c¢asti 204.

Prvni remenovy hnaci systém 208 =zahrnuje prvni hnaci
sestavu 20%a a druhou hnaci sestavu 20%b, které Jsou

prfisludné uspofadany v odpovidajicich skfinich 232a a 232b.

Tyto skriné 232a a 232b jsou pevné pfipojeny ke tfeti ramové

casti 207,

Prvni hnaci sestava 208%a obsahuje prvni femen 233a,
ktery je opatfen ozubenym profilem a ktery je opésédn kolem
prvni hnaci remenice 234a a kolem druhé hnaci femenice 236a,

které jsou rovnéi opatfeny ozubenym profilem.

Druha hnaci sestava 20%b obsahuje druhy femen (na
vyobrazenich nezndzornéno}, ktery je opatfen ozubenym
profilem a ktery je opasén kolem trfeti hnaci femenice 234b a
kolem &tvrté hnaci rfemenice 236b, které jsou rovnéZ opatrfeny

ozubenym profilem.

Prvni remenovy hnaci systém je rovnéz cpatrfen
motorem 238 a dale prvnim hnacim hrfidelem 240a a druhym
hnacim hfidelem 240b, které jsou oto&né prfipojeny k prvni

hnaci femenici 234a a ke tfeti hnaci rFemenici 234b. Motor 238

je otoéné pripojen k prvnimu hnacimu hf¥ideli 240a a druhému
hnacimu hrfideli 240b, takZe otaceni motoru 238 zpusobi

otadCeni prvniho a druhého femene 233a.
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Prvni a druhy Ffemen 233a jsou pevné pfipojeny k prvni
ramové Casti 204 prostfednictvim béZné spojovaci konstrukce
(na vyobrazenich neznazornéno}, takZe pohyb dopfedu a dozadu
prvniho a druhého rfemene 233a zplGsobuje rovn&Z pohyb dopfedu
a dozadu prvnl ramovée <casti 204 relativné v(&i trfeti ramové

casti 207.

Druhy femenovy hnaci systém 210 zahrnuje prvni hnaci
sestavu 2lla a druhou hnaci sestavu 211b, které Jsou

prislusné usporadany v odpovidajicich skrfinich 248a a 248b.

Tyto skfiné& 248a a 248b jsou pevné pripojeny k prvni ramové

¢asti 204.

Prvni hnaci sestava 21la zahrnuje prvni femen 242a,

ktery je opatfen ozubenym profilem a ktery je opasén kolem
prvni hnaci femenice 244a a kolem druhé hnaci femenice 246a,

které jsou rovnéZ opatreny ozubenym profilem,

Druha hnaci sestava 211lb zahrnuje druhy femen 242D,
ktery Jje opatren ozubenym profilem a ktery je opasan kolem
tfeti hnaci femenice 244b a kolem &tvrté hnaci Femenice 246b,

které jsou rovné&Z opatfeny ozubenym profilem.

Druhy femenovy hnaci systém 210 Jje rovné&Z opatfen
motorem 250a, jehoz vystupni hfidel je oto&né pfipojen k
prvni hnaci rfemenici 244a, kterd je dale oto¢né& pFfipojena ke
tfeti hnaci femenici 244b prostfednictvim hnaciho hfidele (na
vyobrazenich neznazornéno), leZziciho mezi prvni hnaci
remenici 244a a tfeti hnaci femenici 244b. Otaceni vystupniho

hridele motoru zplUsobuje otédéeni prvniho femenu 243a a

druhého Ffemenu 242b.
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Prvni femen 242a a druhy Femen 242b jsou pevné prfipojeny
prostfednictvim béiné spojovaci konstrukce (na vyobrazenich

neznazornéno k opéram 212a a 212b, které jsou dale pevné

pripojeny k druhé ramové casti 206. Pohyk dopredu a dozadu

prvniho remene 242a a druhého remene 242b zpusobuje pohyb

dopfedu a dozadu druhé ramcvé casti 206 relativné vaéi prvni

ramové casti 204.

Mezi plnici a chladici spojovaci hlavou 202 a
potrubim 214 je usporddan mé&ch neboll rozpinaci c&ast 216.
Plnici a «chladici spojovaci hlava 202 je propojena se
systémem proudéni vzduchu (na vyobrazenich nezndzornéno) prfes
méch 216 a pfes potrubl 214. Tento méch 216 umozfiuje, aby se
plnici a chladici spojovaci hlava 202 mohla pohybovat dopfedu
a dozadu v0G¢€i potrubi 214. Systém proudéni vzduchu maZe
obsahovat béZny konvenéni  ventilator (na vyobrazenich
neznazornéno), ktery miZie vytvaret Dbud kladné proudéni
vzduchu do pinici a chladici spojovaci hlavy 202 nebo z této
spojovaci hlavy 202 vzduch odsévat a vytvaret tak podtlak.

Na koncové <cCasti 206a druhé ramové <&asti 206 jsou
namontovany dvé dvojice tlaénych desek 220. Pokud Je

nosic 110 forem wumistén do blizkosti plnici a chladici
spojovaci hlavy 202, jsou tlac¢né desky 220 uzplsobeny k
zabéru s konzolami 130, usporadanymi na druhé nosné
konstrukci 1l4 nosiZe 110 forem za ucelem pohybovani druhé
nosné konstrukce 114 smé&€rem od prvni nosné konstrukce 112 do
jeji polohy pro wuvolnéni formy, jak Jje znadzernéno na

vyobrazenl podle obr. 5.

Druhy femenovy hnaci systém 210 zplsocbuje pohyb druhé

ramové Casti 206 smérem od potrubi 214, takZe tlacné
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desky 220 zabiraji a zplisobuii pohyb druhé nosné

konstrukce 114 smérem od prvni nosné konstrukce 112.

Na koncové casti 206a druhé ramové ¢&asti 206 Jsou
namontovany dvé dvojice otacivych hnacich Jjednotek 222.
Ramenové ¢asti 224 se rozprostiraji od hnacich hfideln

otacivycn hnacich jednotek 222.

Je-1i nosi¢ 110 forem umistén do blizkosti plnici a
chladici spojovaci hlavy 202, je druhad ramova &ast 206 pomoci

pohonu umisténa relativné wvac¢i druhé nosné konstrukci 114

nosice 110 forem a ramenove Casti 224 se otoci
prostfednictvim otac¢ivych  hnacich jednotek 222, takze
zabiraji nebo tém&F zabiraji s vnéjdimi Eastmi 130a

konzol 130, druhy femenovy hnaci systém 210 miZe byt uveden
do provozu za UCelem zpuUsobeni pohybu druhé ramové &asti 206
smérem k potrubi 214, takZe se druh& nosna konstrukce 114

pohybuje smérem k prvni nosné konstrukci 112 do jeji polohy

pro plnéni forem.

K druhé réamové casti 206 Jje na kaZdé strané plnici a
chladici spojovacl hlavy 202 namontovdna dvojice upinacich
vadlch 260. Tyto upinaci valce 260 Jjsou umistény tak, Ze
jsou-1li otoCna wupinaci ramena 126 v zab&ru s upinacimi
castmi 128, mohou byt upinaci valce 260 uvedeny do ota&ivého
pohybu a mohou uvolnit wupinaci ramena 126 ze =zabéru s

upinacimi ¢astmi 128.

Na druhé ramové <casti 206 Je uspofaddno cidlo 27
pfibliZeni. Toto <¢idlo 270 prfibliZeni Jje uzplsobeno pro
snimédni polohy okraje nosic¢e 110 forem a pro vysilani signalu

do ridiciho procesoru (na vyobrazenich neznézornéno), ktery
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vyfadi z <innosti prvni femenovy hnaci systém 208 tak, aby
bylo zabranéno tomu, Ze by plnici a chladici spojovaci
hlava 202 mohla po3kodit nosi¢ 110 forem prfi pohybu této

spojovacl hlavy 202 do styku s nosicem 110 forem.

Jak jiZ bylo shora uvedeno, Jje vytvrzovaci stanice 300
opatfena prvni vytvrzovaci spojovaci hlavou 302 a druhou
vytvrzovaci spojovaci hlavou 304. Prvni vytvrzovaci spojovaci
hlava 302 je wusporadana na prvnim radmu 306 vytvrzovaci
stanice 300, zatimco druhd vytvrzovaci spojovaci hlava 304 je
usporadana na druhém ramu 308 vytvrzovaci stanice 300, jak je

zndzornéno na vyobrazeni podle obr. 8.

Prvni rém 306 ije pohyblivé prfipojen ke tFfetimu
ramu 309a, ktery Je dale pripevnén k podlaze 219. Druhy
ram 308 je pohyblivé pr¥ipojen ke &tvrtému ramu 309%b, ktery je

dale pfipevnén k podla:ze,

Prvni hraci systém 310a vytvrzovaci stanice 300, jehoz
cast je pfipevnéna ke skfini 310, je usporadan pro
zajidtovani pohybu prvniho ramu 306 relativné va¢i tfetimu
ramu 309. Druhy hnaci systém 312a vytvrzovaci stanice 300,
jehoZz <&&st je pfipevnéna ke skfini 312, Je uspofadan pro
zajistovani pohybu druhéhc ramu 308 relativné vaci &tvrtému

ramu 309b.

Prvni hnaci systém 3i0a vytvrzovaci stanice 300 je =z
hlediska konstrukce podobny Jjake prvni Ffemenovy hnacst
systém 208, ktery byl jiZ shora popsén, pfi¢emz obsahuje
prvni a druhou hnaci sestavu, které jsou umistény na opa&nych
stranach prvniho rdmu 306 (na vyobrazeni podle obr. 8 qsou

znazornény pouze Eastl prvni hnaci sestavy 31la).
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Druhy hnacl systém 312a vytvrzovacl stanice 300 Jje
rovnéZ z hlediska konstrukce podobny jako prvni Ffemenovy
hnaci systém 208, pricemZz obsahuje tfeti a &tvrtou hnaci
sestavu, které Jsou umistény na opaénych stranidch druhého
ramu 308 (na vyobrazeni podle obr. 8 Jjsou znazorn&ny pouze

casti tfeti hnaci sestavy 313a).

Prvni, druha, treti a <&tvrta hnaci sestava prvniho a

druhého hnaciho systému 310a a 312a vytvrzovaci stanice 300

jsou zkonstruovany v podstaté stejnym zplsobem jako prvni a
druha hnaci sestava 209a a 209b, které JiZ byly shora

popsany, takZe jiZ v dal3im nebudou podrobnéji rozebirany.

Prvni vytvrzovaci spojovaci hlava 302 je propojena s
prvnim potrubim 314a prostrednictvim méchu 316a. Tento
méch 316a umoZiuje, aby se prvnl vytvrzovaci spojovaci
hlava 302 mohla pohybovat relativné va&i pevnému prvnimu

potrubi 31l4a.

Obdobn& je druhd vytvrzovaci spojovaci hlava 304
propojena s druhym potrubim 314b prostfednictvim méchu 318.
Tento méch 318 umoziuje, aby se druhd vytvrzovaci spojovaci
hlava 304 mohla pohybovat relativné vGac¢i pevnému druhému
potrubi 314b.

Za Gc¢elem zajisténi proudéni vzduchu prvnim

potrubim 314a a druhym potrubim 314b je =zde usporadan

vzduchovy systém (na vyobrazenich neznazornéno). Obdobné Jje
zde usporadéano ohfivaci zarizeni (na vyobrazenich
neznazornéno) pro ohrivani vzduchu, proudicihe prvnim

potrubim 314a a druhym potrubim 314b.
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TakZe pokud je nosic 110 forem, opatfeny formami 20,
naplnénymi provazcovitym materidlem =ze skelnych vléken a
pojivem, umistén mezi prvnl vytvrzovaci spojovaci hlavu 302 a
druhou vytvrzovaci spocjovaci hlavu 304, jak je zndzornéno na
vyobrazeni podle cbr. 8, proudi prvnim potrubim 314a a druhym
potrubim 314b a rovnéZ pfes nosi¢ 110 forem ohtraty wvzduch,
ktery zplisobuje vytvrzovani pojivového materialu ve
formach 20. K ohrivani vzduchu miZe byt pouZito jakéhokoliv
typu konvenc¢niho ohrivace, jako je napfiklad elektricky nebo

plynovy ohfivad wvzduchu.

Pokud maji byt dvé formy 20 nosic¢e 110 forem naplnény
nepfetriitym provazcem materidlu =ze skelnych vladken a
pojivem, presune se nosi& 110 forem do plnici a chladici
stanice 200, sousedici s ©plnici a chladici spojovaci
hlavou 202. Nejprve Jje tato plnici a chladici spojovaci
hlava 202 presunuta do styku s nosic¢em forem prostrfednictvim

prvnihc remenového hnaciho systému 208,

Pokud jsou formy 20 naplnény pfedlisky 10, je v potrubi

214 zpihsoben podtlak, v jehcZ disledku je prfes nosi¢ 110
forem a pfes formy 20 nasavan vzduch, ktery ochlazuje
pfedlisky 10. Po ochlazeni predliskd 10 Jjsou uvedeny do
provozu upinaci véalce 260 za UCelem uvolnéni otod&nych

upinacich ramen 126 z vyénivajicich upinacich ¢asti 128.

Druha ramova <¢ast 206 se poté pohybuje smérem od
potrubi 214 prostfednictvim druhého femenového hnaciho
systému 210, takZe tlacné desky 220 zabiraji a zpisobi pohyb
druhé nosné konstrukce 114 sméren od prvni nosné
konstrukce 112. V disledku tohoto pohybu druhé nosné

konstrukce 114 smérem od prvni nosné konstrukce 112 dochédzi k
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otevirani forem 20. Predlisky 10 jsou poté vyjmuty z téchto

forem 20.

Shora uvedené ochlazovani a vyjimani pfedliskd 10 mizZe
byt provadeno v samostatné chladici a vyjimaci stanici (na
vyobrazenich neznazornéno), umisténé na misté druhé volné
stanice 350. Tato vyjimaci stanice miZe byt zkonstruovéna v
podstaté stejnym zplUsobem jako plnici a chladici stanice 200,
aby mohlo dochazet k ochlazovani, k rozpojeni oto&nych
upinacich ramen 126 od vyé&nivajicich upinacich ¢asti 128 a k
pohybu druhé nosné konstrukce 114 smérem od prvni nosné

konstrukce 112.

Za uCelem uzavirani forem 20 je druha rémovad Cast 206
nejprve umisténa prostrfednictvim druhého rfemenového hnaciho
systému 210 tak, Ze ramenové <&asti 224 se mohou otéalet
prostfednictvim otadivych hnacich jednotek 222 do zabéru nebo

téméf do zdbéru s vnéjdimi &Astmi 130a konzol 130, Jakmile

jsou ramenové casti 224 pootoeny plsobenim oté&&ivych hnacich
jednotek 222 do z&b&ru nebo téméf do zabé&ru s vné&jdimi
1

¢astmi 130a konzol 130, je uveden do ¢&innosti druhy femenovy

hnaci systém 210 =za ucdelem zplusobeni pohybu druhé ramové
casti 206 smérem Kk potrubi 214, takZe druha nosna
konstrukce 114 se presune prostfednictvim ramenové Easti 224

dovnitf smérem k prvni nosné konstrukci 112 do své polohy pro

plnéni forem.

NepretrZiity provazec materidlu ze skelnych vlaken Jje
privadén pfi pokojové teploté do forem 20 pfes otvory 30 ve
vnéjsich vzajemné zasunutelnych souldstech 24 prostfednictvim
pfivodniho =zafizeni 500, které bude podrobné&ji popséno v

dalsim,
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Nepfetrzité mnoZstvi provazcovitého materidlu, které je
privadéno do kazdé formy 20, je vyfoukano a zpleteno, takzie
vytvari ve formé& 20 produkt vinového typu. Do forem 20 ije
rovnéZ privadéno pojivo a voda. Jak jiZ bylo shora uvedeno,
tak pojivo, Jakmile dojde k jeho vytvrzeni nebo ztuhnuti,
spoji k sobé vzadjemné skelna vlakna tak, Ze si tato skelna
vlakna zachovavaji svij tvar 1 po vyjmuti prfedliskd 10 =z

forem 20.

Voda je urcena kK tomu, aby pojivo zvlhlovala. Pritomnost
vody zplsocbuje sniZeni vytvrzovaci doby, sniZuje praSnost a
zplusobuje rovnéZ i to, Ze dochazi k men3im ztratdm pojiva.
Kromé toho v dasledku prfidavani vody pak pojivo lépe prilne
ke skelnym v1laknim. S vyhodou jsou provazcovity materidil,
pojivo a voda privadény do forem 20 soucasné prostfednictvim

pfivodniho zafizeni 500.

Jakmile jsou provazcovity materidl ze skelnych vlaken,
poejivo a voda pfivedeny do forem 20 prostfednictvim
otvord 30, Jje v disledku podtlaku pfes plnici a chladici
spojovaci hlavu 202 a tim i pres formy 20 nasavan vzduch.
vnitfni vzajemné& zasunutelnd soucdast 22 a vnéjdi vzajemné
zasunutelna soulast 24 jsou opatfeny perforacemi 26, takie

mize byt na formy 20 uplatfiovdn podtlak prostfednictvim

plnici a chladicl spojovaci hlavy 202.

Tento podtlak, uplatiovany na formy 20, pomaha zajistit
rovnomérncu distribuci provazcovitého materialu do kaZdé =z
forem 20 a jeho stejnomérné uloZeni v téchto formach 20. Jak
3iZ bylo shora popsano, Jje zde uspofadan systém proudéni

vzduchu (na vyobrazenich neznazornéno), ktery zplsobuje v
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disledku podtlaku proudé&ni vzduchu potrubim 214 a pres plnici

a chladici spoijovaci hlavu 202.

MnoZstvli provazcovitého materidlu ze skelnych vlaken,
privadéné do kazde z forem 20, je u zobrazeného provedeni
méreno prostrfednictvim méfeni délky provazcovitého materidlu,
privadeéne do privodniho zarfizeni 500. Provazcovity material
maZe byt privadén do privodniho zafizeni 500 ze zdsobni civky
pomoci privodnich prostfedkd (na vyobrazenich neznazorn&no),

které jsou popsany napfiklad v patentovém spise US 4 569 471,

jehoZ obsah je zde uvadén ve formé odkazu.

S uvedenymi privodnimi prostfedky miZe byt sdruZeno
m&ficli zafizeni (na vyobrazenich neznézornéno), ur&ené pro
zjistovani délky provazcovitého materidlu, ktery je pfivadén
do prfivodniho =zarizeni 500. Rovné&Z zde mlZe byt uspofadan
drtici valec (na vyocbrazenich nezndzornéno), jaky je popséan
napfiklad v uvedeném patentovém spise US 4 569 471, kteryzto
drtici valec je urcen k drceni soudriné vrstvy mezi vlédkny,

ze kterych sestdvd provazcovity materidl.

Jakmile 9Jsou formy 20 naplnény poZadovanym mnoZstvim
materialu vlnového typu, jsou tyto formy 20 stlacdeny tak, aby
doslo ke zhutnéni materidlu vlnového typu na poZadovanou
hustotu. Za ulelem zhutnéni materidlu vlnového typu se druha
nosna konstrukce 114 nosic¢e 110 forem pohybuje smérem k prvni
nosné Kkonstrukci 112, v disledku c¢ehoZ se vnéj3i vzajemné
zasunutelna soucdst 24 pohybuje sm&rem k vnitfni vzajemné
zasunutelné soucasti 22. Druhd nosnad konstrukce 114 je
pfitahovana smérem k prvni nosné konstrukci 112
prostrfednictvim  ramenové  &asti 224, ktera zabira s

konzolami 130 na druhé nosné konstrukci 114.
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Druhy Femenovy hnaci systém 21C je uveden do ¢innosti za
U¢elem zpusobeni pohybu druhé ramové ¢casti 206 smérem k
potrubi 214 tak, zZe se druhda nosna konstrukce 114 pohybuje
smérem dovnitf prostfednictvim ramenové <Zasti 224 do zabéru
nebo témé&r do zabéru s prvni nosnou konstrukci 112 za ucelem
kompaktniho zhutfiovédni materidalu vlnového typu. Pruzinou
pfedpjata wupinaci ramena 126 samosvorné& sepnou upinaci
Casti 128, jakmile se druha nosna konstrukce 114 pohybuje do
své polohy pro stlafovani forem. Jakmile Jsou upinaci
ramena 126 v zabé€ru s upinacimi ¢astmi 128, jsou prvni nosné
konstrukce 112 a druha nosnad konstrukce 114 vzadjemné k scbé

uvolnitelné zablokovany.

Po naplnéni a stlaCeni forem 20 a pfedtim, neZ dojde k
pohybu nosiCe 110 forem do vytvrzovaci stanice 300, je druhéa
ramova cast 206 pfemisténa prostfednictvim druhého Femenového
hnaciho systému 210 tak, Ze ramenové casti 224 se mohou
otdCet v disledku pisobeni oté&¢ivych hnacich jednotek 222
smérem ven ze zadb&éru s nosi¢em 110 forem. Druhd ramova
cast 206 se poté pohybuje smé&rem od nosice 110 forem a smérem
k potrubli 214 prostfednictvim pGsobeni druhého femenového
hnaciho systému 210. RovnéZ plnici a chladici spojovaci
hlava 202 Jje zataZena zpét ze =z&db&ru s nosicem 110 forem
prostfednictvim pohybu prvni ramové <&asti 204 smérem k
potrubi 214 s pomoci plsobeni prvniho femenového hnaciho

systému 208.

Z plnici a chladici stanice 200 se nosi¢ 110 forem
pohybuje po visuté drédze 140 prostfednictvim plsobeni
dopravnikového systému (na vyobrazenich neznazornéno) do
prvni volné stanice 25C a poté do vytvrzovaci stanice 300.

V této vytvrzovaci stanici 300 se prvni vytvrzovaci spojovaci




27

hlava 302 a druha vytvrzovaci spojovaci hlava 304 pchybuje
smérem do zabéru s nosicem 110 forem prostfednictvim plasocbeni
prvniho hnacihc systému 310a vytvrzovaci stanice 300 a
druhého hnaciho systému 312a vytvrzovacl stanice 300. Poté je
prfivaddén ohtaty vzduch prostfednictvim wvzduchového systému
(na vyobrazenich neznazornéno) prvnim potrubim 314a a druhym

potrubim 314b.

Takze tento ohraty horky vzduch rovnéZ prochazi prfes
nosi¢ 110 forem a pres Jjeho formy 20, <cimZ zpusobuje
vytvrzovani pojivového materidlu ve formach 20. PoZadované
teplota ohtatého vzduchu bude =zaviset mimo jiné na typu
pouZitéhe pojiva, na hustoté vlaknitého materidlu ve
formach 20 a na mnoZstvi vzduchu, proudiciho pfes perforované

formy 20.

Teplota horkého vzduchu, proudiciho pres formy 20, miZe
napfiklad leZet v rozmezi zhruba od 100° C do zhruba 400° C.
Pokud je pouZito fenolového pojiva a pokud majil predlisky
hustotu zhruba od 100 do zhruba 140 gramd na litr, pak mGZe
vytvrzovaci teplota lefet v rozmezi zhruba od 300° C do
zhruba 400° C, pri¢emZ doba vytvrzovani ¢&ini pribliZné

45 vtefin.

Po provedeni vytvrzovani jsou prvni vytvrzcvaci
spojovaci hlava 302 a druha vytvrzovacl spojovaci hlava 304
vytazZeny z nosice 110 forem. Tento nosi¢ 110 forem je poté
premistén do¢ druhé volné stanice 350 pred jeho navratem do
plnici a chladici stanice 200. Jak JjiZz bylo shora uvedeno
mize byt nosi¢ 110 forem premistén do samostatné chladici a

vyjimacil stanice, usporadané na misté druhé volné

stanice 350.
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V plnici a chladici stanici 200 je plnici a chladici
spojovaci hlava pfesunuta do zabé&ru s nosifem 110 forem. V
potrubi 214 je zplscben podtlak, takzZe wvzduch proudi pres
nosi¢ 110 forem a pres formy 20, ¢imZ dochazi k ochlazovani
predliskd 10. Po ochlazeni predliskdi 10 Jjsou wupinaci
ramena 126 uvolné&na ze zabéru s upinacimi c&astmi 128 a v
pribé&hu proudéni vzduchu pres formy 20 se druha nosna

konstrukce 114 pohybuje ven od prvni nosné konstrukce 112.

Timto zplsobem jsou vnéjsi vzAjemné zasunutelné
soucasti 24 oddéleny od vnitfnich vzajemné zasunutelnych
sougisti 22, smér proudéni vzduchu v potrubi 214 je obracen,
takZe je vzduch profukovan pres ncsi¢ 110 forem a tim i pfes
vnitfni vzédjemné zasunutelné souldsti 22, coZ zpuscbuje, :Ze
pfedlisky 10 jsou vypuzovany =z téchto wvnitfnich vzajemne
zasunutelnych soudasti 22. S vyhodou jsou predlisky 10
vyfukovany na dopravnik (na vyobrazenich neznazornéno), ktery
tyto pfedlisky 10 dopravuje do Dbalici stanice {(na

vyobrazenich neznazornéno).

Nyni bude dale s odkazy na vyobrazeni podle obr. 9 a
podle obr. 10 popsano privodni zafizeni 500, které pfivadi

provazcevity material 5 do forem 20.

Privodni =zafizeni 500 obsahuje prfivodni <&ast 502 pro
privadéni vlaknitého materidlu, noZovou <Cast 504 a pfivodni
cast 506 pro privadéni pojiva. Stfedovy kanal 522 prochazi
stfedem privodniho zarizeni 500, a to pfivodni ¢&asti 502 pro
pfivadéni vlaknitého materidlu, noZovou Casti 504 a privodni
casti 506 pro pfivadéni pojiva. Pfivodni =zafizeni 500 maZe

byt opatfeno rukojeti 520 za ulelem usnadnéni pridrzZovani
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pfivodniho zarizeni 500 v prabéhu provadeéni operace privadéni

provazcovitého materidlu 5.

Provazcovity materidl 5 je vtahovdn do pfivodni <&éasti
502 pro pfivadéni vlaknitého materidlu prostfednictvim
stlaceného wvzduchu, jak bude podrobné&ji vysvétleno v daldim.
V nozové Cé&sti 504 je usporadana noZova cCepel 550, ktera je
pouZivana pro odrfiznuti provazcovitého materialu 5 po
privedeni pozadovaného mnozstvi tohoto provazcovitého

materialu 5 do forem 20,

Na obr. 10 je znazornén pohled v <fezu na vyhodné
provedeni privedniho =zafizeni 500 podle tohoto vynalezu,
pric¢emz jsou nékteré konstrukce zobrazeny pouze schematicky
pro ucely snaz3iho vyjadfeni. Privodni ¢&ast 502 pro privadéni
vidknitého materidalu obsahuje prvni tryskovou <ast 524,
vnitfni tryskovou ¢ast 526 a vné&j3i tryskovou cast 528, ktera
je odnimateliné pripevnéna k wvnitfni tryskove <casti 526.
V prvni tryskové casti 524 Jje proveden otvor 530, ktery je
propojen s trubici 510 pro prived vzduchu. Ve vnéjsi tryskové
¢asti 528 je proveden otveor 532, ktery je propojen se

vzduchovou trubici 520a.

Stlag¢eny wvzduch, ktery ma zpusobovat a regulovat
proudéni provazcovitého materialu 5 stredovym kanalem 522, je
privadén otvorem 532 ve vnéjsi tryskové casti 528
prostfednictvim vzduchové trubice 520a. Vné&j3i tryskova
Cast 528 a wvnitrni tryskova cast 526 vytvarejl prstencovitou
dutinu 534, do které proudi stlaceny vzduch. Tato
prstencovita dutina 534 obklopuje stfedovy kanal 522 a
nasmérovava proudéni vzduchu do stredového kanalu 522 pfes

otevieny konec 540 prstencovité dutiny 534. Stlaceny vzduch,
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opoudtéjici otevfeny konec 540 prstencovité dutiny 534,
dopadad & nar&Zi na provazcovity material 5, pricemiZ zplsobuje

pohyb tohoto provazcovitého materidlu 5 smérem k vystupu 501.

Stredovy kanal 522 obklopuje membrana 536, usporadana v
prvni tryskové Casti 524. Vzduch, proudici otvorem 530 a déle
do prstencovité dutiny 534a, nafukuje membranu 536 za ucelem
ptidrZovani provazcovitého materidlu 5 v podstaté v pevné
poloze v prubéhu jeho odrfezavani prostrednictvim nozZové

Zepele 550 v noZové Casti 504.

NoZova ¢&ast 504 je oddélitelné pfipojena k privodni
Casti 502 pro pfivadéni vlaknitého materialu. Tato noZova
cast 504 obsahuje noZovou ¢&epel 550, pist 552, valec 554,
kovadlinku 556 , wuzavér 558 véalce 554 a =zakladnu 560
valce 554. NoZova <epel 550 Jje odnimatelné usporadéna na
pistu 552, kde je zajisténa pomoci stavéciho Sroubu. Pist 552
se pohybuje nahoru a dold neboli vykonadva primoCary vratny
pohyb ve svislém sm&ru ve valci 554, ¢&imZz je =zpusobovéan
obdobny pohyb noZové <&epele 550, 7jak Jje moZnc seznat =z

vycbrazeni na obr. 10.

Kovadlinka 556 je usporadana na uzavéru 558 valce 554,
kteryZto uzavér 558 utésfuje valec 554 na jednom jeho konci.
Na svém druhém konci Jje valec 554 utésnén zakladnou 560
valce 554. Pist 552 vykonava pfimoCary vratny pohyb ve
valci 554 prostfednictvim pusobeni  stlaceneho  vzduchu,
privadéného do valce 554 prvnim otvorem 562 v zakladné 560
vadlce 554 a druhym otvorem 564 ve valci 554. Ve valci 554 jJe

rovnéZ umisténa opé€rna deska 566 pro noZovou cast 504.
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Privedni ¢ast 506 pro privddéni pojiva Je odnimatelné
pfipevnéna k noZové cCasti 504. Tato pfivodni cast 506 pro
privadéni pojiva obsahuje prvni tryskoveu c&ast 580 a druhou
tryskovou <Cast 582, Prvni tryskova <&ast 580 obsahuje
vstup 584 prfivodu pojiva, ktery je propojen s trubici 516 pro
pfivadéni pojiva. Pojivo, vstupujici do vstupu 584 prfivodu

pojiva je Ghlopricné privadéno do strfedového kandlu 522.

Prvni tryskovd ¢&ast 580 a druhd tryskova <cast 582
vymezuji prstencovitou dutinu 586. Druha tryskova cast 582 je
opatfena otvorem 588, ktery Jje propojen s trubici 518 pro
privod vody. Voda, vstupujici do otvoru 588, Jje prfivadéna do
prstencovité dutiny 586. Voda opoudti tuto prstencovitcu
dutinu 586 mezerou 590 mezi prvni tryskovou casti 580 a
druhou tryskovou ¢&asti 582 a vstupuje do stfedového
kandlu 522 za uc€elem =zvlhCovani pojiva, jak jiZ bylo shora

popséano.

Provazcovity materidal 5 je privadeén pres prfivodni

zaFizeni 500 nésledujicim zplhsobemn.

Provazcovity materidl 5 vstupuje do zafizeni pres
pfivedni ¢&ast 502 pro privadéni vlaknitého materidlu.
Stla&eny vzduch, privadény do stredového kanalu 522 pres
otevfeny konec 540 prstencovité dutiny 534, vtahuje
provazcovity material 5 do pocCatecCni casti 522a stredového
kandlu 522. Jakmile pfijde provazcovity material 5 do styku
se vzduchovym proudem, vystupujicim z otevrfeného konce 540
prstencovité dutiny 534, je poté profukovéan zbytkem
stfedového kandlu 522 prostfednictvim tohoto vzduchového

proudu.
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Pri pruchodu provazcovitého materialu 5 pfes privodni
¢ast 506 pro privadéni pojiva Jje tento provazcovity
material 5 smé3ovan s pojivem a s vodou. Jak jiZ bylo shora
uvedeno, je pojivo pfivaddéno do stfedového kandlu 522 pres
vstup 584 privedu pojiva, Zatimco voda Jje do stfedoveho
kandlu 522 privadéna otvorem 588. MnoZstvi vody, pfivadéné do
stredového kandlu 522, <&ini s vyhodou zhruba 2 % az
zhruba 4 % z celkové hmotnosti provazcovitého materialu 3,
pri¢emz pojivo a voda odchizeji vystupem 501 a vstupuji do

formy 20.

Po privedeni prislusneho mneZzstvi provazcovitého
materidlu 5 do jedné =z forem 20 je tento provazcovity
materidl 5 odfiznut prostrednictvim plisobeni noZové
casti 504, Jjak JjiZz bylo shora popsano. Proudéni vzduchu do
stfedového kanalu 522 je zastaveno, Jjakmile Dbylo vhodneé
mnozstvi provazcovitého materialu 5 privedeno do jedné z
forem 20. Za ucCelem udrZeni provazcovitého materialu 5 v
pfivodnim zafizeni 500 Jje stlaCeny vzduch privadén do
prstencovité dutiny 534a otvorem 530, coZ zpusobuje
nafouknuti membrany 536. Prostfednictvim takto roztazZené

membrany 536 Jje provazcovity material 5 zachycen a je

udrZovan v klidu ve strfedovém kandlu 522.

Jakmile Jje provazcovity materidl 5 udrZovan v klidu ve
stfedovém kanadlu 522, je uvedena do provozu noZova cCast za
G&elem odrfiznuti provazcovitého materidlu 5. Pist 552, na
kterém je usporadadna noZova cepel 550, se pohybuje smeérem
vzhiru ve valci 554 prostfednictvim pusobeni stlaceneého
vzduchu, pfivadéného vzduchovou trubici 512 a prvnim

otvorem 562. Tento tlak vzduchu zpUscbi, Ze nozZova cepel 550
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provazcovitého materialu 5.

Pist 552 se poté navrdti do své neprovozni polohy na
opérné noZové desce 566 plUsobenim zemské pritazlivosti a
tlaku vzduchu, pfivaddéného do valce 554 druhym otvorem 564
prostrfednictvim vzduchové trubice 514. Vzduch miZe byt rovnéz
privadén do véalce 554 druhym otvorem 564 za ucelem zabranéni

pohybu pistu 552 ve valci 554.

RovnéZ Jje moZné, aby byl provazcovity material 5

privadén do forem 20 prostfednictvim trysek, popsanych ve

shora uvedeném patentovém spise US 4 569 471.

Pro odbornika z dané oblasti techniky je evidentné zcela
zfejmé, Ze predmét tohoto vynalezu neni nikterak omezen pouze
shora popsany zpusob a na shora popsané zarfizeni, nebot’ jak u
predm&tného zptsobu, tak i u predmétného zafizeni mohou byt
provadény razné zmény a alternativy, aniZ by doSlo k uniku z
rozsahu ochrany tohoto  vynalezu, ktery je definovan

nasledujicimi patentovymi naroky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vytvareni predliska z nepretrziitého
provazcovitého materialu ze skelnych vlaken
vyznadcuijici s e tim, Ze obsahuje

nasledujici kroky:

- privadéni nepretrZitého provazcovitého materialu ze
skelnych vlaken do perforované formy za ucelem vytvareni

vlnového produktu ve formé,

- privadéni pojiva do formy,

- vytvrzovani pojiva za ucelem vzajemného spcjeni cCastic
provazcovitého materidlu, vytvarejicich vlnovy produkt, takie

je vytvaren predlisek, ktery ma obecné tvar formy,

- otevirani formy, a

~ vyjimani predlisku z formy.

2. Zpusob podle naroku 1
vyznadcuijicli s e tim, Ze provazcovity
materidl ze skelnych vldken a pojivo se privadi soucasné s

vodou do formy.

3. Zpusob podle naroku 1
vyznacuijicli s e t im, Ze dadle obsahuje krok
vytvafeni podtlaku ve form& za udelem usnadnéni privodu

vldknitého provazcovitého materialu do formy.




35 :..: I.:. - :..:: : - ..: I.:
4. Zplsob podle naroku 3
vyznadcuijilcli s e tim, zZe provazcovity

materidl ze skelnych vldken obsahuje skelnad wvlakna, vybrana
ze skupiny, obsahujici skelna vladkna typu E a skelna vlakna

typu S.

5. Zpuasob podle naroku 1
vyznadcui]jici 5 e t im, Ze dale obsahuje krok
stlac¢ovani formy pfed vytvrzovanim za Gcéelem zhutnéni

vlnového produktu na poZadovanou hustotu.

6. Zphsob podle naroku 1
vyznacujilci s e tim, :zZe pojivem je

termosetovy materidl.

7. Zpusob podle naroku 6
vvyznadcuijilci s e tim, :Ze termosetovym

materidlem je fenolové poiivo.

8. Zpusob podle naroku 1
vyznadcuijici s e tim, :Ze pojivo obsahuje

praskové pojivo.

9. Zpusocb vytvareni predlisku pro jehc vyuzZiti u tlumice
vyfuku spalovaciho motoru vyznadcuijlci s e

t i m, Ze obsahuje nasledujici kroky:
- pfivéadéni neprfetrzitého provazcovitého materialu ze
skelnych vlaken do perforované formy =za uc¢elem vytvafeni

vlinového produktu ve formég,

- privadéni pojiva do formy,
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- pfivadéni vedy do formy

- stlac¢ovani formy za uUcelem zhutnéni vlncvého produktu
za Ufelem formovani predlisku, majiciho pozZadovancu hustotu a
obecné majiciho tvar alespon c¢asti tlumice vyfuku spalovaciho

motoru,

- cirkulovani horkého vzduchu pfes formu za uUcelem

vytvrzovani pojiva,

- otevirani formy, a

- vyjimdni pfedlisku z formy.

10. Zpusob podle naroku 9
vyznadcuiici s e t 1im, Ze dale obsahuje krok
vytvareni podtlaku ve formé =za UCelem usnadnéni privodu

vladknitého provazcovitého materialu do formy.

11. Zpasob podle naroku 10
vyznadcuiici s e t im, Ze dale obsahuje krok
vytvareni druhého podtlaku ve formé =za ucelem ochlazovani

formy po vytvrzeni pojiva.

12. Zpusob podle naroku 11
vyznacujici s e tim, Ze provazcovity
material ze skelnych vlaken, pojivo a voda Jjsou pfivadény do

formy prostfednictvim jediného pfivedniho zarizeni.

13. Zarizeni pro vytvarfeni predliskl ze skelnych vlaken

vyznadcuijilci s e t im, Ze obsahuje:
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- perforovanou formu na predlisky,

- plnici stanici, ve které Je forma plnéna pojivem a
nepfetrzitym provazcovitym materidlem ze skelnych vlaken za

ucelem vytvorfeni vlnového produktu ve formé,

- kompresni stanici, wve které je forma stlacovana za

ulelem zhutnovani vlnového produktu na pozZzadovanou hustotu,

- vytvrzovacl stanici, ve které je forma ohfivana za
Ucelem vytvrzovéni pojiva za Ulelem vzadjemného spojeni &astic
provazcovitého materialu, vytvarejicihe vlinovy produkt, takie

je vytvafen pfedlisek, ktery mé obecné tvar stlaCené formy, a

- vyjimaci stanici, ve které je forma otevfena a

predlisek je z formy vyjimén.

14, Zarizeni podle naroku 13
vyznadcujici s € tim, 3Ze dale obsahuje
chladici stanici, ve které je forma ochlazovana poté, co byla
ohfata za udelem vytvrzeni pojiva, a to pro ucely usnadnéni

vyjimani predliskd z formy.

15. Zarizeni podle naroku 14
vyznadcuijici s e t im, Ze plnici stanice je
opatfena ustrojim pro vytvareni podtlaku ve formé za ucelem

usnadnéni prfivaddéni vlaknitého provazcovitéhe materidlu do

formy.

l16. Zarizeni podle naroku 13

vyznacuijilciti s e tim, Ze dale obsahuije
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privodni zafizeni, které privadi vlaknity provazcovity

materidl do formy soucasné s pojivem a s vodou.

17. Zplscb vytvafeni prfedliskt z provazcovitého
materialu ze skelnych vliadken
vyznacd¢uijilci S e tim, zZe obsahuje

nasiedujici kroky:

- pfivadéni provazcovitého materidlu ze skelnych vlaken

do formy za uelem vytvareni vlnového produktu ve forme,

- privadéni pojiva do formy,

- vytvrzovani pojiva za Ucelem vzajemného spojeni castic
provazcovitého materialu, vytvarejiciho vlnovy produkt, takie

je vytvaren predlisek, ktery ma obecné tvar formy,

~ otevirani formy, a

- vyjim&ni pfedlisku z formy.

18. Zplsob pcdle naroku 17
vyznac¢uijicli s e t im, ze déle obsahuje krok
stladovani formy za ucCelem zhutfiovdni vlnového produktu na

poZadeovanou hustotu.

19. Zpusob podle naroku 17
vyznacuijici s e tim, Ze pojivem je

termosetovy materidl.




20. Zplsocb
vyznacuijici

perforovana.

39 et i
podle naroku
s e tim, Ze forma
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