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Sposéb wytwarzania wyrobéw kwarcowo-szamotowych
do wyktadania piecow obrotowych do otrzymywania Zzelgrudy
i zelazoniklu
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Dotychczas do wykladania strefy grudkowania
i redukcji piecéw obrotowych do otrzymywania zel-
grudy i Zelazoniklu stosowano ksztaltki z natural-
nego tupku kwarcytowego mechanicznie obrobione,
wyroby kwarcowo-szamotowe, kaolinowe z mas za-
wierajgcych gline ogniotrwalg i kaolin palony oraz
wyroby magnetyzowo-chromitowe.

Produkcja tych wyrobéw jest jednak kosztowna,
przy czym ich trwalo$¢ w warunkach procesu fjest
stosunkowo kroétka.

Wynalazek umozliwia wytwarzanie wyrobow
ogniotrwalych o nadzwyczaj duzej odporno$ci na
dziatanie niszczgcych czynnikow wystepujacych
w piecach obrotowych. Wyroby te nalezg do gru-
py wyrobow kwarcowo-szamotowych i zawierajg
70—85%0 Si0,. Wedlug wynalazku, wspomniane wy-
roby ogniotrwale wytwarza sie z mas sypkich
o wilgotno$ci 4 — 8% przy uzyciu, 40—80°, ko-
rzystnie 709, tupku kwarcytowego o uziarnieniu
0—0,5 mm, 20 — 60%, korzystnie 30% kaolinu pa-
lonego, zlomu z wyrobéw otrzymanych wedlug
wynalazku lub gliny palonej 0 uziarnieniu 1—4 mm
oraz lepiszcza w postaci np. roztworu tugu posiar-
czynowego, dekstryny lub cementu Sorela. Z uzys-
kanej masy formuje sie ksztaltki w ciezkich pra-
sach hydraulicznych, ciernych lub innych pod cis-
nieniem jednostkowym minimum 400 kG/cm3, a na-

stepnie suszy sie je do wilgotnosci ponizej 2% i wy- '

pala w temperaturze 1420—1500°C w piecach tu-
nelowych.
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W sposobie wedlug wynalazku do sporzadzenia
masy stosuje sie kaolin lub gline palong o ognio-
trwato$ci zwyklej 160—175 sP i porowato$ci ponize]j
18%, i zawarto$ci ziaren frakcji 2—4 mm mini-
mum 60%. Eupek kwarcytowy winien wykazywaé
ogniotrwalo$§é zwyklsg 169 sP, a zawartos§é frakcji
ponizej 0,2 mm winna wynosi¢é minimum 60%.

Uzyskiwane wyroby wykazujg nastepujgce wla$-
ciwos$ci:
zawarto§é SiO, 75—85%0
ogniotrwato§¢ pod obcigzeniem t, 1420—1460°C
porowato$§¢ wzgledna 12—26%
wytrzymalto$é na Sciskanie 400—600 kG/cm?

Przyktad I. Lupek kwarcytowy o ogniotrwa-
losci zwyklej 169—171 sP i zawartos$ci SiO, 88—96%
miele sie na ziarno 0—0,5 mm. ‘Oddzielnie miele sie
gline palong o porowatosci 17%, .0 zawarto$ci SiO,
52—53% i 0 ogniotrwalosci zwyklej 175 sP na ziar-
no grubosci 0—4 mm, odsiewajgc ziarno ponizej
1 mm. Ze skladnikéw tych przez zmieszanie i na-
wilzanie otrzymuje sie mase zawierajgcg 65% lup-
ku kwarcytowego o uziarnieniu 0—0,5 mm oraz
35% gliny palonej 0 uziarnieniu 1—4 mm. Wilgot-
no$¢ masy dobiera sie w ten sposéb aby po doda-
niu lugu posiarczynowego wynosila ona 4%o.
Z otrzymanej masy formuje sie ksztaltki pod cis-
nieniem conajmniej 400 kG/cm?2 Ksztaltki suszy
si¢ do wilgotnosci ponizej 2% i wypala w piecu tu-
nelowym w temperaturze 1440°C.
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Przyktad TI. Postepuje sie jak podano
w przykladzie I z tym, ze zamiast gliny palonej do-
daje sie kaolin.

Przyktad III. Postepuje sie jak podano
w przykladzie I z tym, ze zamiast gliny palonej
stosuje sie ztom z wyroboéw otrzymanych sposobem
wedlug wynalazku.,

Jest rzeczg oczywista, ze istoty wynalazku nie
zmienia dodatek =zlomu stosowany jednocze$nie
z gling palong lub kaolinem.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania wyrobéw kwarcowo-sza-
motowych do wykladania piecéw obrotowych do
otrzymywania zelgrudy i zelazoniklu, znamien-
ny tym, zZe sporzadza sie mase z 40—80% lupku
kwarcytowego o ogniotrwatosci zwyklej 169—175
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sP i o uziarnieniu 0—0,5 mm i 20—60% kaolinu
palonego lub gliny palonej o ogniotrwalosci
zwyklej 160—175 sP albo zicmu z wyrobow
otrzymanych tym sposobem o uziarnieniu 1—4
mm, wraz z dodatkiem lepiszcza, po czym
z uzyskanej masy o wilgotno$ci 4,0—8,0°% for-
muje sie wyroby pod ciSnieniem co najmniej
400 kG/cm?2, ktoére suszy sie do wilgotno$ci po-
nizej 2% i wypala w temperaturze 1420—150G°C.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje sie co najmniej 60% lupku kwarcytowe-
go 0 uziarnieniu ponizej 0,2 mm w stosunku Jo
catkowitej stosowanej ilo$ci lupku.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosuje sie co najmniej 60% kaolinu palonego
lub gliny palonej o uziarnieniu 2—4 mm w sto-
sunku do calkowitej stosowanej ilo$ci kaolinu
lub gliny palonej.
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