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Urzadzenie do ciecia rur

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do auto-
matycznego ciecia rur na odcinki jednakowej dtu-
go$ci z rur o diugosSciach handlowych.

Dotychczas ciecie rur odbywato sie na tokarkach
o wiekszej $rednicy otworu przelotowego wrzeciona.
Rurg dlugo$ci handlowej jest obracana, a néz
tngcy jest osadzony w imaku nozowym przesuw-
nym za pomocg recznej korby w kierunku promie-
niowym rury.

Po kazdym przecieciu rury tokarka wymaga za-
trzymania, poluzowania szczek mocujacych rure
i recznego przesuniecia rury o dany odcinek do
zderzaka i powtérne reczne zamocowanie.

Urzadzenie wedlug wynalazku do ciecia rur sta-
nowi calkowicie nowg maszyne pracujgcg cyklem
automatycznym, w ktérej nieobracajgca sie rura
jest przesuwana okresowo o wymagany odcinek,
a po kazdym przesunieciu zostaje unieruchomiona
i nastepuje przeciecie ukladem nozy umieszczonych
w glowicy obrotowej.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest przedstawio-
ne schematycznie na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie o widoku bocznym, fig.
2 urzgdzenie w widoku z gory a fig. 3 schemat kine-
tyczny glowicy tnacej.

Glé6wnymi elementami urzadzenia poza podsta-
wg i obudowg sa nastepujgce. Obrotowa glowica 1
napedzana silnikiem 2. Zawiera ona noze, na przy-
klad trzy obracajgce sie wraz z nig, przesuwne pro-
mieniowe, Do przesuwania to jest zblizania i od-
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dalania nozy podczas obracania sie glowicy, stuzy
uklad $limakowy ze sprzeglem czolowym obstugi-
wany przez silownik 3 umieszczony przy obrotowej
glowicy lecz nie obracajgcy sie z nig. Nieruchomy
szczekowy uchwyt 4 zwany w dalszym ciggu uchwy-
tem mocujacym, ktéry trzyma rure w chwili cie-
cia. Silownik 5 do obslugi szczek uchwytu 4. Prze-
suwny szczekowy uchwyt 6 zwany w dalszym cig-
gu uchwytem podajgcym, ktéry podsuwa rure o od-
cinek przeznaczony do obciecia. Sitlownik 7 do ob-
shugi szczek uchwytu 6. Silownik 8 do przesuwania
uchwytu 6. Sitowniki 3,5, 7, 8 s3 podwéjnego dziata-
nia i mogg byé pneumatyczne lub hydrauliczne.
Kazdy silownik ma suwakowy zawoér sterujgcy
przedstawiany za pomocg elektromagnesu.

Do wlaczania i wylgczania tych elektromagneséow
stuzg wylgczniki przyciskowe tak rozmieszczone,
ze ich dzialanie wywolujg ruchome elementy urzg-
dzenia podczas pelnienia wyznaczonych im zadan,
jak to opisano ponizej.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada nowe roz-
wigzania konstrukcyjne glowicy 1, oznaczonej na
fig. 1 i 2 stanowiacy jego zasadniczy zespdl przed-
stawiony na fig. 3.

Wirujgca glowica 1 posiada trzy noze tnace 14,
ktére umieszczone sg w diwigniach 15 osadzonych
na czopach 16 i wykonujg ruch wahadlowy, ktéry
pochodzi od ukladu zwigzanego z napedem glow-
nym 2, przekladnig pasowg 17 i wlaczany jest cy-
klicznie od ukladu sterowania 11, 13 poprzez silow-
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nik pneumatyczny 3 oraz rczlgczne sprzeglo 18 na
podwé6jng przekladnie $limakows 19 i 20. Slimacz-
nica przekladni §limakowej 20 osadzona w korpusie
glowicy 1, polgczona jest z krzywksg promieniow3g
21, ktéra poprzez krzywke 22 osadzona w nieobro-
towej tulei 23 powoduje jej przesuw, ktéry poprzez
lozysko oporowe 24 przenoszony jest na wirujacay
z glowicg 1 tarcze 25.

Zabieraki 26 umieszczone na tarczy 25 powoduja
przesuw ukladu sworzni 27, ktére przenoszg ruch
na dzwignie 28 osadzone na czopach 16 od we-
wnatrz glowicy, ktérych obr6t wahadlowy powodu-
jje posuw roboczy nozy 14.

Po obrocie krzywki 21 o 60° wykonany jest cykl
ciecia rury 9 nastgpuje powrét calego ukladu do
pozycji wejsciowych pod wplywem dzialania spre-
zyn 29, 30.

Na rysunku zaznaczono przecinang rure pozycja 9.

Cykl dzialania urzadzenia rozpatrywany od chwi-
li, w ktérej rura 9 zostala przecieta, a odcinek od-
padl, przebiega nastepujaco. Uklad przesuwajacy
noze w glowicy 1 z chwilg promieniowego zblizenia
nozy na odlegloéé zapewniajacag calkowite przecig-
cie rury naciska dowolnym spos$réd elementéw nie
obracajacych sie wraz z glowicg wylacznik elektro-
magnetycznego zaworu suwakowego sterujgcego
silownikiem 5, ktéry rozwiera szczeki uchwytu 5
mocujgcego przy réwnoczesnym rozsuwaniu sie no-
zy w glowicy 1. Rozwierajace sie szczeki za pomo-
ca elementu pomocniczego jak sworzen lub diwig-
nia naciskajg wylacznik elektromagnetycznego za-
woru suwakowego silownika 8 na skutek czego
uchwyt 6 podajacy zaci$niety uprzednio na rurze
9 przesuwa sie wraz z tg rurg do przodu. Przy
doj$ciu do krancowego polozenia przedniego uchwyt
6 naciska wylacznik, ktéry poprzez elektromagne-
tyczny zawoér suwakowy silownika 5 powoduje
zwieranie sie szczek uchwytu 5 mocujgcego, a réw-
noczesnie wilgcza za pomocy sitownika 3 posuw pro-
mieniowy do$rodkowy nozy w obracajacej sie gto-
wicy 1.

Obcinanie koncowego odcinka podsunietej i za-
mocowanej rury jest rozpoczete. Zwierajgce sie
szezeki uchwytu 4 mocujacege za pomoca pomoc-
niczego elementu naciskajg wylacznik dziatajacy
przez elektromagnetyczny zawér suwakowy na si-
lownik 7 obslugujacy szczeki uchwytu 6 podajace-
go, ktére na skutek tego rozwierajg sie. Rozwiera-
jace sie szczeki dzialaja na wylgcznik sterujacy si-
townikiem 8, ktéry wycofuje rozwarty uchwyt 6
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podajacy, do tylnego poloienia kraficowego. Przy
dojsciu do tego polozenia uchwyt 6 naciska wylgcz-
nik, ktory powoduje dzialaniem silownika 7 ponow-
ne zwarcie szczek uchwytu 6. W tym polozeniu
uchwyt 6 podajgcy pozostaje w gotowosci do na-
stepnego podsuniecia rury 9 z chwilg ukonczenia
odbywajgcego sie réwnocze$nie przecinania rury.
Przecigecie rury rozpoczyna cykl nastepny.

Azeby urzadzenie nie wykonywalo jalowych ru-
chéw, gdy nie ma rury 9, przewidziany jest czuj-
nik stanowigcy dzwignie wspierajgcg sie krgznikiem
10 na rurze 9. W braku rury na wilasciwym miejscu,
dzwignia opada naciskajgc odpowiedni wylgcznik,
ktory wylacza silnik napedzajgcy glowice obroto-
wa, wzglednie przerywa cykl pracy.

Okazalo sie wygodne umieszczenie zespolu wy-
tacznik6w naciskanych po kolei przez przesuwajg-
cy sie uchwyt 5 w zwartym zespole 11 po jednej
stronie urzadzenia oraz umieszczenie obok wiek-
szoSci zaworéw suwakowych 12 wraz z obstuguja-
cymi je elektromagnesami, a po przeciwnej stronie
umieszczenie pulpitu 13 do sterowania recznego. Na
pulpicie tym znajdujg odpowiedniki wylgcznikéw
naciskanych w normalnej pracy urzgdzenia jego
ruchomymi elementami. Przez naci$niecie palcem
odpowiedniego wylgcznika na pulpicie 13 mozna
spowodowaé kazdg wybrang pojedynczg czynno$é
sposréd opisanych powyzej, w celu regulacji, czy-
szczenia lub sprawdzania urzadzenia.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku wie-
lokrotnie przyspiesza ciecie rur na jednakowe od-
cinki i wymaga jedynie dostarczania nowych rur,
odbierania odcink6w oraz ogbélnego nadzoru. Okaza-
lo sie, ze do pelnienia tych funkcji wystarcza je-
den pracownik na 2 — 3 urzgdzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciecia rur na odcinki jednakowej
diugosci, majgce wirujgcg glowice tnagcg, zna-
mienne tym, Zze glowica zacpatrzona jest w noze
tngce (14) umieszczone w diwigniach (15) osa-
dzonych na czopach (16) przy czym posuw robo-
czy uzyskiwany jest przez obrét czopa (16) spo-
wodowany przemieszczeniem sie dziwigni (28).

2. Urzadzenie wedlug zastrzezenia 1, znamienne
tym, ze ma elektro-pneumatyczny uklad stero-
wania, umozliwiajacy automatyczny wielokrot-
ny cykl pracy.
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