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(57)摘要

本发明涉及一种电锅炉房自动化供补水装

置，包括通过管路依次连接的水泵、过滤器、除氧

器、水箱、补水泵，所述除氧器与水箱之间、水箱

与补水泵之间均设置有阀门，包括多台锅炉，每

台所述锅炉内设置有汽包，每个所述汽包的进口

与补水泵之间设置有通过管路依次连通的调节

阀、流量计、单向阀，每台所述汽包上设置有液位

器，所述液位器与控制器的输入端相连，所述控

制器的输出端分别与水泵、补水泵以及两个阀门

相连。多台锅炉共同使用一套补水装置和净化装

置、节省投资费用。
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1.一种电锅炉房自动化供补水装置，包括通过管路依次连接的水泵(1)、过滤器(2)、除

氧器(3)、水箱(5)、补水泵(7)，所述除氧器(3)与水箱(5)之间、水箱(5)与补水泵(7)之间均

设置有阀门(4)，其特征在于：包括多台锅炉(11)，每台所述锅炉(11)内设置有汽包(13)，每

个所述汽包(13)的进口与补水泵(7)之间设置有通过管路依次连通的调节阀(8)、流量计

(9)、单向阀(10)，每台所述汽包(13)上设置有液位器(6)，所述液位器(6)与控制器的输入

端相连，所述控制器的输出端分别与水泵(1)、补水泵(7)以及两个阀门(4)相连。

2.根据权利要求1所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述水泵(1)为除

氧水泵，所述水箱(5)为除氧水箱。

3.根据权利要求2所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述除氧水箱(5)

包括顶部的塔体(51)和底部的箱体(52)，所述塔体(51)、箱体(52)相互连通，且所述箱体

(52)和塔体(51)内均设置有多层除氧层(14)。

4.根据权利要求1所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述除氧器(3)包

括除氧箱(31)，所述除氧箱(31)内设置有至少两层除氧层(14)，至少两层所述除氧层(14)

位于除氧箱(31)的进口与出口之间。

5.根据权利要求3或4所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述除氧层

(14)为蓄热填料液气网。

6.根据权利要求4所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述除氧箱(31)的

进口(32)设置有喷淋头(33)，至少两层所述除氧层(14)位于喷淋头(33)与除氧箱(31)的出

口(34)之间。

7.根据权利要求4所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述除氧箱(31)上

设置有排气管(35)，所述排气管(35)内设置有用以分离气液混合物的隔离板(36)，所述隔

离板(36)上设置有通孔(37)。

8.根据权利要求1所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：每台所述锅炉(11)

上设置有第一排污管道(111)、第二排污管道(112)，所述第一排污管道(111)、第二排污管

道(112)上分别设置有排污阀(12)，所述锅炉(11)内设置有用以感应液体硬度的硬度探头

(113)，所述硬度探头(113)与控制器通讯连接，所述控制器的输出端分别与排污阀(12)连

接，两个所述排污阀(12)均关闭或是仅一个排污阀(12)开启。

9.根据权利要求3所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述第一排污管道

(111)与水泵(1)连通，且两者之间设置有电解除垢装置(7)。

10.根据权利要求1所述的电锅炉房自动化供补水装置，其特征在于：所述锅炉(11)的

内壁和外壁上均设置有保温层(116)，所述保温层(116)为气囊保温层、保温棉毡、碳纤维毡

中的一种或多种。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 116697343 A

2



电锅炉房自动化供补水装置

技术领域

[0001] 本发明涉及电锅炉房自动化供补水装置。

背景技术

[0002] 目前，市面上出现了热电锅炉排水循环利用和净化装置，如2023.01.06公开，公开

号为CN115571998A的发明专利，其公开了一种热电锅炉排水循环利用和净化方法，然而该

方法仅能对一台锅炉进行补水净化，无法对多台锅炉进行补水、净化，若需要同时对多台锅

炉进行补水净化，则成本较高。

发明内容

[0003] 为克服上述缺点，本发明的目的在于提供一种多台锅炉共同使用一套补水装置和

净化装置、节省投资费用的电锅炉房自动化供补水装置。

[0004] 为了达到以上目的，本发明采用的技术方案是：一种电锅炉房自动化供补水装置，

包括通过管路依次连接的水泵、过滤器、除氧器、水箱、补水泵，包括多台锅炉，每台所述锅

炉内设置有汽包，每个所述汽包的进口与补水泵之间设置有通过管路依次连通的调节阀、

流量计、单向阀，每台所述汽包上设置有液位器，所述液位器与控制器的输入端相连，所述

控制器的输出端分别与水泵、补水泵以及两个阀门相连。

[0005] 本发明的有益效果是，可多台锅炉并联组网,形成多台锅炉共同使用一套补水装

置，节省投资费用，补水装置即可同时为多台锅炉补水，也可根据调节阀的开启关闭单独为

某一台或某几台锅炉补水。

[0006] 优选地，所述水泵为除氧水泵，所述水箱为除氧水箱。

[0007] 采用该技术方案后，使得本装置使用除氧器来去除水中溶解氧,除氧效率更高。

[0008] 优选地，所述除氧水箱包括顶部的塔体和底部的箱体，所述塔体、箱体相互连通，

且所述箱体和塔体内均设置有多层除氧层。

[0009] 采用该技术方案后，提高了除氧水箱的除氧效果。

[0010] 优选地，所述除氧器包括除氧箱，所述除氧箱内设置有至少两层除氧层，至少两层

所述除氧层位于除氧箱的进口与出口之间。

[0011] 采用该技术方案后，通过多层的两层除氧层进一步保证了除氧效果。

[0012] 优选地，所述除氧层为蓄热填料液气网。

[0013] 优选地，所述除氧箱的进口设置有喷淋头，至少两层所述除氧层位于喷淋头与除

氧箱的出口之间。

[0014] 优选地，所述除氧箱上设置有排气管，所述排气管内设置有用以分离气液混合物

的隔离板，所述隔离板上设置有通孔。

[0015] 采用上述方案后，气液混合物遇到隔离板遇冷后形成水滴，滞留在隔离板上，气体

则从排气管排出。

[0016] 优选地，每台所述锅炉上设置有第一排污管道、第二排污管道，所述第一排污管
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道、第二排污管道上分别设置有排污阀，所述锅炉内设置有用以感应液体硬度的硬度探头，

所述硬度探头与控制器通讯连接，所述控制器的输出端分别与排污阀连接，两个所述排污

阀均关闭或是仅一个阀门开启。

[0017] 采用上述方案后，用以检查锅炉内的液体的硬度是否为活水。

[0018] 优选地，所述第一排污管道与水泵连通，且两者之间设置有电解除垢装置。用以去

除循环水池中的污垢。

[0019] 优选地，所述锅炉的内壁和外壁上均设置有保温层，所述保温层为气囊保温层、保

温棉毡、碳纤维毡中的一种或多种。

附图说明

[0020] 图1为本发明的结构示意图；

[0021] 图2为本实施例除氧器的结构示意图；

[0022] 图3为本实施例除氧水箱的结构示意图；

[0023] 图4为本实施例锅炉的结构示意图。

[0024] 图中：1‑除氧水泵；2‑过滤器；3‑除氧器；4‑阀门；5‑除氧水箱；6‑液位计；7‑补水

泵；8‑调节阀；9‑流量计；10‑单向阀；11‑锅炉；12‑排污阀；13‑汽包。

具体实施方式

[0025] 下面结合附图对本发明的较佳实施例进行详细阐述，以使本发明的优点和特征能

更易于被本领域技术人员理解，从而对本发明的保护范围做出更为清楚明确的界定。

[0026] 参见附图1‑4所示，本发明的一种电锅炉房自动化供补水装置，包括通过管路依次

连接的水泵1、过滤器2、除氧器3、水箱5、补水泵7、两台锅炉11，除氧器3与水箱5之间、水箱5

与补水泵7之间均设置有阀门4，每台锅炉11内设置有汽包13，每个汽包13的进口与补水泵7

之间设置有通过管路依次连通的调节阀8、流量计9、单向阀10，每台汽包13上设置有液位器

6，液位器6与控制器的输入端相连，控制器的输出端分别与水泵1、补水泵7以及两个阀门4

相连。其中，调节阀8用以单独控制与其对应的锅炉11的启动，流量计9用以记录流向汽包13

内的液体的量，液位器6用以感应汽包13内的液位，将感测到液位高低，继而是否驱动两个

阀门4、水泵1以及补水泵7启动，选择性的往对应的锅炉11补水。

[0027] 两台锅炉11共同使用一套补水装置，节省投资费用，一旦打开了所有的调节阀8，

则补水泵7将为多台锅炉11进行补水，也可根据调节阀8的开启关闭单独为某一台或某几台

锅炉11补水。

[0028] 为了提高除氧效率，则本实施例中的水泵1为除氧水泵，水箱5为除氧水箱。更好的

去除水中溶解氧，除氧效率更高。

[0029] 具体的，本实施例中的除氧水箱包括顶部的塔体51和底部的箱体52，塔体51、箱体

52相互连通，且箱体52和塔体51内均设置有多层除氧层14。

[0030] 除氧器3包括除氧箱31，除氧箱31内设置有至少两层除氧层14，至少两层除氧层14

位于除氧箱的进口与出口之间。

[0031] 本实施例中除氧水箱的除氧层14以及除氧器3的除氧层14均采用蓄热填料液气

网。

说　明　书 2/3 页

4

CN 116697343 A

4



[0032] 此外，除氧箱31的进口32设置有喷淋头33，至少两层除氧层14位于喷淋头33与除

氧箱31的出口34之间。液体通过喷淋头33后，液体会被分散呈多个小颗粒，使其更好的进行

除氧。

[0033] 除氧箱31上设置有排气管35，排气管35内设置有用以分离气液混合物的隔离板

36，隔离板36上设置有通孔37。气液混合物遇到隔离板遇冷后形成水滴，滞留在隔离板上，

气体则从排气管排出。

[0034] 此外，每台锅炉11上设置有第一排污管道111、第二排污管道112，第一排污管道

111、第二排污管道112上分别设置有排污阀12，锅炉11内设置有用以感应液体硬度的硬度

探头113，硬度探头113与控制器通讯连接，控制器的输出端分别与排污阀12连接，两个排污

阀12均关闭或是仅一个排污阀12开启，用以检查锅炉11内的液体的硬度是否为活水。

[0035] 第一排污管道111与水泵1连通，且两者之间设置有电解除垢装置7，用以去除循环

水池中的污垢，以保证除氧效果。

[0036] 锅炉11的内壁和外壁上均设置有保温层116，保温层116为气囊保温层、保温棉毡、

碳纤维毡中的一种或多种。

[0037] 以上实施方式只为说明本发明的技术构思及特点，其目的在于让熟悉此项技术的

人了解本发明的内容并加以实施，并不能以此限制本发明的保护范围，凡根据本发明精神

实质所做的等效变化或修饰，都应涵盖在本发明的保护范围内。
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图2
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图3
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图4

说　明　书　附　图 4/4 页

9

CN 116697343 A

9


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009


