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W tym celu miesza si¢ dokladnie dobrana

Jest rzecza znana juz od dawna wytwarza-
nie alkoholi przez redukcje estréw za pomocag so-
du w Srodowisku alkoholowym (reakeja Bou-
veault’a i Blanc’a), lecz reakcja ta dotychezas
nie byla stosowana w sposéb. przemyslowy z po-
wodu zbyt wysokiej ceny kosztu wytwarzanego
alkoholu, obawy stosowania sodu i trudnosci
szczegblnych z tym zwiazanych.

Proponowano rézne sposoby majgce na celu
uczynienia wyzej wspomnianego sposobu optacal-
nym, lecz zaden z tych sposobéw nie dawal wyni-
kéw. Dopiero w patencie brytyjskim nr 589380
podano sposéb wytwarzania wyzszych alkoholi
ttuszezowych, opisujacy bardzo szczegdétowo nie-
zbedne warunki, ktérych zachowanie zapewnia
odpowiednia wydajno§é, a zwlaszcza konieczno§é
obnizenia stopnia wilgotnos§ei substancji reaguja-
cych co najmniej do 0,001%, a nawet do 0,0001%.

Stwierdzono, ze mozna znacznie podwyzszyé
wydajno§é reakeji, ktora moze przebiegaé nawet
iloSciowo, i ulatwié ja w znacznym stopniu, pro-
wadzac proces ciagly.

ilo§¢ estru i rozpuszczalnika, np. 15 — 30 czeSci
wagowych estru na 100 czeSci wagowych roz-
puszezalnika, ktorym moze byé na przyklad alko-
hol amylowy lub butylowy sam lub z ewentual-
nym dodatkiem weglowodoru w rodzaju ksylenu,
po czym mieszaning te i séd stopiony umieszcza
sie w urzadzeniu zapewniajacym bardzo doklad-
ne zmieszanie, w ktérym nastepuje na skutek
mieszania szybkie krazenie masy reakcyjnej. Na-
stepuje reakcja egzotermiczna, doprowadzajaca
mase reakcyjna do temperatury bliskiej tempera-
tury wrzenia. Produkt reakcji zbiera sie, oddzie-
lajac go od wodoru. Z produktu reakecji wylugo-
wuje sie alkohol o wyzszym ciezarze czasteczko-
wym i alkohol lzejszy, sluzacy jako rozpuszeczal-
nik, odzyskujac przy tym rozpuszczalnik. Roz-
puszczalnik w ten sposéb odzyskany i starannie
odwodniony stosuje si¢ ponownie do reakcji.
Otrzymuje sie w ten sposéb alkohole tluszczowe
z wydajno$cig prawie iloSciows. ’
Urzadzenie wedlug wynalazku oprécz znacz-



.

nej wydajno$ci wykazuje i te korzy$é, iz mozna
stosowaé stosunkowo bardzo male ilo§ci rozpusz-
czalnika rzgdu 1/10 iloSci niezbednej przy podob-
nym procesie przerywanym; unika si¢ tez nie-
hezpieczenistwa stosowania sodu z jednej strony
dzieki temu, Ze ma si¢ do czynienia tylko z nie-
wielkimi ‘ilo§ciami mas reagujacych w poréwna-

‘niu z iloSciami uzywanymi przy reakcji przebie-

gajacej w wielkich {biornikach zawierajacych
1000 litréw i wiecej, a z drugiej strony dzigki te-
mu, Ze reakcje mozna przeprowadzaé catkowicie
bez dostgpu powietrza w zbiornikach i przewo-
dach wypehionych catkowicie ciecza. Ponadto in-
na korzys$é polega na tym, ze reakcj¢ mozna prze-
prowadzaé pod ci$nieniem podwyzszonym, a wsku-
tek tego i w temperaturze podwyzszonej, bliskiej
temperaturze wrzenia, co ulatwia i przyspiesza

.przebieg reakeji.

Rysunek przedstawia schematycznie urzadze-
nie wedlug wynalazku.

Dwie kadzie A i B zawierajg zapas estru i
rozpuszczalnika. Kadzie te sg polaczone przewo-
dami, w ktore sa wlaczone pompy dawkujace C
i D, z mieszalnikiem E, wewnatrz ktérego moze
byé umieszezone mieszadlo.

S6d ‘znajduje si¢ w stanie cieklym w piecu F
do topienia sodu; pie¢ ten jest potaczony prze-
wodem, w ktéry wlaczona jest pompa dawkuja-
ca G, z rozpylaczem H o duzej zdolnoSci rozpra-
szania, ktory ze swej strony jest polaczony réw-
niez z mieszalnikiem E. Silnik M moZ%e obracaé
rozpylacz H z predkoScia pozadang. Produkt re-
akeji zbiera sie w kadzi I, z ktorej wodor usuwa
si¢ przez zawér J a wyzsze alkohole tluszczowe
rozpuszczone w rozpuszezalniku przewodem zao-
patrzonym w zawér K, ktérego dzialanie moze
byé sterowane zaleznie od pozidmu cieczy w ka-
dzi I.

Produkt reakeji usuniety z urzadzenia shuza-
cego do redukcji estré6w kwaséw thuszczowych
poddaje si¢ nastepnie obrobce w celu wydzielenia
alkoholi ttuszezowych H odzyskanla rozpuszezalni-
ka. Rozpuszczalnik odzyskany w ten sposéb od-
wadnia sie bardzo dokladnie i stosuje, ponowme
do reakeji.

Mozna réwniez ewentualnie zastosowaé pompe

dawkujaca L migdzy mieszalnikiem E i rozpyla- _

czem H.

Kadzie A i B zawierajg ester i rozpuszczal-
nik do poziomu dowolnego, piec do stapiania so-
du jest napelmiony réwniez do poziomu dowolne-
go. Wszystkie przewody, pompy dawkujace, mie-
szalnik i rozpylacz sa wypelnione -calkowicie

wspomnianymi powyzej materiatami, a to w celu
catkowitego usuniecia powietrza z mieszaniny re-
akcyjnej i unikniecia w ten sposéb niebezpieczen-
stwa wybuchu. '

Wszystkie zbiorniki i przewody sa uszczelnio- .
ne i proces mozna prowadzié¢ pod ci$nieniem pod-
wyzszonym.. ' -

Zamiast rozpylacza mozna stosowaé jakikol-
wiek inny przyrzad zapewniajacy dokladne roz-
proszenie cieklego sodu w roztworze estru i u-
mozliwiajacy dostarczanie dostatecznej ilo§ei mie-
szaniny reakcyjnej.

Przyktad I. Roztwér 20 czeSci wagowych
oleju kokosowego w 100 czeSciach wagowych roz-
puszezalnika zawierajacego np. 80% alkoholu bu-
tylowego lub amylowego i 20% weglowodoru, np.
ksylenu, osusza si¢ dokladnie. Roztwér ten wpro-
wadza si¢ w spbséb ciagly, w iloSci §ciSle odmie-
rzonej do rozpylacza jednocze$nie z sodem sto-
pionym, ktérego bierze si¢ 9 czesci wagowych na
120 czeSci wagowych\’ro‘z‘tworu. Temperature mie-
szaniny wprowadzanej do rozpylacza utrzymuje
sie na poziomie okolo 100°C, temperatura za$
przy wylocie z rozpylacza osiaga 150°C.

Po hydrolizie alkoholanéw dalsza przerdbke
uskutecznia si¢ sposobem opisanym w patencie
brytyjskim nr 589380. .

Stosujac te samg mieszaning produktéw wyj-
Sciowych iwtym samym stosunku jak opisano
mozna wprowadzaé¢ do rozpylacza produkty ogrza
ne do bemperatury 180°C lub 2000C, przy czym
reakcja przebiega pod ci§nieniem 4 — 5 atmos-
fer.

Przyklad II. Postepuje si¢ wedlug przy-
kladu I, doprowadzajac roztwér 30 czeSci wago-
wych oleju wielorybiego w 100 czeSciach wago-
wych alkoholu butylowego i redukujac 8,6 czes-
ciami wagowymi sodu.

Przyktad III Stosuje si¢ roztwoér 15 czes-
ci wagowych stearynianu butylowego w 100 czes-
ci wagowych alkoholu amylowego, ktéry to roz-
twér redukuje sie 4,5 czeSciami wagowymi sodu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania wyzszych alkoho-
li tluszczowych przez redukcje sodem estru
zmieszanego z alkoholem i starannie odwod-
nionego do stopnia wilgotno§ei nizszego niz
0,001%, a najkorzystniej 0,0001%, znamien-
ny tym, ze sktada sie z rozpylacza (H), ktéry
dokladnie rozprasza. reagujace ze sobg sub-
stancje, z mieszalnika (E) do dokladnego
mieszania estru z alkoholem, z pieca (F) do



topienia metalicznego sodu oraz rozdzielacza
(1), do oddzielania tworzacego si¢ wodoru od
masy reakcyjnej, przy czym przyrzady te sa
zaopatrzone w pompy dawkujace §cisle iloSci
doprowadzanych do reakeji substancji tak, iz
proces przebiega w sposéb ciagly.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jest zaopatrzone w grzejniki do ogrzewania

substancji, doprowadzanych do reakeji w ce-

lu podwyzszenia ci$nienia pod ktérym prze-
biega reakcja.
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