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(57) Resumo: A presente invengao fornece polimeros com alto
peso molecular utilizados em pequenas quantidades como
modificadores da viscosidade para liquidos bifasicos aquoso/aquoso. A
viscosidade do bifasico é aumentada em pelo menos 20%,
preferencialmente pelo menos 30% com relagdo as mesmas
composi¢ées sem uso de polimero. Além disso, o polimero € incluido
sem destruir a capacidade de formagao de composi¢des de fase dupla
apos o produto ser mantido em repouso.
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“COMPOSICAO DE PRODUTO LiQUIDO BIFASICO, COMPOSIGAO DE
PRODUTO PESSOAL LiQUIDA BIFASICA E PROCESSO DE AUMENTO DA
| VISCOSIDADE DE COMPOSIGCOES LIQUIDAS BIFASICAS
AQUOSASIAQUOSAS” |

A presente invengao refere-se a composigées liquidas aquosas
que s&o de natureza bifasica. Particularmente, ela se refere ao uso de
polimeros ‘com alto peso molecular nessas composicdes para aumentar a
viscosidade das composi¢coes quandé em fase uUnica, sem destruir a
capacidade' de indugéo da boa separagao de fases nessas composigées.

Liquidos bifasicos definidos pelo fato geral de que o liquido &
dividido em duas fases nao sao novos. .Em alguns desses liquidos, uma
camada é camada aquosa e a segunda camada € material oleoso imiscivel em
agua, enquanto em outros as duas camadas sdo baseadas em agua.

| A Patente Norte-AmeriCana n°® 3.718.609 emitida para Weimer em
27 de fevereiro de 1973 descreve composi¢ao de detergente liquido que possui
camada aquosa e camada de material oleoso imiscivel em agua liquida.
Quando agitado, o liquido forma emulsao de él_gp em agua temporaria.
| De forma similar, a Patente Norte-Americana n° 3.810.478,
emitida para Olson Jr. et al em quatorze de maio de 1974, descreve
composicdo de xampu bifasica fabricada por meio da preparagdo de partes
substancialmente polares e lipofilicas de composi¢ao de xampu.

Composigdes bifasicas que compreendem fase aquosa
superior é inferior também sao descritas na técnica. A Patente Norte-
Americana n° 6.429.177 emitida para Williams et al em seis de agosto de
2002 descreve composicdes bifasicas que incluem de 5% a 35% de
tensoativo; 1% a 12% de espessante; 4% a 20% de polialquileno glicol; e
quantidade suficiente de sal mineral ndo quelante para induzir a separagao

de fases.
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A Patente Norte-Americana n° 6.180.587 emitida para Fuller et al
em trinta de janeiro de 2001 descreve composi¢des de higiene de multiplas
fases que contém pelo menos 1% de polimero ou copolimero selecionado a
partir do grupo que consiste de poliacrilato, sulfonato de poliestireno,
polivinilpirrolidona, anidrido maleico e suas misturas.

EP 0.116.422 de Hammer publicada em seis de abril de 1988
também descreve composi¢des de multiplas camadas nas quais dois liquidos
sao dispersiveis e que se separam em repouso. Hexametafosfato de sédio é
agente indutor bifasico preferido necessario nessas composigoes.

Na Patente Norte-Americana n° 6.787.511, emitida para Patel et

' al em sete de setembro de 2004, e na Patente Norte-Americana n° 6.727.209

emitida para Pereira et al em 27 de abril de 2004, os inventores do presente
relataram que polidextrose com peso molecular de cerca de 600 a cerca de
3.000 Daltons, utilizada isoladamente ou em combinag¢dao com sal tal como
MgSO, e/ou sacarose, induziu a formagao de liquidos bifasicos. Embora estas
composicdes sejam adequadas, elas nao possuem viscosidade particularmente
alta, particularmente o tipo de viscosidade apropriada_ para higienizadores
liquidos dirigidos a higiene pessoal (tais como géis de chuveiro e xampus). Um
dos objetivos da invengéao em referéncia fdi o de fornecer pequenas
quantidades (tais como menos de 1% em peso) de polimeros com alto peso
molecular, o que pbderia elevar a viscosidade até niveis mais adequados para
esses géis de chuveiro e/ou xampus.

Em pedido copendente depositado em 28 de dezembro de 2004
para Patel et al, os depositantes descrevem agentes indutores bifasicos (BIAs)
especificos que podem ser utilizados isoladamente ou em combinagao com
polidextrose efou sal. Duas classes do novo BIA sao polissacarideos
especificos que surpreendentemente possuem pesos moleculares muito mais

altos que os oligdbmeros de polidextrose ideais descritos nas Patentes Norte-
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Americanas n° 6.787.511 e 6.727.209 indicadas acima; e etoxilados
intermediarios de ésteres graxos ou acidos graxos. Estes BIAs podem ser
utilizados isoladamente e sao utilizados com o propésito de economia ou para
fornecer opacidade.

Os polimeros com alto MW de acordo com a p'resente invengao,
por outro lado, sao sempre utilizados como materiais adjuntos (ou seja, menos
de 1% em peso) e s3o utilizados especificamente para aumentar a viscosidade
de composi¢des bifasicas previamente conhecidas (tal como conforme
ensinado na Patente Norte-Americana n° 6.787.511 ou na Patente Norte-
Americana n°® 6.727.209). Além disso, elas aumentam a viscosidade, ao mesmo
tempo em que retém a capacidade de indu¢do da separagdo de fases nas
composigées.

Conforme indicado, a presente invencao refere-se ao uso de
baixas quantidades de polimeros com alto peso molecular (tais como
espessantes com pelo menos certo MW, em que algumas classes de polimeros
construtores de viscosidade sado particularmente preferidas) para aumentar
ainda mais a viscosidade de liquidos bifasicos aquosos/aquosos ap6s a sua
agitacdo e encontram-se em uma fase. As quantidades ndo podem ser altas
demais sem destruir a capacidade de separagdo adequada de fases.

Inesperadamente, os depositantes agora  descobriram

composicoes bifasicas inovadoras que compreendem pequenas quantidades

(tais como de 0,01% a 1% em peso) de polimeros construtores de viscosidade
com alto MW e processos de aumento da viscosidade de liquidos bifasicos
(particularmente os induzidos por polidextrose), utilizando baixas quantidades
desses polimeros com alto peso molecular.
- Em uma realizagao, a presente invengao compreende:
a. 5% a 70%, preferencialmente 5% a 50% em peso, de

tensoativo selecionado a partir do grupo que consiste de tensoativos aniénicos,
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tensoativos nao idnicos, tensoativos anfotéricos/zwitteridnicos, tensoativos

catibnicos e suas misturas;

b. 1% a 12% em peso de espessante;
c. 4% a 20% em peso de polialquileno gliicol;
d. sal mineral nao quelante selecionado a partir de sulfatos de

metais alcali ou alcalino-terrosos, bissulfatos, carbonatos, bicarbonatos e suas
misturas, em que o sal mineral nao quelante esta presente em quantidade
suficiente para induzir separagcao da composigdo aquosa em pelo menos duas
camadas aquosas distintas que estao presentes em razao em volume entre
fase superior e inferior de 4:1 a 1:4; em que, mediante repouso, a composi¢ao
de produto pessoal forma duas ou mais fases aquosas visivelmente distintas e,
quando agitada, a composigao forma produto de fase unica visivel;

em que, quando mantido em repouso apds a agitacao da

composicao e formacao de fase Unica, a composicao novamente formara duas

- ou mais fases aquosas visivelmente distintas em até 24 horas; e

e. 0,01% a menos de 1% em peso de polimero e/ou
copolimero construtor de viscosidade que possui peso molecular de pelo
menos 5000, preferencialmente pelo menos 10.000, de maior preferéncia pelo
menos 25.000 (sem limite superior mas, de forma pratica, o limite &€ de 500.000,
preferencialmente 300.000,Vde maior preferéncia 200.000);

em que o mencionado polimero aumenta a viscosidade (da
solugao em fase Unica, ap6s agitagdo) em pelo menos 5%, preferencialmente
pelo menos 10%, preferencialmente pelo menos 20%, de maior preferéncia
pelo menos 30% com relagdo a mesma composi¢do sem polimero.

De forma pratica, existe equilibrio entre o peso molecular e a
quantidade de polimero adicionada. A medida que aumenta o peso molecular do
polimero, menos quantidade é necessaria. Embora sem desejar restrigbes a teoria,

acredita-se que isso se deva a necessidade de manter a separacéo de fases.
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Em realizagao preferida, a composi¢cao compreende:

a. 5% a 70%, preferencialmente 5% a 50%, de tensoativo
selecionado a partir do grupo que consiste de tensoativos anibnicos,
tensoativos nao idnicos, tensoativos anfotéricos/zwitterionicos, tensoativos
catidnicos e suas misturas;

b. pelo menos cerca de 15% de molécula(s) de polidextrose,

‘'em que o grau de polimerizagéo é de cerca de 4 a 22 (correspondente a MW

de cerca de 600 a cerca de 3600);

C. saldo de agua e ingredientes menores;

em que a mencionada composi¢cao compreende pelo menos duas
camadas com base aquosa visivelmente separadas quando mantidas em
repouso sem agitacao; e

d. 0,01% a menos de. 1% em peso de polimero e/ou
copolimero construtor de viscosidade que possui peso molecular de pelo
menos 5000, preferencialmente pelo menos 10.000, de maior preferéncia pelo
menos 25.000;

em que o mencionado polimero aumenta a viscosidade em pelo
menos cerca de 20%, preferencialmente pelo menos 30% com relagao a
mesma composi¢cao sem polimero.

As mesmas limitagGes praticas para o peso molecular superior e
referentes ao saldo de peso molecular as quantidades utilizadas aplicam-se
conforme indicado acima para a primeira realizagao.

Em terceira realizagio da presente invengao, a presente invengéo
compreende método de aumento da viscosidade de liquidos bifasicos
aquosos/aquosos quando se encontram em fase Unica apOs a agitagéo, que
compreende a utilizagdo, no processo de preparo das mencionadas
composicoes, de 0,01% a menos de 1% de polimero e/ou copolimero que

possui MW de pelo menos 5000, preferencialmente pelo menos 10.000,
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preferencialmente pelo menos 25.000. Os polimeros que podem ser utilizados
sao discutidos em mais detalhes abaixo.

Estes e outros aspectos, caracteristicas e vantagens tornar-se-ao
evidentes para os técnicos comuns no assunto a partir da leitura do relatorio
descritivo detalhado a seguir e das reivindicagées anexas. Para evitar duvidas,
qualquer caracteristica de um aspecto da presente invengao pode ser utilizada em
qualquer outro aspecto da presente invengdo. Observa-se que os exemplos
fornecidos no relatorio descritivo abaixo destinam-se a esclarecer a presente
invengdo e ndo se destinam a limitar a presente invengao aos exemplos intrinsecos.

Além dos exemplos experimentais, ou quando indicado em
contrario, todos os algarismos que expressam quantidades de ingredientes ou

condiges de reagao utilizados no presente devem ser compreendidos como

modificados em todos os casos pela expressao “cerca de”. De forma similar,

todos os percentuais sdo percentuais em peso da composi¢cao total, a menos
que indicado em contrario. As faixas numéricas expressas no formato “de x
para y” sdo compreendidas como incluindo x e y. Quando, para caracteristica
especifica, diversas faixas preferidas forem descritas no formato “de x para y”,
compreende-se que todas as faixas que combinam os diferentes pontos finais
também sao conterripladas.

Ao utilizar-se a expressdao “‘que compreende” no relatério
descritivo ou nas reivindicagoes, ela nao se destina a excluir nenhum termo,
etapa ou caracteristica n3o indicada especificamente. Todas as temperaturas
sdo em graus Celsius (°C), a menos que especificado em contrario. Todas as
medi¢cdes sao em unidades Sl, a menos que especificado em contrario. Todos
os documentos mencionados sdo (em parte relevante) incorporados ao
presente como referéncia.

A presente invengao refere-se ao uso de baixas quantidades de

polimeros com alto peso molecular para aumentar inesperadamente a
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viscosidade de liquidos bifasicos aquosos/aquosos (especialmente os
induzidos utilizando polidextrose). A presente invencao refere-se ainda a
composigdes bifasicas que compreendem baixas quantidades desses
polimeros. O uso de quantidades altas demais pode afetar a capacidade de
composicoes de separar fases apds a agitacao.

Especificamente, esses polimeros com alto peso molecular s&o
utilizados para aumentar a viscosidade de liquidos bifasicos aquosos/aquosos
tipicos conhecidos na técnica, a fim de obter niveis de viscosidade mais

apropriados, por exemplo, para xampus, liquidos do corpo etc. para os quais as

- composigcoes freqientemente sao destinadas.

Neste particular, em uma realizagdo, a presente invengéo refere-
se a composigdes liquidas bifasicas aquosas/aquosas formadas utilizando
polialquileno glicol e sais definidos como agente indutor bifasico (essas
composigoes tipicamente incluém alguns espessantes). Tipicamente, essas
composigées' sdao descritas, por exemplo, na Patente Norte-Americana n°
6.429.177 de Williams et al. Nesta realizagdo, os copolimeros com alto peso
molecular de acordo com a presente invengao também estdo presentes e
servem para aumentar a viscosidade com relagdo & mesma composigéo sem o
polimero com alto peso molecular (tal como para aumentar a viscosidade em
pelo menos 5%, preferencialmente pelo menos 10%, de maior preferéncia pelo
menos 20%, de maior preferéncia 20% a 100% ou mais com relagcao a mesma
composigao sem polimero).

Em segunda realizagao preferida, a presente invengao refere-se a
composicdes liquidas bifasicas aquosas/aquosas formadas utilizando moléc_;ula(s) '
de polidextran definida(s) como agente indutor bifasico. Essas composigdes tipicas
sao descritas, por exemplo, na Patente Norte—Americana n° 6.787.511 de Patel et al.
Novamente, o polimero com alto MW de acordo com a presente invengao serve

para aumentar notadamente a viscosidade com relagdo as mesmas composigoes
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sem o polimero (tal como 5% a 100%, de maior preferéncia pelo menos 10%, de
maior preferéncia pelo menos 20%, de maior preferéncia pelo menos 30% com
relacao a mesma composi¢ao sem polimero).

Em terceira realizagcao, a presente invencao refere-se a processo
de aumento da viscosidade de composi¢cdes liquidas bifasicas
aquosas/aquosas em pelo menos 5%, preferencialmente pelo menos 10%, de
maior preferéncia pelo menos 20% a 100%, garantindo que as composigées,
quando formadas, incorporam os polimeros com alto peso molecular definidos
de acordo com a presente invencao.

Conforme indicado, em uma realizagdo, a presente invengao
refere-se a composigdes bifasicas aquosas/aquosas formadas utilizando
polialquileno glicol e sais definidos como agente indutor bifasico.

Tipicamente, essas composicoes s&o, antes da mistura,

encontradas em duas fases (fases aquosas superior e inferior) que

compreendem:
1. camada aquosa superior que compreende:
a. 5% a 35% em peso de composicao total (10% a cerca de

75% em peso de fase aquosa superior dependendo em parte da razao entre a
camada superior e a camada inferior) de tensoativo espumante selecionado a
partir do grupo que consiste de tensoativos aniénicos, tensoativos nao ionicos,
tensoativos anfotéricos/zwitterinicos, tensoativos catiénicos e suas misturas
(preferencialmente pelo menos um aniénico devera estar presente); |

b. 4% a 25% em peso de composigao total, preferencialmente
7% a 20% em peso de polialquileno glicol selecionado a partir do grupo que
consiste de alcoois ou poliéteres que possuem MW 200 a cerca de 6000;

C. 1% a 12% em peso da composigao total, preferencialmente
2% a 10% em peso de espessante/modificador da viscosidade

(substancialmente encontrados totalmente na camada superior) para aumentar
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a separacao das particulas e camadas durante o repouso; exemplos desses
espessantes incluem polietileno glicéis hidrofobicamente - modificados, tais
como triisoestearato de sorbitan PEG (160) (tal como Kao) ou poliol alcoxi éster
e laureth 3 (da Croda),

d. menos de cerca de 30%, preferencialmente menos de 25%
do eletrélito nao quelante tptal presente na composicdo (a maior parte
encontra-se na camada inferior), tal como sais de sulfato, bissulfato ou
carbonato etc. (tal como sulfato de magnésio); e

2. camada aquosa inferior que compreende:

a. menos de 10%, preferencialmente menos de 5% do
tensoativo total presente na composigcdo de tensoativo espumante (mais de
90% e de preferéncia substancialmente todo encontrado na camada aquosa
superior) conforme definido em (1) (a) acima;

b. menos de 25%, preferenciaimente menos de 20% de
polialquileno glicol total presente na composicéo (75% ou mais de polialquileno
glicol total encontrado na camada superior) como em (1) (b) acima;

C. menos de 15%, preferenciaimente menos de 10% de
espessante total presente na composi¢do (mais de 85% e, de preferéncia,
substancialmente todo sendo encontrado na camada superior) conforme
definido em (1) (c) acima; e

d. mais de 75%, preferencialmente mais de 85% do eletrolito
ndo quelante presente na composigédo definida em (1) (d) acima;

Em estado nao misturado, as composi¢cdes de acordo com a
presente invencao separar-se-d0 em duas (ou mais) camadas estaveis. A
camada aquosa superior compreendera (a) tensoativo; (b) polialquileno glicol
elou poliéter para aumentar a suavidade e a separagéo; (c) espessante para
aumentar a separagao em repouso; (d) eletrélito (ndo quelante); e (e) agua. A

camada inferior contera aproximadamente os mesmos ingredientes, mas a
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distribuicao (ou seja, o percentual de componente total em camada superior ou
inferior) sera diferente. E importante enfatizar que pelo menos duas das fases
distintas sao solugbes aquosas e que a composi¢cao pode ser preparada sem
nenhum éleo, se desejado.

Mais especificamente, a camada superior e a camada inferior
podem ser quaisquer, respectivamente, de razdo de cerca de 80:20 a razao de
cerca de 20:80, preferencialmente 70:30 a 30:70, de maior preferéncia 60:40 a
40:60. Dever-se-a observar que as razdes nao sao exatas e dependem da
composi¢ao. |

Além disso, a decomposicdo de componentes em camadas

superior e inferior podem ser aproximadas conforme segue:

Camada superior Camada inferior
Tensoativo 80% ou mais, de 20% ou menos, de preferéncia
preferéncia substancialmente ausente

substancialmente toda

Polialquileno glicol 65% ou mais, 35% ou menos,
preferencialmente 70% ou preferencialmente 30% ou
mais menos
Espessante 80% ou mais, 20% ou menos,
preferencialmente 85% ou preferenciaimente 15% ou
mais menos, de preferéncia

substancialmente ausente

Eletrélito Menos de 25%, Mais de 75%,
preferencialmente menos preferencialmente mais de
de 20% 80%

Os polimeros com alto peso molecular de acordo com a presente

invencdo serdo tipicamente encontrados na camada rica em tensoativo
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superior e, conforme indicado, compreenderao cerca de 0,1% a menos de 1%
em peso da composi¢cao. Embora sem desejar restricées a teoria, acredita-se
que a maior parte da fase de polimero separe-se na camada superior. Acredita-
se que isso seja verdadeiro, pois medicoes demonstraram que a viscosidade
da camada inferior permanece baixa. Mediante mistura, entretanto, os
polimeros elevam a viscosidade da compbsig:éo misturada final.

Os componentes sao descritos em mais detalhes abaixo.

O tensoativo geralmente compreendera de 5% a 35% em peso da
compbsigéo total ou de 10% a 75% em peso da camada aquosa superior.
Embora se prefira que mais de 90%, preferencialmente mais de 95% e, de
maior preferéncia, substancialmente todo o tensoativo esteja presente na
camada aquosa superior, conforme indicado, alguma pequena quantidade
(menos de 20%) pode ser encontrada na camada aquosa inferior.

O tensoativo é tensoativo que pode ser selecionado a partif do
grupo que consiste de tensoativos anidnicos, tensoativos nao idnicos,
tensoativos anfotéricos/zwitteridnicos, tensoativos catibnicos e suas misturas.
Preferencialmente, havera pelo menos um tensoativo aniénico.

Exemplos nao limitadores de tensoativos anidnicos sao descritos
em McCutcheon’s Detergents and Emulsifiers, Edigdo Norte-Americana (1986),
publicado por Allured Publishing Corporation; McCutcheon’s Functional
Maternials, Edigao Norte-Americana (1992), ambos os quais sao incorporados
como referéncia ao presente pédido.

Exemplos de tensoativos anidnicos incluem sarcosinatos, sulfatos,
isetionatos, tauratos, fosfatos, lactilatos, glutamatos e suas misfuras. Dentre os
isetionatos, sdo preferidos isetionatos de alquila, tais como cocoil isetionato de
sédio, lauroil isetionato de sédio e suas misturas.

Os sulfatos de alquila e alquil éter possuem tipicamente as

formulas correspondentes ROSO;M e RO(C,H40),SO;M, em que R é alquila
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ou alquenila com cerca de dez a cerca de trinta atomos de carbono, x € de
cerca de 1 a cerca de 10 e M é cation hidrossolavel tal como amdnio, soédio,
potassio, magnésio e trietanolamina. Outra classe apropriada de tensoativos
anidnicos sao os sais hidrossoliveis dos produtos de reagao de acido sulfirico
organico da féormula 'geraI:

R,SO;-M

em que R, é selecionado a partir do grupo que consiste de cadeia
linear ou ramificada, hidrocarboneto alifatico saturado de radical que contém
cerca de oito a cerca de 24, preferencialmente cerca de dez a cerca de
dezesseis atomos de carbono; e M é cation. Ainda outros tensbativos sintéticos
anidnicos incluem a classe denominada succinamatos, sulfonatos de olefina
que contém cerca de doze a cerca de 24 atomos de carbono e alcano
sulfonatos de a-alquiléxi. Exemplos desses materiais sao lauril sulfato de sédio
e lauril sulfato de aménio.

Outros materiais aniénicos Uteis no presente sao sabdes (ou seja,
sais de metais alcali, tais como sais de sodio ou potassio ou sais-de amédnio ou
trietanolamina) de acidos graxos, tipicamente cerca de oito a cerca de 24 atomos
de carbono, preferencialmente cerca de dez a cerca de vinte atomos de carbono.
Os acidos graxos utilizados na fabricagdo dos sabdes podem ser obtidos a partir
de fontes naturais, tais como glicérides derivadas de animais ou plantas (como
dleo de palma, 6leo de coco, 6leo de soja, 6leo de mamona, sébo, banha etc.). Os
acidos graxos podem também ser preparados sinteticamente. Sabdes sao
descritos em mais detalhes na Patente Norte-Americana n° 4.557.853.

Outros materiais anidnicos Uteis incluem fosfatos tais como sais
de fosfato de monoalquila, dialquila e trialquila.

Outros materiais anidnicos incluem sarcosinatos de alcanoila
correspondentes a féormula RCON(CH3)CH2CH,CO2M, em que R € alquila ou

alquenila com cerca de dez a cerca de vinte atomos de carbono e M € cation
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hidrossoluvel tal como aménio, sédio, potassio e alcanolamina (por exemplo,
trietanolamiha), cujos exemplos preferidos sao lauroil sarcosinato de sddio,
cocoil sarcosinato de soédio, lauroil sarcosinato de amoénio e miristoil
sarcosinato de sodio. Sais de TEA de sarcosinatos também sao Gteis.

Também sao uteis tauratos que sao baseados em taurina, que
também é conhecida como acido 2-aminoetanossulfénico. Sdo especialmente
Uteis tauratos que contém cadeias de carbono de Cs a Ci. Exemplos de
tauratos incluem N-alquiltaurinas tais como a preparada por meio da reagao de

dodecilamina com isetionato de sédio de acordo com os ensinamentos da

Patente Norte-Americana n® 2.658.072, que ¢ integralmente incorporada ao

presente como referéncia. Exemplos nao limitadores adicionais incluem sais de
amonio, sédio, potassio e alcanolamina (tais como trietanolamina) de lauroil
metil taurato, miristoil metil taurato e cocoil metil taurato.

Também sio Uteis lactilatos, especialmente os que contém cadeias
de carbono de Cg a Cys. Exemplos nao limitadores de lactilatos incluem sais de
amonio, sddio, potassio e alcanolamina (tal como trietanolamina) de lactilato de
lauroila, lactilato de cocoila, lactilato de lauroila e lactilato de caproila.

Também sdo Uteis no presente como tensoativos anidnicos
alquilamino carboxilatos tais como glutamatos, especialmente os que contém
cadeias de carbono de Cg a C1s. Exemplos nao limitadores de glutamatos incluem
sais de amédnio, sédio, potassio e alcanolamina (tais como trietanolamina) de
glutamato de lauroila, glutamato de lauroila e glutamato de cocoila.

Exemplos nao limitadores de tensoativos espumantes anidnicos
preferidos Gteis no presente incluem os selecionados a partir do grupo que
consiste de lauril suifato de sédio, lauril sulfato de aménio, laureth sulfato de
amonio, laureth sulfato de sédio, trideceth sulfato de sédio, cetil sulfato de
amonio, cetil sulfato de sédio, cocoil isetionato de aménio, lauroil isetionato de

sodio, lauroil lactilato de sédio, lauroil lactilato de trietanolamina, caproil lactilato
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de sodio, lauroil sarcosinato de soédio, miristoil sarcosinato de sédio, cocoil
sarcosinato de soédio, lauroil metil taurato de sédio, cocoil metil taurato de
sadio, lauroil glutamato de sodio, miristoil glutamato de sédio e cocoil glutamato
de sédio, bem como suas misturas.

E especialmente preferido para uso no presente lauril sulfato de
amonio, lauril éter sulfato de aménio, lauril éter sulfato de soédio, lauroil
sarcosinato de sédio, cocoil sarcosinato de sodio, miristoil sarcosinato de sédio,
lauroil lactato de sddio e lauroil lactilatos de trietanolamina.

Exemplos nao limitadores de tensoativos espumantes nao i6nicos
apropriados para uso nas composigées de acordo com a presente invengéao
sdo descritos em McCutcheon’s Detefgents and Emulsifiers, Edigao Norte-
Americana (1986), publicado pela Allured Published Corporation; e
McCutcheon’s Functional Materials, Edigao Norte-Americana (1992); ambos os
quais sao integralmente incorporados ao presente como referéncia.

Tensoativos espumantes nao idnicos Uteis no presente incluem os
selecionados a partir do grupo que consiste de alquil glucosideoé, alquil
poliglucosideos, amidas de acidos graxos poli-hidroxi, ésteres de acidos graxos
alcoxilados, etoxilados de alcool, ésteres de sacarose espumantes, 6xidos de
amina e suas misturas.

Alquil glucosideos e alquilipoliglucosideos s&o Uteis no presente e
podem ser amplamente definidos como artigos de condensagdo de éalcoois de
cadeia longa, tais como alcoois Cg-C3, com aglicares, amidos ou polimeros de
aciicar ou amido, ou seja, glicosideos ou poliglicosideos. Estes compostos podem
ser representados pela férmula (S),-O-R em que S € porgao de agucar tal como
glicose, frutose, manose e galactose; n é nimero inteiro de cerca de 1 a cerca de
1000 e R é grupo alquila Cs-C39. Exemplos de dlcoois de cadeia longa dos quais 0
grupo alquila pode ser derivado incluem alcool decilico, alcool cetilico, alcool

estearilico, alcool laurilico, alcool miristilico, alcool oleilico e similares.
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Exemplos preferidos destes tensoativos incluem aqueles em que
S é porgao de glicose, R € grupo alquila Cg-Co e n € numero inteiro de cerca
de 1 a cerca de 9. Exemplos disponiveis comercialmente destes tensoativos
incluem decil poliglucosideo (disponivel como APG 325 CS de Henkel) e lauroil
poliglucosideo (disponivel como APG 600 CS e 625 CS da Henkel). Também
sao Uteis tensoativos de ésteres de sacarose tais como cocoato de sacarose e
laurato de sacarose.

Outros tensoativos nao iénicos Uteis incluem tensoativos de amida
de acido graxo poli-hidroxi, cujos exemplos mais especificos incluem
glucosamidas correspondentes a formula estrutural:

o R'
I
R°—C-N

em que R é H, alquila C4-C4, 2-hidroxietila, 2-hidroxipropila,
preferencialimente alquila C4-C4, de maior preferéncia metila ou etila, de
preferéncia superior metila; R? é alquila ou alquenila Cs-Cs1, preferencialmente
alquila ou alquenila C;-C19, de maior preferéncia alquila ou alquenila Co-C47, de
preferéncia superior alquila ou alquenila C11-C1s; € Z € porgdo poli-hidroxi
hidrocarbila que contém cadeia hidrocarbila linear com pelo menos trés
hidroxilas conectados diretamente a cadeia ou seu derivado alcoxilado
(preferencialmente etoxilado ou propixilado). Z é preferencialmente porgao de
agucar selecionada a partir do grupo que consiste de glicose, frutose, maltose,
lactose, galactose, manose, xilose e suas misturas.

Tensoativo especialmente preferido correspondente a estrutura acima
é alquil N-metil glucosideo amida de coco (ou seja, em que a porgao R2CO é
derivada de acidos graxos de dleo de coco). Processos de fabricagdo de

composi¢ées que contém amidas de acido graxo poli-hidroxi s@o descritos, por
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exemplo, na Patente Britanica n® 809.060, publicada em 18 de fevereiro de 1959,
por Thomas Hedley & Co., Ltd.; Patente Norte-Americana n® 2.965.576 de E. R.
Wilson, emitida em vinte de dezembro de 1960; Patente Norte-Americana n°
2.703.798 de A. M. Schwartz, emitida em oito de margo de 1995; e Patente Norte-
Americana n° 1.985.424, de Piggot, emitida em 25 de dezembro de 1934; que sao
integralmente incorporadas ao presente como referéncia.

Outros exemplos de tensoativos nao idnicos incluem éxidos de
amina. Oxidos de amina correspondem a férmula geral R{RR3sNO, em que Ry
contém radical alquila, alquenila ou monohidroxil alquila com cerca de oito a
cerca de dezoito atomos de carbono, zero a cerca de dez porgdes de Oxido de
etileno e de zero a cerca de uma porgao de glicerila, e Rz e R; contém cerca de
um a cerca de trés atomos de carbono e de zero a cerca de um grupo hidréxi,
tal como radicais metila, etila, propila, hidroxietila ou hidroxipropila. A seta na
férmula é representagao convencional de unido semipolar.

Exemplos de 6xidos de amina _apropriados para uso na presente
invengéo incluem o6xido de dimetildodecilamina, éxido de oleildi(2-hidroxietil)amina,
oxido de dimetiloctiamina, 6xido de dimetildecilamina, oéxido de
dimetiltetradecilamina, 6xido de 3,6,9-trioxaheptadecildietilamina, 6xido de di(2-
hidroxietil)-tetradecilamina, 6xido de 2-dodecoxietildimetilamina, Oxido de 3-
dodecoxi-2-hidroxipropildi(3-hidroxipropil)jamina e 6xido de dimetil-hexadeciclamina.

Exemplos nao limitadores de tensoativos néo iénicos preferidos
para uso no presente sdo os selecionados a partir do grupo que consiste de
amidas de glicose Cg-C14, alquil poliglicosideos Cs-C1a, cocoato de sacarose,
laurato de sacarose, 6xido de lauramina, 6xido de cocoamina e suas misturas.

A expressao “tensoativo espumante anfotérico”, da forma utilizada
no presente, também se destina a englobar tensoativos zwitterionicos, que sao
bem conhecidos de formuladores conhecidos na técnica, como subconjunto de

tensoativos anfotéricos.
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Ampla variedade de tensoativos espumantes anfotéricos pode ser
utilizada nas composigcdes de acordo com a presente invengdo. Séao
particularmente Uteis os que sdao amplamente descritos como derivados de
aminas secundarias e terciarias alifaticas, preferencialmente em que o
nitrogénio encontra-se em estado catidnico, em que os radicais alifaticos
podem ser de cadeia linear ou ramificada e em que um dos radicais contém
grupo solubilizante em agua ionizavel, tal como carboéxi, sulfonato, sulfato,
fosfato ou fosfonato.

| Exemplos nao limitadores de tensoativos anfotéricos uteis nas
composi¢coes de acordo com a presente invengdo sdo descritos em
McCutcheon’s Detergents and Emulsifiers, Edicdo Norte-Americana (1986),
publicado pela Allured Publishing Corporation; e McCutcheon’s Functional
Materials, Edicao Norte-Americana (1992); ambos os quais séo integralmente
incorporados ao presente como referéncia.

Exemplos nao limitadores de tensoativos anfotéricos ou
zwitteridnicos sao os selecionados a partir do grupo que consiste de betainas,
sultainas, hidroxissultainas, alquiminoacetatos, iminodialcanoatos,
aminoalcanoatos e suas misturas.

Exemplos de betainas incluem as alquil betainas superiores,
tais como coco dimetil carboximetil betaina, lauril dimetil carboximetil
betaina, lauril dimetil alfacarboxietil betaina, cetil dimetil carboximetil
betaina, cetil dimetil betaina (disponivel como Lonaine 16SP da Lonza
Corp.), lauril bis-(2-hidroxietil)carboximetil betaina, oleil dimetil gama-
carboxipropil ‘betaina, lauril bis-(hidroxipropil)alfa-carboxietil betaina, coco
dimetil sulfopropil betaina, lauril dimetil sulfoetil betaina, lauril bis-(2-
hidroxietil)sulfopropil betaina, amidobetainas e amidossulfobetainas (em
que o radical RCONH(CHz)g é ligado ao atomo de nitrogénio da betaina),

oleil betaina (disponivel como Velvetex OLB-50 anfotérico da Henkel) e
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cocamidopropil betaina (disponivel como Velvetex BK-35 e BA-35 da
Henkel).

Exemplos de sultainas e hidroxissultainas incluem materiais tais
como cocamidopropil hidroxissultaina (disponivel como Mirataine CBS da
Rhone-Poulenc).

Sao preferidos para uso no presente tensoativos anfotéricos que

possuem a estrutura a seguir:
2

W R
|
1 .
R—(C—NH—(CH).—N —R'*_—Xx
ls
em que R' é alquila de cadeia linear ou ramificada, nao
substituido, saturado ou insaturado, que contém cerca de nove a cerca de 22
atomos de carbono. R' preferido contém cerca de onze a cerca de dezoito
atomos de carbono; de maior preferéncia, cerca de doze a cerca de dezoito
atomos de carbono; de preferéncia ainda maior, cerca de quatorze a cerca de
dezoito atomos de carbono; m & numero inteiro de 1 a cerca de 3, de maior
preferéncia cerca de 2 a cerca de 3 e, de maior preferéncia, cercade 3;né0
ou 1, preferencialmente 1; R? e R® sdo selecionados independentemente a
partir do grupo que consiste de alquila que contém de um a cerca de trés
atomos decarbono, nao substituido ou mono-substituido com hidroxi, em que

R? e R® preferidos sdo CHs; X é selecionado a partir do grupo que consiste de

CO,, SO; e SO4; R* é selecionado a partir do grupo que consiste de alquila de

cadeia linear ou ramificada, saturado ou insaturado, nao substituido ou mono-

substituido com hidroxi, que contém de um a cerca de cinco atomos de
carbono. Quando X for CO,, R* preferencialmetne possui de um a trés atomos
de carbono, de maior preferéncia um atomo de carbono. Quando X for SOz ou

S04, R* contém preferencialmente cerca de dois a cerca de quatro atomos de
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carbono, de maior preferéncia trés atomos de carbono.

Exemplos de tensoativos anfotéricos de acdrdo com a presente
invengao incluem os compostos a seguir:

- cetil dimetil betaina (este material também possui a

5 denominagao CTFA cetil betaina);
" CHj3

C15H33—‘t|\l —CH, —CO2
Hs
cocamidopropilbetaina;
| i
R— C—NH— (CHz2s—*N —CH, —CO;’

b

- cocamidopropil hidréxi sultaina, em que R contém cerca de

nove a cerca de treze atomos de carbono;
W TH3 ?H
R— C—NH— (CHz)3—*N —CH, —CH —CH, —S03°
Ha
em que R contém cerca de nove a cerca de treze atomos de
10  carbono.

Tensoativos catidnicos sdo outra classe util de tensoativos que
podem ser empregados como agentes auxiliares. Eles sédo particularmente
uteis como aditivos para aumentar a sensagao na pele e fornecer beneficios
condicionadores da pele. Uma classe de tensoativos catiénicos apropriados

15  sao sais de amonio heterociclicos tais como cloreto de cetil ou estearil piridinio,
metil sulfato de alquil amidoetil pirrilinédio e cloreto de lapirio.

Sais de tetra alquli amoénio sdo outra classe util de tensoativos
cationicos. Exemplos incluem cloreto ou brometo de cetil ou estearil trimetil

amonio; haletos de trimetilaménio de palma ou sebo hidrogenado; haletos de
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beenil trimetil aménio ou sulfatos de metila; haletos de decil isononil dimetil
amoénio; haletos dissebo (ou diestearil) dimetil aménio; e cloreto de beenil
dimetil aménio.

Outros tipos de tensoativos catibnicos que podem ser
empregados sdo as varias aminas quaternarias etoxiladas e quaternarios de
ésteres. Exemplos séo lactato de estearil aménio PEG-5 (tal como Genamin
KSL fabricado pela Clarion), cloreto de coco aménio PEG-2, cloreto de sebo
amdnio hidrogenado PEG-15, cloreto de estearil amoénio PEG 15, cloreto de
dialmitoil etil metil amodnio, sulfato de dipalmitoil hidroxietil metila e lactato de -
estearil amidopropil dimetilamina.

Ainda outros tensoativos catidnicos uteis sao hidrolisados
quaternizados de proteinas de seda, trigo e queratina.

O polialquileno glicol geralmente compreendera de 5% a 25% em
peso, preferencialmente 7% a 20% em peso da composicéo tofal. 0
polialquileno glicol geralmente se dividira em pelo menos 65%,
preferencialmente 70% de polialquileno glicol na camada superior € menos de
35%, preferencialmente menos de 30% na camada inferior.

Como as composi¢gdes de acordo com a presente invengao sao
composi¢cdes de lavagem pessoal destinadas principalmente a contato com a
pele durante a lavagem, o polialquileno glicol (cuja fungéo € de ajudar a manter
tensoativo dissolvido em camadas aquosés superiores, mas que pode também
funcionar como agente de beneficio umectante) devera ser alcool, glicol ou
poliéter com peso molecular minimo que nao € irritante para a pele.

Exemplos incluem alcoois, particulaimmente 6xidos de polialquileno
que possuem MW de 200 a 6000, preferencialmente 200 a 3000. O polialquileno
glicol pode ser composto de 6xido de etileno, 6xido de propileno, éxido de butileno
ou suas misturas, seja na forma de polimeros ou copolimeros. Exemplos

especificos incluem polietileno glicois tais como PEG 400.
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Os espessantes de acordo com a presente invengdo geralmente
compreenderdo 1% a 12%, preferencialmente 2% a 10% em peso da composigao.
Em realizagdo preferida da presente invengdo, mais de 80%, preferencialmente
mais de 85% e, de preferéncia superior, substancialimente todos os
espessantes/modificadores de viscosidade serao encontrados na camada aquosa
superior, embora 20% ou menos, preferencialmente 15% ou menos,
preferencialmente 5% ou menos possam ser encontrados em camada inferior.

O espessante/modificador da viscosidade serve para espessar a
camada superior e manter a separagao mediante repouso.

Os espessantes que podem ser utilizados incluem poliéteres
modificados hidrofobicamente. Exemplos desta classe de espessantes que
podem ser utilizados incluem, mas sem limitar-se a ésteres de aclcar tais
como triisoestearato de sorbitan PEG (160) (Rheodol TWS - 399C da Kao
Chemicals) ou tetraestearato de pentaeritritia PEG-120 da Croda. Outros
exemplos incluem Glucam DOE 120 (dioleato de metil glicose PEG 120);
Rewoderm® (cocoato, paimitato ou seboato de glicerila modificado por PEG)
da Rewo Chemicals; e Antil® 141 (da Goldschmidt).

Outra classe de polimeros apropriados sao éteres de celulose
hidrofobicamente modificados que incluem, mas sem limitar-se a hidroxietil
celulose, hidroxipropil celulose e éteres de celulose com longas cadeias
pendentes tais como nonoxinil hidroxietilcelulose (Polimero Amerchol HM
1500).

Outra classe de polimeros apropriados sao os copolimeros de
acrilato hidrofobicamente modificados, tais como Antil 208® (da Goldschmidt)
(copolimero de acrilato e acrilato de steareth-50). |

Outra classe de polimeros apropriados sao 65 poliuretanos
hidrofobicamente modificados, tais como série Acrysol (por exemplo, Acrysol

RM-2020) da Rhom and Haas.
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Outra classe de espessantes apropriados sao gomas xantana,
gomas guar e gomas guar quimicamente modificadas.

As composicoes de acordo com a presente invengao
compreendem adicionalmente menos de cerca de 30%, preferencialmente
menos de 25% de eletrélito. O eletrolito preferencialmente nao devera ser
eletrélito quelante (cuja biodegradabilidade tipicamente é baixa). Tipicamente,
nao mais de 25%, preferencialmente 15% ou menos, de maior preferéncia 10%
ou menos do eletrélito deverao estar na camada superior, enquénto 75% ou
mais, preferencialmente 85% ou mais, deverao estar na camada inferior.

Tipicamente, o eletrdlito devera ser sal de sulfato, bissulfato,
carbonato, bicarbonato, fosfato etc. Exemplos incluem sédio, sulfato de
potassio e sulfato de aménio. Sulfato de magnésio é particularmente preferido.

A solubilidade aquosa do sal devera exceder 30% em peso para
volume a 0 °C, de forma a poder-se observar que sais minerais geralmente
serao de maior preferéncia‘que sais organicos, que tipicamente possuem
solubilidade muito mais baixa.

Os polimeros com alto peso molecular de acordo com a presente
invencado sao tipicamente polimeros que possuem peso molecular de pelo
menos 5000, preferencialmente pelo menos 10.000, de maior preferéncia pelo
menos 25.000.

Teoricamente, qualquer polimero amplificador da viscosidade
pode ser utilizado, embora o(s) polimero(s) selecionado(s) deva(m) ter a
capacidade de aumentar a viscosidade e garantir que a composigéo bifasica
seja induzida de forma estavel. Desta forma, algumas classes de polimeros.
amplificadores da viscosidade podem ser melhores que outras na maximizagao
do aumento da viscosidade.

Dentre as classes preferidas de copolimero ou polimeros

amplificadores da viscosidade que nao interferirdo com a indugao bifasica bem
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sucedida, encontram-se, por exemplo, (1) polissacarideos nao de amido, tais
como polimeros de cleulose e seus derivados, incluindo, por exemplo, metil
celulose, etil celulose, carboximetil celulose (CMC), hidroxietil celulose (HEC),
HEC modificada hidrofobicamente (HMHEC), metil hidroxietii ou metil
hidroxipropil celulose (MHEC ou MHPC), etil hidroxietil celulose (EHEC) e
misturas das acima; (2) polissacarideos com base em amido com alto peso
molecular, especialmente polissacarideos hidrossoltveis (dissolvem, por
exemplo, pelo menos 10% em peso em agua); (3) polimeros de

polivinilpirrolidona com MW 5000 a 300.000, preferencialmente 10.000 a

1150.000; (4) polimeros de alcool polivinilico; (5) polimeros de acetato de vinila;

e (6) copolimeros do acima (tais como copolimeros de polivinilpirrolidona - vinil
acetato) e/ou misturas dos acima.

Conforme indicado, polissacarideos nao de amido podem incluir
quaisquer dos polimeros de celulose, tais como os indicados acima.

Polimeros com base em amido com alto peso molecular também
sao Uteis para aumentar a viscosidade.

Sao especialmente preferidos polissacarideos hidrossoluveis, de
preferéncia altamente hidrossoliveis (dissolvem-se, por exemplo, em nivel de
pelo menos cerca de 10% em peso em agua). Preferencialmente, estes
formam solugbes estaveis a temperatura ambiente e, preferencialmente, os
polissacarideos também formam solugdes isotropicas transparentes em agua a
temperatura ambiente.

Sem desejar restricoes a teoria, polissacarideos com base em
amido apropriados tendem a possuir carater nao idnico e tendem a ter estrutura
molecular que inibe a associagdo molecular especialmente em agua, tal como
ramificacdo, excentricidades ou pequenos grupos pendentes que aparecem
com frequéncia suficientemente alta, ou seja, curtos comprimentos de

repeticao.
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Muitos desses polissacarideos sdo descritos no tratado editado
por R. L. Whistler e J. N. BeMiller, Industrial Gums: Polysaccharides and Their
Derivatives, terceira edigdo, Academic Press Inc., San Diego, Califérnia (1993),
denominado a seguir no presente “Whistler” e integralmente incorporado ao
presente como referéncia.

Uma classe apropriada de polimeros & pu]ulan, que & descrito em
Whistler, Capitulo 16, pag. 447. Pululan é classe de glucanos elaborados
extracelularmente pelo fungo Aureobasidium (também conhecido como
Pullularia). Pululan dissolve-se facilmente em agua para formar solugbes
viscosas estaveis que ndo se transformam em gel.

A estrutura de pululan é relatada como sendo predominantemente
baseada em unidades de maltotriose unidas por ligagées alfa (1-6).

Dependendo da linhagem de fungo empregada, o peso molecular
de pululan pode variar de 1000 a 3.000.000 dalfons. Para os propésitos do
presente pedido, entretanto, o peso molecular devera ser de mais de cerca de
10.000, preferencialmente mais de 50.000 e, de maior preferéncia, de 100.000
a 300.000 daltons. Pululan é disponivel por meio da Hayashibara'e vendido
cdm o :nome comeréial Pullulan PI-20. Pululan especifico da Hayashibara que
possui peso molecular médio de 200.000 foi apropriado.

Outra classe de moléculas amplificadoras da viscosidade que
podem ser utilizadas sao as que possuem estrutrua de anel, preferenciaimente
estrutura de anel de cinco ou seis membros, em que a estrutura de anel é
unida quimicamente a grupo vinila polimerizavel para formar polimero de vinila
(tal como com estrutura de anéis pendentes). As moléculas possuem MW 5000
a 500.000, preferencialmente 10.000 a 250.000. |

As moléculas podem incluir vinil benzeno (tal como estireno) ou
derivados de vinil benzeno ou moléculas em que o anel contém um atomo tal como

nitrogénio (por exemplo, pirrol e derivados de pirrol), oxigénio (tal como furan e
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derivados de furan) ou enxofre (tal como tiofeno e derivados de tiofeno), que séo
ligados quimicamente ao grupo vinila polimerizavel para formar o polimero de vinila.

Uma classe preferida sao polivinilpirrolidonas com peso molecular
variavel, tal como 5000 a 250.000.

Outra classe de moléculas sao os polimeros de alcool polivinilico
em que, por exemplo, OH é unido quimicamente a grupo vinila polimerizavel
para formar polimero de alcool polivinilico. Novamente, o peso molecular de
polimero é tipicamente de cerca de 5000 a 250.000.

Ainda outra classe de moléculas apropriadas sao moléculas em
que grupo acido carboxilico C4-Cs (tal como acido acético) & grupo vinila
quimicamente polimerizavel para formar polimero (tal como acetato de vinila).

O polimero aprimorador da viscosidade pode compreender
copolimero que pode ser copolimero de qualquer dos grupos descritos acima que
sao, por exemplo, polimerizados em bloco. Um exemplo disso s&o copolimeros de
polivinilpirrolidona vinil acetato tais como exibido abaixo, por exemplo:

~— CHy—CH}y—CH—CH)q—

| b
age
b,

em que os valores de n e m so tais que o polimero possui MW
de 20.000 a 250.000.

Por unido (ou ligado) quimicamente, indica-se que existe unido
entre atomo de polimero (tal como grupo OH sobre o alcool) e, por exemplo,
atomo de carbono sbbre a cadeia principal de vinila.

O polimero pode também ser mistura de qualquer das moléculas
(polimero efou copolimeros) indicadas acima.

Em segunda realizagao preferida, a presente invencgao refere-se a

liquidos bifasicos aquosos/aquosos, formados utilizando polidextrose como



10

15

20

25

26

agente indutor bifasico.

Mais especificamente, em uma realizacdo, a presente invencao
compreende:

1. 5% a 75% em peso de tensoativo selecionado a partir do
grupo que consiste de tensoativo anibnico, tensoativos nao ibnicos,
anfotéricos/zwitteridnicos, tensoativo catibnico e suas misturas;

2. pelo menos 15% de polidextrose, em que o grau de
polimerizagdo (ou seja, o nimero de unidades de glicose de ligagao) é de 4 a
22 ou possui MW de 600 a 3600; preferencialmente, MW & 700 a 1800, de
maior preferéncia 900 a 1500 e, de maior preferéncia, 900 a 1200;

3. saldo de agua e ingredientes menores; e

4. 0,1% ou menos de 1% de polimero com alto MW.

As composi¢des podem ser utilizadas em combinagdo com pacote
transparente, a fim de observar o liquido. Desta forma, também é vcontemplado
sistema que compreende o mencionado pacote transparente ou translticido em
combinagdo com as composigdes liquidas também.

Em segundo aspecto desta realizagdo da presente invengao, €
utilizada pequena quantidade de sal e a quantidade de polidextrose necessaria
para induzir liquido bifasico é reduzida. Mais especificamente, nesta realizagao,
a composicdo compreende pelo menos 1% de sal e pelo menos 10% de
polidextrose. |

As composicées podem compreender pelo menos 2% de sal e
pelo menos 5% de polidextrose.

O tensoativo utilizado pode ser qualquer dos tensoativos
discutidos com relagédo a primeira realizagao bifasica da presente invengao.

Composto que pode ser adicionado a formulagédo que induz a
formagdo de liquido bifasico (multifasico) & polidextrose. Geralmente, a

polidextrose possui formulagdo conforme segue:
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n

em que n (que define o numero de unidades de glicose de
ligacao) € de cerca de 4 a cerca de 22.

Os compostos de 'polidextrose indutores de bifasico de acordo
com a presente invengdo podem também ser definidos por peso molecular,
pelo fato de que deverao possuir faixa de MW de 600 a cerca de 3600, de
maior preferéncia 700 a 3000, de maior preferéncia 700 a 1800, de maior
preferéncia 900 a 1500.

Seja ele definido por unidades de glicose ou MW, dever-se-a
compreender que o ponto critico € que a estrutura seja tal a induzir a formacao de
formulagao bifasica/multifasica definida pelas caracteristicas que, por sua vez,
definem o liquido bifasico (tais como viscosidade e estabilidade no éstado bifasico).

A quantidade de polidextrose utilizada para induzir estado bifasico
pode variar, dependendo da utilizagao ou nao de salleletrdlito.

Desta forma, por exemplo, caso nao se utilize sal (o uso de
pouco ou nenhum sal também diferencia a presente invengéao de outros
liquidos bifasicos do estado da técnica, em que quantidades relativamente
grandes de sal, tais como mais de 3% em peso, s@o de fato necessarias
para induzir o liquido bifasico), ha necessidade de pelo menos 15% em
peso de polidextrose para induzir a separagao bifasica. Caso se adicione
algum sal (tal como pelo menos 0,5%, preferencialmente pelo menos
1,0%), a quantidade de polidextrose necessaria cai para 10% em peso.
Caso se utilize pelo menos 2% de sal, a quantidade de polidextrose pode

ser de 5%.
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Também existe geralmente equilibrio entre a quantidade de
tensoativo utilizada e a quantidade de polidextrose. Geralmente, tensoativo
mais baixo necessita de mais polidextrose e, por outro lado, mais tensoativo
necessita de menos polidextrose. Desta forma, por exemplo, 5% a 10% em
peso de tensoativo podem necessitar de cerca de 40% ou mais de polidextrose
e 35% de tensoativo podem necessitar apenas de cerca de 10% a 15% de
polidextrose, mesmo na auséncia de sal.

Geralmente, o limite superior de polidextrose utilizado € de cerca
de 75%. Este nao € limite superior com relagdo a indugao de liquido bifasico.

Caso se utilize eletrélito/sal, ele sera tipicamente utilizado em
quantidade de 0,5% até nao mais de 4%, preferencialmente ndo mais de cerca
de 3% em peso da composicao total.

Preferencialmente, o eletrélito nao é eletrdlito quelante (estes
geralmente apresentam baixa degradabilidade).

Tipicamente, o eletrélito devera ser sal de sulfato, bissulfato,
carbonato, bicarbonato, fosfato, cloreto etc. Exemplds incluem sulfato de sédio,
sulfato de potassio, sulfato de aménio, cloreto de sédio e cloreto de magnésio.
Sulfato de magnésio e cloreto de sédio sao particularmente preferidos.

Os polimeros com alto peso molecular podem ser quaisquer dos
descritos com relacdo ao liquido bifasico de acordo com a primeira realizagao
acima (tais como polissacarideos nao de amido, polissacarideos com base em
amido com alto peso molecular etc.).

Por fim, o saldo da comopsicao € de agua e ingredientes menores.

Os ingredientes opcionais a seguir podem ser utilizados nas
composi¢des multifasicas/bifasicas de acordo com a presente invengao.

A composicdo pode conter polialquileno glicol. O polialquileno
glicol devera ser alcool, glicol ou poliéter com peso molecular minimo que nao

seja irritante para a pele.
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Seus exemplos incluem alcoois, particularmente Oxidos de
polialquileno que possuem MW 200-6000, preferencialmente 200 a 3000. O
polialquileno glicol pode ser compreendido de oxido de etileno, 6xido de
propileno, 6xido de butileno ou suas misturas, seja na forma de poli'meros ou
copolimeros. Exemplos especificos incluem polietileno glicéis, tais como PEG
400. Conforme indicado, o uso desses &lcoois nao é necessario.

A composicdo pode compreender ainda espessantes.
Geralmente, o espessante/modificador de viscosidade serve para espessar a
camada superior e/ou inferior.

Os espessantes que podem ser utilizados incluem poliéteres
hidrofobicamente modificados. Exemplos desta classe de espessantes que podem
ser utilizados incluem, mas sem limitar-se a ésteres de aglcar tais como
triisoestearato de sorbitan. PEG (160) (Rheodol TWS -399C da Kao Chemicals) ou
tetraestearato de pentaeritritia PEG-120 da Croda. Outros exemplos incluem
Glucam DOE 120 (dioleato de metil glicose PEG 120); Rewoderm® (cocoato,
palmato ou seboato de glicerila modificado por PEG) da Rewo Chemicals; Antil®
141 (da Goldschmidt); e polimeros Carbopol® da Noveon.

Outra classe de polimeros apropriados sao éteres de celulose
hidrofobicamente modificados que incluem, mas sem limitar-se a hidroxietil
celulose, hidroxipropil celulose e éteres de celulose com longas cadeias
pendentes, tais como nonoxinil hidroxietilcelulose (polimero Amerchol HM
1500).

Outra classe de polimeros apropriados sdo os copolimeros de
acrilato hidrofobicamente modificados, tais como Antil 208® (da Goldschmidt) -
(copolimero de acrilato e acrilato de steareth-50).

Outra classe de polimeros apropriados sao os poliuretanos
hidrofobicamente modificados, tais como série Acrysol (tais como Acrysol RM-

2020) da Rhom and Haas.



10

15

20

25

30

Outra classe de espessantes apropriados sao gomas xantana,
gomas guar e gomas guar quimicamente modificadas.

Além dos ingredientes indicados acima, as composi¢des de
acordo com a presente invengdo podem conter hidrotropos, que incluem, mas
sem limitar-se a alcoois monoidricos ou di-hidricos de cadeia curta, sulfonato
de xileno e hexileno glicol, cujo propésito & de evitar a formagéao de fases de
cristal liquido resultantes da separagao do material tensoativo na fase superior,
de forma a aumentar a sua concentragao aparente.

As composig¢des podem compreender agentes benéficos. Agente
benéfico pode ser qualquer material que possua potencial para fornecer efeito,
por exemplo, sobre a pele.

O agente benéfico pode ser material insolivel em agua que pode
proteger, umedecer ou condicionar a pele mediante deposi¢ao de composi¢ées
de acordo com a presente invengdo. Estas podem incluir 6leos e gomas de
silicone, gorduras e éleos, ceras, hidrocarbonetos (tais como petrolato), ésteres
e acidos graxos superiores, vitaminas e filtros solares. Eles podem incluir
qualquer dos agentes, por exemplo, mencionados na.coluna 8, linha 31 até a
coluna 9, linha 13 da Patente Norte-Americana n°® 5.759.969, incorporada pelo
presente como referéncia ao presente pedido.

O agente benéfico pode também ser material hidrossoluvel tal
como glicerina, polidis (tais como sacarideos), enzimas e acidos a ou B-hidroxi
isoladamente ou capturados em agente benéfico oleoso.

O agente benéfico pode ser encontrado na camada superior ou
inferior, dependendo da sua solubilidade e coeficiente de particao; 6leo pode
particionar-se, por exemplo, na camada superior, enquanto agentes mais
hidrossoluveis (tais como acidos alfa hidroxi) podem ir para a inferior.

As composigbes podem compreender perfumes, agentes

sequestrantes tais como EDTA EHDP em quantidades de 0,01% a 1%,
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preferenciaimente 0,01% a 0,05%; agentes corantes, opacificantes e
perolizantes tais como estearato de zinco, estearato de magnésio, TiO, mica,
EGMS (monoestearato de etileno glicol) ou copolimeros de estireno e acrilato.

As composi¢des podem compreender ainda antimicrobianos tais
como 2-hidréxi 4,2’ ,4'-triclorodifeniléter (DP300), 3,4,4'-triclorocarbanilida, 6leos
essenciais e conservantes tais como dimetil hidantoina (Glydant XL 1000),
parabens, acido soérbico etc.

As composicbes podem também compreender acil mono ou
dietanol amidas de coco tais como amplificadores de espuma e sais fortemente
ionizantes tais como cloreto de sédio e suifato de sédio podem também ser
utilizados com vantagens.

Antioxidantes, tais como hidroxitolueno butilado (BHT), podem ser
utilizados convenientemente em quantidades de cerca de 0,01 ou mais, se
apropriado. |

Os condicionadores catidnicos que podem ser utilizados incluem
Quatrisoft LM-200 Poliquatérnio 24, Merquat Plus 3330 Poliquatérnio 39 e
condicioadores do tipo Jaguar®. |

As composicdes podem também incluir argilas tais como argilas
Bentonite®, bem como particulados tais como abrasivos, brilhos e luzes.

Os ingredientes menores e opcionais indicados acima podem
também ser utilizados em conexdo com a primeira realizagdo bifasica da
presente invengao.

Por fim, em terceira realizagao da presente invengéo, a presente
invengao compreende processo de aumento da viscosidade do liquido bifésico,
em que O processo compreénde garantir que os polimeros com alto peso
molecular indicados acima sejam utilizados na formagao de liquidos bifasicos.
Os polimeros sdo adicionados em quantidade de 0,1% a menos de 1% em

peso da composigao.
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METODOLOGIA:

MEDICAO DE VISCOSIDADE:

DESCRIGAO:

Redmetro Haake foi utilizado para medir as viscosidades de

produtos de lavagem pessoal liquidos e semi-sélidos em pequena escala com
a viscosidade medida em diversas velocidades de corte.

EQUIPAMENTO:

O instrumento foi redbmetro RV 20 Rotovisco RC 20 que inclui
mesa e unidade de controle de temperatura de amostras, xicaras e feixes de
carregamento da amostra, banho de agua que é mantido a 25 °C e computador
e plotador para manipular e registrar os dados.

PROCEDIMENTO OPERACIONAL:

Rebmetro Haake, computador, monitor e impressora foram ligados.

Banho de agua: banho de agua foi cheio com agua até nivel
desejado, a temperatura apropriada foi definida e o banho de agua foi ligado.

Sistemas de medigdo: amostra foi carregada em redmetro e
equilibrada a 25 °C:

a. sao selecionados a xicara e o feixe apropriados para o
produto conforme indicado abaixo:

i. NV para medigdes de viscosidade de produtos com baixa
viscosidade, tais como solugdes diluidas, sucos de frutas etc.

ii. SV1 para medigées de viscosidade de liquidos com alta
viscosidade que trabalham na faixa baixa a média que consiste de xicara SV
com rotor (feixe). Estes sao a xicara e o feixe tipicamente utilizados para medir
produtos de gel de chuveird;

b. o rotor (feixe) foi fixado sobre o segmento superior do
sistema de medicao;

C. o redémetro RV 20 foi ajustado utilizando a tecla zero;
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d. | a amostra foi despejada na xicara até que quase trés
quartos estivessem cheios (cerca de 20 g) e, em seguida, a xicara foi
cuidadosamente deslizada ao longo do controlador de temperatura e
rosqueada ao segmento principal do reémetro, de forma que fosse imersa no
produto, e a amostra estava levemente acima da borda do feixe;

e. aguardou-se de cinco a dez minutos ap6s o carregamento
da amostra para garantir o equilibrio da amostra a temperatura de ajuste
(parametros definidos no computador ao aguardar equilibrio da temperatura).

COMPUTADOR:

a. Disco flexivel foi inserido e arquivo padrao anterior foi
carregado caso ja houvesse sido gravado no disco. Caso contrario, os detalhes
a seguir foram carregados no computador:

i medigao: selecionar SV1, NV1, SV2P dependendo da
agulha utilizada;

i. selecionar quatro segmentos para quatro velocidades de
corte, 1, 10, 100, 400 a 25 °C e em dez etapas;

b. na tela de computador, seguir as etapas abaixo para
carregar os detalhes acima:

medigao — identificagao (detalhes de registro da amostra);

medigcao — parametro — selecionar SV1;

medicao — ir imediatamente (ap6s o equilibrio da amostra);

C. isso inicia a medigao que leva cerca de dez minutos;

d. ap6s o término da medigdo, os resultados foram gravados
em disco flexivel, os resultados foram impressos.ou definidos na forma de
representacao grafica.

RESULTAbos:
Os resultados foram registrados na forma de viscosidade em

mPas (cps) nas velocidades de corte: 1/seg, 10/seg e 100/seg. A temperatura e
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o tamanho da agulha (feixe) foram registrados com cada medi¢ao de amostra.
EXEMPLOS
EXEMPLO 1

PREPARACAO DE POLIDEXTROSE GLICOL/SAL BIFASICO PARA FORMULACOES

Tipicas

No caso de liquidos bifasicos induzidos por polialquileno glicol e
sal, a composic¢ao & preparada em processo de bateladas conforme segue:

Polialquileno glicol (tal como polietileno glicol) e tensoativo (lauril
éter (2EO) sulfato de sodio) sdo misturados previamente. Adiciona-se
lentamente agua com mistura continua, mediante aquecimento a cerca de 70
°C. Adiciona-se polimero com alto peso molecular. Espessante (tal como
triisoestearato de polietileno glicol (50) sorbitan) é adicionado e misturado até a
homogeneidade. Adiciona-se eletrélito (tal como heptaidrato sulfato de
magnésio). A mistura é mantida em resfriamento a cerca de 40 °C antes da
adicdo de perfume e outros ingredientes. Utiliza-se mistura constante para
evitar a separagdo de fases prematura antes do enchimento. E realizada

composigao tipica conforme indicado abaixo.

Ingrediente % plp
Lauril éter (2EO) sulfato de sédio . 19,00
Polietileno glicol Mw médio 400 11,00
Triisoestearato de polietileno glicol (160) sorbitan 4,00
Sulfato de magnésio (hidratado)* 17,4
Cloreto de sédio 0,25
Perfume ) 0,50
Conservante 0,05
Tintura 0,0002
Agua destilada 47,7998
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* Pode ser anidro, mas reduziria o nivel de sal e aumentaria o
nivel de agua.

EXEmPLO 2
PREPARACAO

Foi elaborado exemplo tipico da presente invengdo conforme
segue:

Maltodextrina foi lentamente dissolvida em agua em primeiro
lugar. Foram adicionados tensoativos (ou seja, mistura comercial que
compreende laureth sulfato, sulfato de laurila, cocomonetanolamida e
etanolamida) e a compoéigéo foi aquecida a mais de 50 °C. Os polimeros
construtores de viscosidade foram adicionados e misturados até a
homogeneidade e adicionou-se eletrélito (tal como sulfato de magnésio) bem
como ingredientes menores (exceto perfumes e ingredientes menores
adicionados posteriormente). A mistura foi mantida em resfriamento até cerca
de 35 °C antes da adi¢do de ingredientes. Utilizou-se mistura constante para
evitar separagao prematura de fases antes do enchimento.

Foram preparadas as composigdes tipicas a seguir e os polimeros

com alto MW especificos utilizados séo identificados nos exemplos a seguir:

Ingrediente % em peso

Laureth (1 EO) sulfato de aménio 4,6
Lauril sulfato de aménio ' 6,1
Cocomonoetanolamida 1,0

PEG-5 cocomonoetanolamida 0,5
 Polimero com alto MW (tal como PVP/VA) 0,1-1

MgSO4 3

Maltodextrina 20

Glicerina 0,5
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Ingrediente

% em peso

Perfume, corante, conservantes

1,5

Agua

Até 100%

EXemPLOS 3 A 11 E COMPARATIVOS

Utilizando o processo do Exemplo 2, foram preparadas as

composigdes a seguir.

Ingredientes | Comp. A Ex. 3 Ex.4 | Ex.5 | Ex. 6 Ex. 7 Ex. 8 Ex. 9 Ex. 10 | Ex. 11
Tensoativo 14% 14% 14% | 14% | 14% | 14% 14% | 14% 14% 14%
(mistura)
Polimero ou 05% | 05% | 04 | 08% | 05% | 05% | 0,5% 1% 0,25
outro hidroxietl | Pullul | % | PVAL | PVP | PVP | PVP | PVPN %
adicionado celuose | an | PVA K30 K90 | K120 | AW-735 | PVP/
L VA-
735
Maltodextrina 20% 20% 20% | 20% | 20% | 20% | 20% | 20% 20% 20%
MgSO4 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3%
Glicerina 0,5% 05% | 05 | 05% | 05% | 05% | 05% | 0,5% [ 0,5%
%
Perfume e 0,8% 0,85% | 0,85% | 0,85 | 0,85% | 085% | 0,85% 6.85% 0,85% | 0,85
ingredientes % %
menores
Agua Até Até Até | Até | Até Até Até Até Até Até
100% 100% | 100% | 100 | 100% | 100% | 100% | 100% | 100% | 100%
%
Viscosidade | 82 320 266 | 305 | 5509 | 234 209 143 | 309,0 | 260
a 10" (dez
agitacoes)
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Mistura de tensoativo foi mistura de laureth sulfato de amonio, lauril
sulfato de amoénio, cocomonoetanolamida e PEG-5 cocomonoetanolamida.

PVP & polivinilpirrolidona. |

PVAL é alcool polivinilico.

PVP/VA W735 é copolimero de PVP e acetatb de vinila (70% PVP
30 VA em agua) fornecido pela ISP.

A partir da tabela/lexemplos acima, varios pontos podem ser
anotados. Em primeiro lugar, quando nao for utilizado polimero com alto peso
molecular na composi¢ao (vide Comparativo A), a viscosidade apds a agitagao
€ de apenas 82 mPas (utilizando agulha SV1/tampa em velocidade de corte de
10 s™. Conforme observado, o uso de 0,1% a 1% dos polimeros com alto peso
molecular de acordo com a presente invengdo resultou em aumento
substancial da viscosidade sem afetar a capacidade de mistura .e subseqiiente

separagao das fases.
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REIVINDICACOES

1. COMPOSICAO DE PRODUTO LIQUIDO BIFASICO, que

compreende:

a. 5% a 20%, preferencialmente 5% a 50%, de tensoativo
selecionado a partir de tensoativos aniénicos, tensoativos nao ibnicos,
tensoativos anfotéricos/zwitteribnicos, tensoativos catiénicos e suas misturas;

b. pelo menos cerca de 15% de molécula(s) de polidextrose,
em que o grau de cations poliméricos € de cerca de 4 a 22 (correspondente a
MW de cerca de 600 a cerca de 3600);

C. saldo de agua e ingredientes menores;

em que a composicdo compreende pelo menos duas camadas
com base aquosa visivelmente separadas quando mantidas em repouso sem
agitacao; e

d. 0,01% a menos de 1% em peso de polimero e/ou
copolimero que possui peso molecular de pelo menos 5000, em que o polimero
aume'nta a viscosidade em pelo menos 5% com relagdo a mesma composi¢ao
sem polimero.

2. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 1, em que o
polimero éumenta a viscosidade em pelo menos 10% com relagdo a mesma
composi¢ao sem polimero.

3. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 2, em que o
polimero aumenta a viscosidade em pelo menos 20%.

4. COMPOSICAO, de acordo com qualquer das
reivindicagées anteriores, em que o polimero e/ou copolimero possui peso
molecular de 5000 a 500.000.

5. COMPOSICAO, de acordo com qualquer das
reivindicagbes anteriores, em que o polimero amplificador da viscosidade &

selecionado a partir de polissacarideos nao de amido; polissacarideos
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hidrossoltveis com base em amido; moléculas com estrutura de anel, em que a
estrutura de anel é unida quimicamente a grupo vinila polimerizavel para formar
polimero de vinila; alcool polivinilico em que o grupo alcool € unido
quimicamente a grupo vinila polimerizavel para formar polimero de alcool
polivinilico; molécula com grupo acido carboxilico Cy a Ce unido quimicamente
a grupo vinila polimerizavel para formar polimero de vinila; copolimero que &
mistura de grupos descritos acima; e misturas dos grupos acima.

6. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 5, em que o
polissacarideo nao de amido compreende polimeros de celulose e seus
derivados.

7. COMPOSICAO, de acordo com qualquer das
reivindicagées 5 ou 6, em que o polissacarideo hidrossoltivel com base em
amido dissolve-se em nivel de pelo ménos cerca de 10% em agua.

8. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 7, em que o
polissacarideo é pululan.

9. COMPOSICAO, de acordo com qualquer das
reivindicagdes 5 a 8, em que a molécula com estrutura de anel possui estrutura
de anel de cinco ou seis membros e o polimero de vinila formado possui MW
de 5000 a 500.000.

10. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 9, em que a
molécula é selecionada a partir de benzeno e derivados de benzeno; moléculas em
que o anel éontém pelo menos um nitrogénio unido quimicamente a grupo vinila
polimerizavel; moléculas em que o grupo de anel contém pelo menos um oxigénio
unido quimicamente a grupo vinila polimerizavel; e moléculas em que o anel contém
pelo menos um enxofre unido quimicamente a grupo vinila polimerizavel.

11. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 10, em que
a molécula com pelo menos um nitrogénio no grupo de anel é

polivinilpirrolidona.
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12.  COMPOSICAO, de acordo com qualquer das reivindicagdes 5
a 11, em que a molécula com grupo carboxilico C1 a Cg € acetato de vinila.

13.  COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 12, em que
o copolimero que é mistura de pelo menos dois grupos que compreendem
copolimero de bloco de polivinilpirrolidona e acetato de vinila.

14. COMPOSICAO DE PRODUTO PESSOAL LiQUIDA
BIFASICA, que compreende:

a. cerca de 5% a 20%, preferencialmente 5% a 50% em peso,
de tensoativo selecionado a partir do grupo que consiste de tensoativos
anidnicos, tensoativos nao idnicos, tensoativos anfotéricos/zwitteridnicos,

tensoativos cationicos e suas misturas;

b. 1% a 12% em peso de espessante;
C. 4% a 20% em peso de polialquileno glicol;
d. sal mineral nao quelante selecionado a partir de sulfatos de

metais alcali ou alcalino-terrosos, bissulfatos, carbonatos, bicarbonatos e suas
misturas, em que o sal mineral ndo quelante esta presente em quantidade
suficiente para induzir separagao da composicdo aquosa em pelo menos duas
camadas aquosas distintas que estdo presentes em razdo em volume entre
fase superior e inferior de 4:1 a 1:4,

em que, mediante repouso, a composicdo de produto pessoal
forma duas ou mais fases aquosas visivelmente distintas e, quando agitada, a
composicao forma produto de fase Unica visivel,

em que, quando mantido em repouso ap6s a agitacado da
composigdo e formagao de fase Unica, a composi¢cao novamente formara duas
ou mais fases aquosas visivelmente distintas em até 24 horas; e

e. 0,01% a menos de 1% em peso de polimero efou
copolimero que possui peso molecular de pelo menos 10.000, de maior

preferéncia pelo menos 25.000;



em que o mencionado polimero aumenta a viscosidade em pelo
menos 5% com relagao a mesma composi¢ao sem polimero.

15. PROCESSO DE AUMENTO DA VISCOSIDADE DE
COMPOSICOES LIQUIDAS BIFASICAS AQUOSAS/AQUOSAS, que
compreende a utilizagao de 0,01% a menos de 1% em peso de polimero efou

copolimero que possui peso molecular de pelo menos 10.000.
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REsumo
“COMPOSIGAO DE PRODUTO LiQUIDO BIFASICO, COMPOSICAO DE
PRODUTO PESSOAL LiQUIDA BIFASICA E PROCESSO DE AUMENTO DA
VISCOSIDADE DE COMPOSIGOES LIQUIDAS BIFASICAS
AQUOSAS/AQUOSAS”

A presente invengao fornece polimeros com alto peso molecular
utilizados em pequenas quantidades como modificadores da viscosidade para
liquidos bifasicos aquosos/aquosos. A viscosidade do bifasico € aumentada em
pelo menos 20%, preferencialmente pelo menos 30% com relagdo as mesmas
composi¢des sem uso de polimero. Além disso, o polimero € incluido sem

destruir a capacidade de formagdo de composi¢ées de fase dupla apés o

produto ser mantido em repouso.
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“COMPOSIGAO DE PRODUTO LIQUIDO BIFASICO, COMPOSICAO DE
PRODUTO PESSOAL LiQUIDA BIFASICA E PROCESSO DE AUMENTO DA
VISCOSIDADE DE COMPOSIGOES LIQUIDAS BIFASICAS
AQUOSA/AQUOSA”

5 CAMPO DA INVENCAO

A presente invengéo refere-se a composicdes liquidas aquosas
que sdo de natureza bifasica. Particularmente, ela se refere ao uso de
polimeros com alto peso molecular (MW) nessas composigbes para aumentar a
viscosidade das composigdes quando em fase Unica, sem destruir a

10  capacidade de indugdo da boa separagao de fases nessas composigoes.

CAMPO DA INVENGCAO

Liquidos bifésicos'definidos pelo fato geral de que o liquido é
dividido em duas fases nao sdo novos. Em alguns desses liquidos, uma
camada &€ uma camada aquosa ea segunda camada é um material oleoso

15 imiscivel em agua, enquanto que em outros as duas camadas sdo baseadas
em agua.

A Patente US 3.718.609 emitida para Weimer em 27 de fevereiro
de 1973 descreve composicdo de detergente liquido que possui uma camada
aquosa e uma camada de material oleoso imiscivel em agua liquida. Quando

20 agitado, o liquido forma emuls&o de 6leo em agua temporaria.

De forma similar, a Patente US 3.810.478, emitida para Olson Jr.‘
et al. em quatorze de maio de 1974, descreve composigao de xampu bifasica
fabricada por meio da preparagdo de partes substancialmente polares e
lipofilicas de uma composigao de xampu. |

25 Composicdes bifasicas que compreendem uma fase aquosa
superior e inferior também s&o descritas na técnica. A Patente US
6.429.177 emitida para Williams et al. em seis de agosto de 2002 descreve

composigcoes bifasicas que incluem de 5% a 35% de tensoativo; 1% a 12%
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de espessante; 4% a 20% de polialquileno glicol; e quantidade suficiente
de sal mineral ndao quelante para induzir a separagao de fases.

A Patente US 6.180.587 emitida para Fuller et al. em trinta de
janeiro de 2001 descreve composicGes de higiene de mdltiplas fases que
contém pelo menos 1% de um polimero ou copolimero selecionado a partir do
grupo que consiste de poliacrilato, sulfonato de poliestireno, polivinilpirrolidona,
anidrido maleico e suas misturas.

A patente EP 0.116.422 de Harmer publicada em seis de abril de
1988 também descreve composi¢des de multiplas camadas nas quais dois
liquidos s&o dispersiveis e que se separam em repouso. Hexametafosfato de
sédio é um agente indutor bifasico preferido necessario nessas composigoes.

Na Patente US 6.787.511, emitida para Patel et al. em sete de
setembro de 2004, e na Patente US 6.727.209 emitida para Pereira et al. em

27 de abrll de 2004 0s lnventores do presente relataram que polldextrose com

peso molecular de cerca de 600 a cerca de 3.000 Daltons, utilizada
isoladamente ou em combinagdo com sal tal como MgSO, e/ou sacarose,
induziu a formacgdo de liquidos bifasicos. Embora estas composicées sejam
adequadas, elas nao possuem viscosidade particularmente  alta,
particularmente o tipo de viscosidade apropriada para higienizadores liquidos
dirigidos a higiene pessoal (tais como géis de banho e xampus). Um dos
objetivos da invengao em referéncia foi o de fornecer pequenas quantidades
(tais como menos de 1% em peso) de polimeros com alto peso molecular, o
que poderia elevar a viscosidade até niveis mais adequados para esses geis
de banho e/ou xampus.

Em pedido co-pendente depositado em 28 de dezembro de 2004
para Patel et al., os depositantes descrevem agentes indutores bifasicos (BlAs)
especificos que podem ser utilizados isoladamente ou em combinagdo com

polidextrose efou sal. Duas classes do novo BIA s&o polissacarideos
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especificos que surpreendentemente possuem pesos moleculares muito mais
altos que os oligdbmeros de polidextrose ideais descritos nas Patentes US
6.787.511 e US 6.727.209 indicadas acima; e etoxilados intermediarios de
ésteres graxos ou acidos graxos. Estes BlAs podem ser utilizados
isoladamente e s@o utilizados com o propésito de economia ou para fornecer
opacidade.

Os polimeros com alto MW de acordo com a presente invengao,
por outro lado, sdo sempre utilizados como materiais adjuntos (ou seja, menos
de 1% em peso) e sdo utilizados especificamente para aumentar a viscosidade
de composicdes bifasicas previamente conhecidas (tal como conforme
ensinado na Patente US 6.787.511 ou na Patente US 6.727.209). Além disso,

elas aumentam a viscosidade, ao mesmo tempo em que retém a capacidade

de inducéo da separagdo de fases nas composigoes.

Conforme inciicado, a pfeéén;cé iﬁ\;enﬁ;éo refere-se ao uso de
baixas quantidades de polimeros com alto peso molecular (tais como
espessantes com pelo menos certo MW, em que algumas classes de polimeros
construtores de viscosidade sdo particularmente preferidas) para aumentar
ainda mais a viscosidade de liquidos bifasicos aquoso/aquoso apds a sua
agitagado e encontram-se em uma fase. As quantidades ndo podem ser altas
demais sem destruir a capacidade de separagao adequada de fases.

DESCRICAO RESUMIDA DA INVENGAO

Inesperadamente, os depositantes agora revelaram composigoes
bifasicas inovadoras que compreendem pequenas quantidades (tais como de
0,01% a 1% em peso) de polimeros construtores de viscosidade com alto MW
e processos de aumento da viscosidade de liquidos bifasicos (particularmente
os induzidos por polidextrose), utilizando baixas quantidades desses polimeros
com alto peso molecular.

Em uma realizagéo, a presente invengdo compreende:
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a. 5% a 70%, preferencialmente 5% a 50% em peso, de um
tensoativo selecionado a partir do grupo que consiste de tensoativos anionicos,

tensoativos nao-idnicos, tensoativos anféteros/zwiteriénicos, tensoativos

catidnicos e suas misturas;

b. 1% a 12% em peso de espessante;
C. 4% a 20% em peso de polialquileno glicol;
d. um sal mineral ndo quelante selecionado a partir de

sulfatos de metais alcalinos ou alcalino-terrosos, bissulfatos, carbonatos,
bicarbonatos e suas misturas, em que o sal mineral ndo quelante esta presente
em quantidade suficiente para induzir separagao da composigao aquosa em
pelo menos duas camadas aquosas distintas que estao presentes em razao em
volume entre fase superior e inferior de 4:1 a 1:4; em que, mediante repouso, a

comp05|9ao de produto pessoal forma duas ou mais fases aquosas

visiveimente dlstlntas e, quando agitada, a composigao forma um produto de

fase Unica visivel;

em que, quando mantido em repouso apés a agitagdo da
composi¢éo e formagao de fase Unica, a composi¢éo novamente formara duas
ou mais fases aquosas visivelmente distintas em até 24 horas; e

e. 0,01% a menos de 1% em peso de polimero e/ou
copolimero construtor de viscosidade que possui peso molecular de pelo
menos 5000, preferencialmente pelo menos 10.000, de maior preferéncia pelo
menos 25.000 (sem limite superior mas, de forma pratica, o limite é de 500.000,
preferencialmente 300.000, de maior preferéncia 200.000);

em que o mencionado polimero aumenta a viscosidade (da
solugdo em fase Unica, apds agitagdo) em pelo menos 5%, preferenciaimente
pelo menos 10%, preferenciaimente pelo menos 20%, de maior preferéncia
pelo menos 30% com relagdo a mesma composicao sem polimero.

De forma pratica, existe equilibrio entre o peso molecular e a



L mm——a

———— e e

10

16

20

25

quantidade de polimero adicionada. A medida que aumenta o peso molecular do
polimero, menos quantidade é necessaria. Embora sem desejar restrigdes a teoria,
acredita-se que isso se deva a necessidade de manter a separagao de fases.

Em realizagao preferida, a composigao compreende:

a. 5% a 70%, preferencialmente 5% a 50%, de tensoativo
selecionado a partir do grupo que consiste de tensoativos anidnicos,
tensoativos nao-idnicos, tensoativos anfoteros/zwiteridnicos, tensoativos
catidnicos e suas misturas;

b. pelo menos cerca de 15% de molécula(s) de polidextrose,
em que o grau de polimerizagéo é de cerca de 4 a 22 (correspondente a peso
molecular de cerca de 600 a cerca de 3600);

C. saldo de agua e ingredientes menores;

em que a mencionada composi¢éo compreende pelo menos duas
camadas com base aquosa visivélfneﬁte “separadas quando mantidas em
repouso sem agitagdo ou movimento; e

d. 0,01% a menos de 1% em peso de polimero e/ou
copolimero construtor de viscosidade que possui peso molecular de pelo
menos 5000, preferencialmente pelo menos 10.000, de maior preferéncia pelo

menos 25.000;

em que o mencionado polimero aumenta a viscosidade em pelo
menos cerca de 20%, preferenciaimente pelo menos 30% com relagdo a
mesma composi¢do sem polimero.

As mesmas limitagdes praticas para o peso molecular superior e
referentes ao saldo de peso molecular as quantidades utilizadas aplicam-se
conforme indicado acima para a primeira realizagao.

Em terceira realizagdo da presente invengao, a presente invengao
compreende um método de aumento da viscosidade de liquidos bifasicos

aquoso/aquoso quando se encontram em fase Unica apo6s a agitagao, que
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compreende a utilizagdo, no processo de preparo das mencionadas
composi¢des, de 0,01% a menos de 1% de polimero efou copolimero que
possui peso molecular de pelo menos 5000, preferenciaimente pelo menos
10.000, preferencialmente pelo menos 25.000. Os polimeros que podem ser
utilizados sao discutidos em mais detalhes abaixo.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

Estes e outros aspectos, caracteristicas e vantagens tornar-se-ao
evidentes para os técnicos comuns no assunto a partir da leitura do relatorio
descritivo detalhado a seguir e das reivindicagbes anexas. Para evitar davidas,
qualquer caracteristica de um aspecto da presente invengao pode ser utilizada em
qualquer outro aspecto da presente invengao. Observa-se que os exemplos
fornecidos no relatério descritivo abaixo destinam-se a esclarecer a presente
mveng:ao e nio se destinam a limitar a presente invengao aos exemplos.

Alem dos exemplos experimentais, ou quando indicado em
contrario, todos os algarismos que expressam quantidades de ingredientes ou
condiges de reagdo utilizados no presente devem ser compreendidos como
modificados em todos os casos pela expressdo “cerca de”. De forma similar,
todos os percentuais sdo percentuais em peso da composigao total, a menos
que indicado em con{rério. As faixas numéricas expressas no formato “de x
para y” sdo compreendidas como incluindo x e y. Quando, para caracteristica
especifica, diversas faixas preferidas forem descritas no formato “de x para y”,
compreende-se que todas as faixas que combinam os diferentes pontos finais
também sao contempladas.

Ao utilizar-se a expressdo ‘que compreende’ no relatério
descritivo ou nas reivindicagdes, ela nao se destina a excluir nenhum termo,
etapa ou caracteristica nao indicada especificamente. Todas as temperaturas
sdo em graus Celsius (°C), a menos que especificado em contrario. Todas as

medi¢cdes sdo em unidades S|, a menos que especificado em contréario. Todos
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os documentos mencionados sdo (em parte relevante) incorporados ao
presente como referéncia.

A presente invengéo refere-se ao uso de baixas quantidades de
polimeros com alto peso molecular para aumentar inesperadamente a
viscosidade de liquidos bifasicos aquoso/aquoso (especialmente os induzidos
utilizando polidextrose). A presente invengao refere-se ainda a composigoes
bifasicas que compreendem baixas quantidades desses polimeros. O uso de
quantidades altas demais pode afetar a capacidade de composigbes de
separar fases apds a agitagao.

Especificamente, esses polimeros com alto peso molecular sao
utilizados para aumentar a viscosidade de liquidos bifasicos aquoso/aquoso
tipicos conhecidos na técnica, a fim de obter niveis de viscosidade mais
apropriados, por exemplo, para xampus, liquidos do corpo etc. para 0s quais as
composigoes freqiientemente sao destinadés.

Neste particular, em uma realizagao, a presente invengao refere-
se a composicdes liquidas bifasicas aquosa/aquosa formadas utilizando
polialquileno glicol e sais definidos como agente indutor bifasico (essas
composigbes tipicamente incluem alguns espessantes). Tipicamente, essas
com;osigées sao descritas, por exemplo, na Patente US 6.429.177 de Williams
et al. Nesta realizacéo, os copolimeros com alto peso molecular de acordo com
a presente invengado também estao presentes e servem para aumentar a
viscosidade com relagdo & mesma composicdo sem o polimero com alto peso
molecular (tal como para aumentar a viscosidade em pelo menos 5%,
preferencialmente pelo menos 10%, de maior preferéncia pelo menos 20%, de
maior preferéncia 20% a 100% ou mais com relacdo a mesma composicao sem
polimero).

Em uma segunda realizagao preferida, a presente invencgao refere-se

a composigoes liquidas bifasicas aquosa/aquosa formadas utilizando molécula(s) de
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polidextrano definida(s) como agente indutor bifasico. Essas composigdes tipicas
sdo descritas, por exemplo, na Patente Norte-Americana US 6.787.511 de Patel et
al. Novamente, o polimero com alto MW de acordo com a presente invengao serve
para aumentar notadamente a viscosidade com relagdo as mesmas composi¢oes
sem o polimero (tal como 5% a 100%, de maior preferéncia pelo menos 10%, de
maior preferéncia pelo menos 20%, de maior preferéncia pelo menos 30% com
relagio & mesma composigéo sem polimero).

Em terceira realizagdo, a presente invengao refere-se a um
processo de aumento da viscosidade de composicées liquidas bifasicas
aquosa/aquosa em pelo menos 5%, preferencialmente pelo menos 10%, de
maior preferéncia pelo menos 20% a 100%, garantindo que as composigoes,

quando formadas, incorporam os polimeros com alto peso molecular definidos

de acordo com a presente invengao.

Conforme indicado, em uma realizagdo, a presente invengao

refere-se a composigoes bifasicas aquosas/aquosas formadas utilizando

polialquileno glicol e sais definidos como agente indutor bifasico.
Tipicamente, essas composi¢bes $ao, antes da mistura,

encontradas em duas fases (fases aquosas superior e inferior) que

compreendem:
1. camada aquosa superior que compreende:
a. 5% a 35% em peso de composigéo total (10% a cerca de

75% em peso de fase aquosa superior dependendo em parte da razéo entre a
camada superior e a camada inferior) de tensoativo espumante selecionado a
partir do grupo que consiste de tensoativos anidnicos, tensoativos nao-iénicos,
tensoativos anfoéteros/zwiteriénicos, tensoativos cationicos e suas misturas
(preferencialmente pelo menos um anidnico devera estar presente);

b. 4% a 25% em peso de composi¢éo total, preferencialmente

7% a 20% em peso de polialquileno glicol selecionado a partir do grupo que



10

15

20

25

consiste de alcoois ou poliéteres que possuem MW de 200 a cerca de 6000;

C. 1% a 12% em peso da composigao total, preferencialmente
2% a 10% em peso de espessante/modificador da viscosidade
(substancialmente encontrados totalmente na camada superior) para aumentar
a separagao das particulas e camadas durante o repouso; exemplos desses
espessantes incluem polietileno glicdis hidrofobicamente modificados, tais
como triisoestearato de sorbitano PEG (160) (tal como Kao) ou poliol alcoxi

éster e laureth 3 (da Croda);

d. menos de cerca de 30%, preferenciaimente menos de 25%
do eletrdlito ndao quelante total presente na composigao (a maior parte
encontra-se na camada inferior), tal como sais de sulfato, bissulfato ou
carbonato etc. (tal como suifato de magneésio); €

2. camada aquosa inferior que compreende:

a. menos de 10%, preferencialmente menos de 5% do
tensoativo total presente na composicdo de tensoativo espumante (mais de
90% e de preferéncia substancialmente todo encontrado na camada aquosa

superior) conforme definido em (1) (a) acima;

b. menos de 25%, preferencialmente menos de 20% de
polialquileno glicol total presente na composicéo (75% ou mais de polialquileno
glicol total encontrado na camada superior) como em (1) (b) acima,

C. menos de 15%, preferenciaimente menos de 10% de
espessante total presente na composigdo (mais de 85% e, de preferéncia,
substancialmente todo sendo encontrado na camada superior) conforme
definido em (1) (c) acima; €

d. mais de 75%, preferenciaimente mais de 85% do eletrolito
nao quelante presente na composicao definida em (1) (d) acima;

Em estado ndo misturado, as composi¢oes de acordo com a

presente invencao separar-se-d80 em duas (ou mais) camadas estaveis. A
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camada aquosa superior compreendera (a) tensoativo; (b) polialquileno glicol
elou poliéter para aumentar a suavidade e a separagao; (c) espessante para
aumentar a separacdo em repouso; (d) eletrélito (ndo quelante); e (e) agua. A
camada inferior contera aproximadamente os mesmos ingredientes, mas a
distribuicao (ou seja, o percentual de componente total em camada superior ou
inferior) sera diferente. E importante enfatizar que pelo menos duas das fases
distintas sdo solugdes aquosas e que a composi¢do pode ser preparada sem
nenhum o6leo, se desejado.

Mais especificamente, a camada superior e a camada inferior
podem ser quaisquer, respectivamente, de razao de cerca de 80:20 a razao de
cerca de 20:80, preferencialmente 70:30 a 30:70, de fnaior preferéncia 60:40 a
40:60. Dever-se-a observar que as razbées ndo sdo exatas e dependem Ada
composigao.

Além disso, a decomposicdo de componentes em camadas

superior e inferior podem ser aproximadas conforme segue:

Camada superior Camada inferior
Tensoativo 80% ou mais, de preferéncia 20% ou menos, de preferéncia
substancialmente toda substancialmente ausente
Polialquileno glicol 65% ou mais, 35% ou menos, preferencialmente
preferencialmente 70% ou mais 30% ou menos
Espessante 80% ou mais, 20% ou menos, preferencialmente
preferencialmente 85% ou mais 15% ou menos, de preferéncia
substancialmente ausente
Eletrélito Menos de 25%, Mais de 75%, preferencialmente
preferencialmente menos de mais de 80%
20%

Os polimeros com alto peso molecular de acordo com a presente

invengao serao tipicamente encontrados na camada superior rica em
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tensoativo e, conforme indicado, compreenderao cerca de 0,1% a .menos de
1% em peso da composigédo. Embora sem desejar restricdes a teoria, acredita-
se que a maior parte da fase de polimero separe-se na camada superior.
Acredita-se que isso seja verdadeiro, pois medigbes demonstraram que a
viscosidade da camada inferior permanece baixa. Mediante mistura, entretanto,
os polimeros elevam a viscosidade da composi¢édo misturada final.

Os componentes sao descritos em mais detalhes abaixo.

O tensoativo geralmente compreendera de 5% a 35% em peso da
composicéo total ou de 10% a 75% em peso da camada aquosa superior.
Embora se prefira que mais de 90%, preferencialmente mais de 95% e, de
maior preferéncia, substancialmente todo o tensoativo esteja presente na
camada aquosa superior, conforme indicado, alguma p'equena quantidade
(menos de 20%) pode ser encontrada na camada aquosa inferior.

@) tensbativo & um tensoativo que pode ser selecionadd a partir do
grupo que consiste de tensoativos anionicos, tensoativos n&o-iénicos,
tensoativos anféteros/zwiteridnicos, tensoativos catidnicos e suas misturas.
Preferencialmente, havera pelo menos um tensoativo anibnico.

Exemplos nao limitantes de tensoativos aniénicos sdo descritos
em McCutcheon’s Detergents and Emulsifiers, Edigdo Norte-Americana (1986),
publicado por Allured Publishing Corporation; McCutcheon’s Functional
Materials, Edigao Norte-Américana (1992), ambos os quais séo incorporados
como referéncia ao presente pedido.

Exemplos de tensoativos aniénicos incluem sarcosinatos, sulfatos,
isetionatos, tauratos, fosfatos, lactilatos, glutamatos e suas misturas. Dentre os
isetionatos, sao preferidos isetionatos de alquila, tais como cocoil isetionato de
sédio, lauroil isetionato de sédio e suas misturas.

Os sulfatos de alquila e alquil éter possuem tipicamente as

formulas correspondentes ROSO3M e RO(C2H40)SO3M, em que R é alquila
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ou alquenila com cerca de dez a cerca de trinta atomos de carbono, x € de
cerca de 1 a cerca de 10 e M é um cation hidrossoluvel tal como aménio, sédio,
potassio, magnésio e trietanolamina. Outra classe apropriada de tensoativos
anidnicos sdo os sais hidrossoltveis dos produtos de reagao de acido sulfarico
organico da férmula geral:

R:SO;-M

em que R; & selecionado a partir do grupo que consiste de uma
cadeia linear ou ramificada, hidrocarboneto alifatico saturado de radical que
contém cerca, de oito a cerca de 24, preferencialmente cerca de dez a cerca de
dezesseis atomos de carbono; e M é um cation. Ainda outros tensoativos
sintéticos aniénicos incluem a classe denominada succinamatos, sulfonatos de
olefina que contém cerca de doze a cerca de 24 atomos de carbono e alcano
sulfonatos de a-alquiléxi. Exemplos desses materiais séo lauril sulfato de sodio
e lauril sulfato de aménio.

Outros materiais aniénicos Uteis no presente sdo sabdes (ou seja,
sais de metais alcalinos, tais como sais de sédio ou potassio ou sais de amdnio ou
trietanolamina) de acidos graxos, tipicamente contendo cerca de oito a cerca de
24 atomos de carbono, preferencialmente cerca de dez a cerca de vinte atomos
de carbono. Os acidos graxos utilizados na fabriCagéo dos sabdes podem ser
obtidos a partir de fontes naturais, tais como glicerideos derivados de animais ou
plantas (como 6leo de palma, dleo de coco, dleo de soja, 6leo de mamona, sebo,
banha, etc.). Os acidos graxos podem também ser preparados sinteticamente.
Sabdes sdo descritos em mais detalhes na Patente Norte-Americana US
4.557.853.

Outros materiais anidnicos Gteis incluem fosfatos tais como sais
de fosfato de monoalquila, dialquila e trialquila.

Outros materiais aniénicos incluem sarcosinatos de alcanoila

correspondentes a formula RCON(CH3)CH,CH.CO2:M, em que R é alquila ou
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alquenila com cerca de dez a cerca de vinte atomos de carbono e M & um
cation hidrossoltvel tal como aménio, sédio, potassio e alcanolamina (por
exemplo, trietanolamina), cujos exemplos preferidos s&o lauroil sarcosinato de
sodio, cocoil sarcosinato de sodio, lauroil sarcosinato de amonio e miristoil
sarcosinato de sodio. Sais de TEA de sarcosinatos também séo uteis.

Também sao Gteis tauratos que sao baseados em taurina, que
também é conhecida como acido 2-aminoetanossulfonico. Sdo especialmente
uteis tauratos que contém cadeias de carbono de Cg a Ci. Exemplos de
tauratos incluem N-alquiltaurinas tais como a préparada por meio da reagéo de
dodecilamina com isetionato de sédio de acordo com os ensinamentos da
Patente US 2.658.072, que € integralmente incorporada ao presente como
referéncia. Exemplos néo limitantes adicionais incluem sais de amanio, sédio,

potassio e alcanolamina (tais como trietanolamina) de lauroil metil taurato,

miristoil metil taurato e cocoil metil taurato.

Também szo Uteis lactilatos, especialmente os que contém cadeias
de carbono de Cg a Cis. Exemplos ndo limitantes de lactilatos incluem sais de
aménio, sodio, potassio e alcanolamina (tal como trietanolamina) de lactilato de
lauroila, lactilato de cocoila, lactilato de lauroila e lactilato de caproila.

Também sdo Uteis no presente como tensoativos anibnicos
alquilamino carboxilatos tais como glutamatos, especialmente os que contém
cadeias de carbono de Cg a Cts. Exemplos néo limitadores de glutamatos incluem
sais de amonio, sodio, potassio e alcanolamina (tais como trietanolamina) de
glutamato de lauroila, glutamato de lauroila e glutamato de cocoila.

Exemplos n&o limitantes de tensoativos espumantes anidnicos
preferidos uteis no presente incluem os selecionados a partir do grupo que
consiste de lauril sulfato de sodio, lauril sulfato de aménio, laureth sulfato de
amonio, laureth sulfato de sédio, trideceth sulfato de sédio, cetil sulfato de

aménio, cetil sulfato de sédio, cocoil isetionato de aménio, lauroil isetionato de
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sédio, lauroil lactilato de sodio, lauroil lactilato de trietanolamina, caproil lactilato
de sodio, lauroil sarcosinato de soédio, miristoil sarcosinato de sédio, cocoil
sarcosinato de sodio, lauroil metil taurato de sédio, cocoil metil taurato de
sodio, lauroil glutamato de sodio, miristoil glutamato de sédio e cocoil glutamato
de sodio, bem como suas misturas.

E especialmente preferido para uso no presente lauril sulfato de
aménio, lauril éter sulfato de aménio, lauril éter sulfato de sédio, lauroil
sarcosinato de sddio, cocoil sarcosinato de sodio, miristoil sarcosinato de sédio,
lauroil lactato de sédio e lauroil lactilatos de trietanolamina.

Exemplos nao limitantes de tensoativos espumantes nao-iénicos
apropriados para uso nas composigdes de acordo com a presente invengao
sdo descritos em McCutcheon’s Detergents and Emulsifiers, Edicao Norte-
Americana (1986), publicado pela Allured Published Corporation; e
McCutcheon’s Functional Materials, Edicdo Norte-Americana (1992), ambos os
quais s&o integralmente incorporados ao presente como referéncia.

Tensoativos espumantes nao-idnicos Uteis no presente incluem os
selecionados a partir do grupo que consiste de alquil glicosideos, alquil
poliglicosideos, amidas de acidos graxos poli-hidroxi, ésteres de acidos graxos
alcoxilados, etoxilados de alcool, ésteres de sacarose espumantes, Oxidos de
amina e suas misturas.

Alquil glicosideos e alquilipoliglicosideos sao Uteis no presente e
podem ser amplamente definidos como artigos de condensagéo de alcoois de
cadeia longa, tais como alcoois Cg-Cso, com aglicares, amidos ou polimeros de
actcar ou amido, ou seja, glicosideos ou poliglicosideos. Estes compostos podem
ser representados pela formula (S),-O-R em que S € uma porgao de agucar tal
como glicose, frutose, manose e galactose; n € um namero inteiro de cerca de 1 a
cerca de 1000 e R € um grupo alquila Cg-C30. Exemplos de alcoois de cadeia longa

dos quais o grupo alquila pode ser derivado incluem alcool decilico, alcool cetilico,
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alcool estearilico, alcool laurilico, alcool miristilico, alcool oleilico e similares.
Exemplos preferidos destes tensoativos incluem aqueles em que
S é uma porgao de glicose, R é um grupo alquila Cg-C20 € n € um ndmero
inteiro de cerca de 1 a cerca de 9. Exemplos disponiveis comercialmente
destes tensoativos incluem decil poliglicosideo (disponivel como APG 325 CS
de Henkel) e lauroil poliglicosideo (disponivel como APG 600 CS e 625 CS da
Henkel). Também sao Uteis tensoativos de ésteres de sacarose tais como

cocoato de sacarose e laurato de sacarose.

Outros tensoativos nao-idnicos uteis incluem tensoativos de

‘amida de acido graxo poli-hidréxi, cujos exemplos mais especificos incluem

glicosamidas correspondentes a formula estrutural:
O R1
I
R°—C-N
em que R' é H, alquila C4-C4, 2-hidroxietila, 2-hidroxipropila,
preferencialmente alquila C4-C4, de maior preferéncia metila ou etila, de
preferéncia superior metila, R? ¢ alquila ou alquenila Cs-Ca1, preferencialmente
alquila ou alquenila C;-C+q, de maior preferéncia alquila ou alquenila Cg-Cy7, de
preferéncia superior alquila ou alquenila C14-C1s; € Z € uma porgao poli-hidroxi
hidrocarbila que contém uma cadeia hidrocarbila linear com pelo menos trés
hidroxilas conectadas diretamente a cadeia ou seu derivado alcoxilado
(preferencialmente etoxilado ou propixilado). Z € preferencialmente uma porgao
de aclcar selecionada a partir do grupo que consiste de glicose, frutose,
maltose, lactose, galactose, manose, xilose e suas misturas.
Um tensoativo especialmente preferido correspondente a estrutura
acima é alquil N-metil glicosideo amida de coco (ou seja, em que a por¢ao R?CO é

derivada de acidos graxos de 6leo de coco). Processos de fabricagdo de
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composicdes que contém amidas de acido graxo poli-hidroxi sao descritos, por
exemplo, na Patente GB 809.060, publicada em 18 de fevereiro de 1959, por
Thomas Hedley & Co., Ltd.; Patente US 2.965.576 de E. R. Wilson, emitida em vinte
de dezembro de 1960; Patente US 2.703.798 de A. M. Schwartz, emitida em oito de
margo de 1995; e Patente US 1.985.424, de Piggot, emitida em 25 de dezembro de
1934; que sao integralmente incorporadas ao presente como referéncia.

Outros exemplos de tensoativos n&do-idnicos incluem oxidos de
amina. Oxidos de amina correspondem a férmula geral R{R2R3NO, em que R4
contém radical alquila, alquenila ou monohidroxil alquila com cerca de oito a
cerca de dezoito atomos de carbono, zero a cerca de dez porgbes de Oxido de
etileno e de zero a cerca de uma porgao de glicerila, e Rz e Rz contém cerca de
um a cerca de trés atomos de carbono e de zero a cerca de um grupo hidroxi,
tal como radicais metila, etila, propila, hidroxietila ou hidroxipropila. A seta na
formula é representag;éb convencional de ligagao semipolar.

Exemplos de oxidos de amina apropriados para uso na presente
invencdo incluem o6xido de dimetildodecilamina, 6xido de oleildi(2-hidroxietil)amina,
6xido de dimetiloctiamina, o6xido de dimetildecilamina, o6xido de
dimetiltetradecilamina, oxido de 3,6,9-trioxaheptadecildietilamina, 6xido de di(2-
hidroxietil)-tetradecilamina, 6xido de 2-dodecoxietildimetilamina, oxido de 3-
dodecoxi-2-hidroxipropildi(3-hidroxipropil)amina e 6xido de dimetil-hexadeciclamina.

Exemplos nao limitantes de tensoativos n&o-ibnicos preferidos
para uso no presente sdo os selecionados a partir do grupo que consiste de
amidas de glicose Cg-C14, alquil poliglicosideos Cg-C14, cocoato de sacarose,
laurato de sacarose, 6xido de lauramina, éxido de cocoamina e suas misturas.

A expressao “tensoativo espumante anfétero”, da forma utilizada
no presente, também se destina a englobar tensoativos zwiteribnicos, que sao
bem conhecidbs de formuladores conhecidos na técnica, como subconjunto de

tensoativos anféteros.
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Uma ampla variedade de tensoativos espumantes anféteros pode
ser utilizada nas composi¢cdes de acordo com a presente invengdo. Sao
particularmente Gteis os que sdo amplamente descritos como derivados de
aminas secundarias e terciarias alifaticas, preferencialmente em que o
nitrogénio encontra-se em estado cationico, em que os radicais alifaticos
podem ser de cadeia linear ou ramificada e em que um dos radicais contém um
grupo ionizavel solubiliz ante em agu a, tal como carbodxi, sulfonato, sulfato,
fosfato ou fosfonato.

| Exemplos nao limitantes de tensoativos anféteros Uteis nas
composicées de acordo com a presente invengdo s&@o descritos em
McCutcheon’s Detergents and Emulsifiers, Edigdo Norte-Americana (1986),
publicado pela Allured Publishing Corporation; e McCutcheon’s Functional
Materials, Edicao Norte-Americana (1992); ambos os quais s&o integraimente
incorporados ao presente como referéncia.

Exemplos nao limitantes de tensoativos anféteros ou zwiteridnicos
sdo os selecionados a partir do grupo que consiste de betainas, sultainas,
hidroxissultainas, alquiminoacetatos, iminodialcanoatos, aminoalcanoatos e
suas misturas.

Exemplos de betainas incluem as alquil betainas superiores,
tais como coco dimetil carboximetil betaina, lauril dimetil carboximetil
betaina, lauril dimetil alfacarboxietil betaina, cetil dimetil carboximetil
betaina, cetil dimetil betaina (disponivel como Lonaine 16SP da Lonza
Corp.), lauril bis-(2-hidroxietil)carboximetil betaina, oleil dimetil gama-
carboxipropil betaina, lauril bis-(hidroxipropil)alfa-carboxietil betaina, coco
dimetil sulfopropil betaina, lauril dimetil sulfoetil betaina, lauril bis-(2-
hidroxietil)sulfopropil betaina, amidobetainas e amidossulfobetainas (em
que o radical RCONH(CH,)s é ligado ao atomo de nitrogénio da betaina),

oleil betaina (disponivel como Velvetex OLB-50 anfétero da Henkel) e
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cocamidopropil betaina (disponivel como Velvetex BK-35 e BA-35 da
Henkel).

Exemplos de sultainas e hidroxissultainas incluem materiais tais
como cocamidopropil hidroxissultaina (disponivel como Mirataine CBS da
Rhone-Poulenc).

Sao preferidos para uso no presente tensoativos anféteros que
possuem a estrutura a seguir:

| i
|

R—(C—NH— (CHD—N —R* —X
ls

em que R' é alquila de cadeia linear ou ramificada, néao
substituido, saturado ou insaturado, que contém cerca de nove a cerca de 22
atomos de carbono. R' preferido contém cerca de onze a cerca de dezoito
atomos de carbono; de maior preferéncia, cerca de doze a cerca de dezoito
atomos de carbono; de preferéncia ainda maior, cerca de quatorze a cerca de
dezoito atomos de carbono: m é um numero inteiro de 1 a cerca de 3, de maior
preferéncia cerca de 2 a cerca de 3 e, de maior preferéncia, cerca de 3; n éo
ou 1, preferencialmente 1; R? e R?® sao selecionados independentemente a
partir do grupo que consiste de alquila que contém de um a cerca de trés
atomos de carbono, nao substituido ou mono-substituido com hidrdxi, em que
R? e R® preferidos sdao CHs; X é selecionado a partir do grupo que consiste de
CO,, SO; e SO4: R* é selecionado a partir do grupo que consiste de alquila de
cadeia linear ou ramificada, saturado ou insaturado, nao substituido ou mono-
substituido com hidroxi, que contém de um a cerca de cinco atomos de
carbono. Quando X for CO,, R* preferencialmente possui de um a trés atomos
de carbono, de maior preferéncia um atomo de carbono. Quando X for SOs ou

S0, R* contém preferencialmente cerca de dois a cerca de quatro atomos de
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carbono, de maior preferéncia trés atomos de carbono.

Exemplos de tensoativos anfoteros de acordo com a presente
invencao incluem os compostos a seguir:

- cetil dimetil betaina (este material também possui a

5 denominagdo CTFA cetil betaina);
CHs

CigHaz— "N —CH, —CO7’
b
- cocamidopropilbetaina;
| i
R— C——NH— (CHz)3—N —CH, —CO,

b

- cocamidopropil hidroxi sultaina, em que R contém cerca de
nove a cerca de treze atomos de carbono;
W CHa TH
R— C—NH— (CHz)s—iL —CH, —CH —CH; —S03’
L,
em que R contém cerca de nove a cerca de treze atomos de
10 carbono.

Tensoativos catidnicos sdo outra classe util de tensoativos que
podem ser empregados como agentes auxiliares. Eles s&@o particularmente
uteis como aditivos para aumentar a sensagdo na pele e fornecer beneficios
condicionadores da pele. Uma classe de tensoativos catiénicos apropriados

15  s@o sais de amonio heterociclicos tais como cloreto de cetil ou estearil piridinio,
metil sulfato de alquil amidoetil pirrilinédio e cloreto de lapirio.

Sais de tetra alquli aménio sdo outra classe Util de tensoativos
catiénicos. Exemplos incluem cloreto ou brometo de cetil ou estearil trimetil

amonio; haletos de trimetilaménio de palma ou sebo hidrogenado; haletos de
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beenil trimetil amdnio ou sulfatos de metila; haletos de decil isononil dimetil

aménio; haletos de dissebo (ou diestearil) dimetil amonio; e cloreto de beenil

~dimetil aménio.

Outros tipos de tensoativos catibnicos que podem ser
empregados sdo as varias aminas quaternarias etoxiladas e quaternarios de
ésteres. Exemplos séo lactato de estearil aménio PEG-5 (tal como Genamin
KSL fabricado pela Clarion), cloreto de coco aménio PEG-2, cloreto de sebo
aménio hidrogenado PEG-15, cloreto de estearil aménio PEG 15, cloreto de
dialmitoil etil metil amoénio, sulfato de dipalmitoil hidroxietil metila e lactato de
estearil amidopropil dimetilamina.

Ainda outros tensoativos catibnicos Uteis s&o hidrolisados
quaternizados de proteinas de seda, trigo e queratina.

O polialquileno glicol geralmente compreendera de 5% a 25% em
peso, preferencialmente 7% a 20% em peso da composicéo total. @)
polialquileno glicol geralmente se dividira em pelo menos 65%,
preferencialmente 70% de polialquileno glicol na camada superior e menos de
35%, preferencialmente menos -de 30% na camada inferior.

Como as composi¢des de acordo com a presente invengao sao
composi¢cdes de lavagem pessoal destinadas principalmente a contato com a
pele durante a lavagem, o polialquileno glicol (cuja fungéo € de ajudar a manter
tensoativo dissolvido em camadas aquosas superiores, mas que pode também
funcionar como agente de beneficio umectante) devera ser alcool, glicol ou
poliéter com peso molecular minimo que nao ¢ irritante para a pele.

Exemplos incluem alcoois, particularmente Oxidos de polialquileno
que possuem MW de 200 a 6000, preferencialmente 200 a 3000. O polialquileno
glicol pode ser composto de 6xido de etileno, 6xido de propileno, oxido de butileno
ou suas misturas, seja na forma de polimeros ou copolimeros. Exemplos

especificos incluem polietileno glicdis tais como PEG 400.
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Os espessantes de acordo com a presente invengdo geralmente
compreenderao 1% a 12%, preferencialmente 2% a 10% em peso da composicao.
Em realizagdo preferida da presente invengao, mais de 80%, preferenciaimente
mais de 85% e, de preferéncia supefior, substancialmente todos os
espessantes/modificadores de viscosidade serdo encontrados na camada aquosa
superior, embora 20% ou menos, preferencialmente 15% ou menos,
preferencialmente 5% ou menos possam ser encontrados em camada inferior.

O espessante/modificador da viscosidade serve para espessar a
camada superior € manter a separa¢gao mediante repouso.

Os espessantes que podem ser utilizados incluem poliéteres
modificados hidrofobicamente. Exemplos desta classe de espessantes que
podem ser utilizados incluem, mas sem limitar-se a ésteres de agucar tais
como triisoestearato de sorbitan PEG (160) (Rheodol TWS — 399C da Kao
Chemicals) ou tetraestearato de pentaeritritla PEG-120 da Croda. Outros
exemplos incluem Glucam DOE 120 (dioleato de metil glicose PEG 120);
Rewoderm® (cocoato, palmitato ou seboato de glicerila modificado por PEG)
da Rewo Chemicals; e Antil® 141 (da Goldschmidt).

Outra classe de polimeros apropriados sédo éteres de celulose
hidrofobicamente modificados que incluem, mas sem limitar-se a hidroxietil
celulose, hidroxipropil celulose e éteres de celulose com longas cadeias
pendentes tais como nonoxinil hidroxietilcelulose (Polimero Amerchol HM
1500).

Outra classe de polimeros apropriados s@o os copolimeros de
acrilato hidrofobicamente modificados, tais como Antil® 208 (da Goldschmidt)
(copolimero de acrilato e acrilato de steareth-50).

Outra classe de polimeros apropriados séo os poliuretanos
hidrofobicamente modificados, tais como série Acrysol (por exemplo, Acrysol

RM-2020) da Rhom and Haas.
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Outra classe de espessantes apropriados sao gomas xantana,
gomas guar e gomas guar quimicamente modificadas.

As composicbes de acordo com a presente invengao
compreendem adicionalmente menos de cerca de 30%, preferenciaimente
menos de 25% de um 'el.etrélito. O eletrélito preferencialmente nao devera ser
um eletrdlito quelante (cuja biodegradabilidade tipicamente & baixa).
Tipicamente, nao mais de 25%, preferencialmente 15% ou menos, de maior
preferéncia 10% ou menos do eletrélito deverdo estar na camada superior,
enquanto 75% ou mais, preferencialmente 85% ou mais, deverao estar na
camada inferior.

Tipicamente, o eletrolito devera ser um sal de sulfato, bissulfato,
carbonato, bicarbonato, fosfato etc. Exemplos incluem sulfato de sédio, sulfato
de potassio e sulfato de aménio. Sulfato de magnésio € particularmente

preferido.

A solubilidade aquosa do sal devera exceder 30% em peso para
volume a 0 °C, de forma a poder-se observar que sais minerais geralmente
serao de maior preferéncia que sais organicos, que tipicamente possuem
solubilidade muito mais baixa.

Os polimeros com alto peso molecular de acordo com a presente
invengdo sdo tipicamente polimeros que possuem peso molec ular de pelo
menos 5000, preferencialmente pelo menos 10.000, de maior preferéncia pelo
menos 25.000.

Teoricamente, qualquer polimero amplificador da viscosidade
pode ser utilizado, embora o(s) polimero(s) selecionado(s) deva(m) ter a
capacidade de aumentar a viscosidade e garantir que a composigao bifasica
seja induzida de forma estavel. Desta forma, algumas classes de polimeros
amplificadores da viscosidade podem ser melhores que outras na maximizagao

do aumento da viscosidade.
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Dentre as classes preferidas de copolimero ou polimeros
amplificadores da viscosidade que nao interferirao com a indug@o bifasica bem
sucedida, encontram-se, por exemplo, (1) polissacarideos de nao-amido, tais
como polimeros de celulose e seus derivados, incluindo, por exemplo, metil
celulose, etil celulose, carboximetil celulose (CMC), hidroxietil celulose (HEC),
HEC modificada hidrofobicamente (HMHEC), metil hidroxieti ou metil
hidroxipropil celulose (MHEC ou MHPC), etil hidroxietil celulose (EHEC) e
misturas das acima; (2) polissacarideos com base em amido com alto peso
molecular, especialmente polissacarideos hidrossoltveis (dissolvem, por
exemplo, pelo menos 10% em peso em 4&gua), (3) polimeros de
polivinilpirrolidona com MW 5000 a 300.000, preferencialmente 10.000 a
150.000; (4) polimeros de alcool polivinilico; (5) polimeros de acetato de vinila;
e (6) copolimeros do acima (tais como copolimeros de polivinilpirrolidona — vinil
acetato) e/ou misturas dos compostos acima.

Conforme indicado, polissacarideos de nao-amido podem incluir
quaisquer dos polimeros de celulose, tais como os indicados acima.

Polimeros com base em amido com alto peso molecular também
sao Uteis para aumentar a viscosidade.

Sao especialmente preferidos polissacarideos hidrossoluveis, de
preferéncia altamente hidrossoluveis (dissolvem-se, por exemplo, a um nivel de
pelo menos cerca de 10% em peso em agua). Preferencialmente, estes
formam solugbes estaveis a temperatura ambiente e, preferencialmente, os
polissacarideos também formam solugées isotropicas transparentes em agua a
temperatura ambiente.

Sem desejar restrigdes a teoria, polissacarideos com base em
amido apropriados tendem a possuir carater nao-iénico e tendem a ter uma
estrutura molecular que inibe a associagdo molecular especialmente em agua,

tal como ramificacéo, defeitos ou pequenos grupos pendentes que aparecem
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com frequéncia suficientemente alta, ou seja, curtos comprimentos de
repeticao.

Muitos desses polissacarideos sdo descritos no tratado editado
por R. L. Whistler e J. N. BeMiller, Industrial Gums: Polysaccharides and Their
Derivatives, terceira edigdo, Academic Press Inc., San Diego, Califérnia (1993),
denominado a seguir no presente “Whistler” e integralmente incorporado ao
presente como referéncia.

Uma classe apropriada de polimeros é pululan, que € descrito em
Whistler, Capitulo 16, pag. 447. Pululan é classe de glicanos elaborados
extracélularmente pelo fungo Aureobasidium (também conhecido como
Pullularia). Pululan dissolve-se faciimente em agua para formar solugoes
viscosas estaveis que nao se transformam em gel.

A estrutura de pululan é relatada como sendo predominantemente
baseada em unidades de maltotriose unidas por ligagdes alfa (1-6).

Dependendo da linhagem de fungo empregada, o peso molecular
de pululan pode variar de 1000 a 3.000.000 daltons. Para os propésitos do
presente pedido, entretanto, o peso molecular devera ser de mais de cerca de
10.000, preferencialmente mais de 50.000 e, de maior preferéncia, de 100.000
a 300.000 daltons. Pululan é disponivel por meio da Hayashibara e vendido
com o nome comercial Pullulan PI-20. Pululan especifico da Hayashibara que
possui peso molecular médio de 200.000 foi apropriado.

Outra classe de moléculas amplificadoras da viscosidade que
podem ser utilizadas sdo as que possuem estrutura de anel, preferencialmente
estrutura de anel de cinco ou seis membros, em que a estrutura de anel é
quimicamente ligada a um grupo vinila polimerizavel para formar um polimero
de vinila (tal como com estrutura de anéis pendentes). As moléculas possuem

MW 5000 a 500.000, preferencialmente 10.000 a 250.000.

As moléculas podem incluir vinil benzeno (tal como estireno) ou
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derivados de vinil benzeno ou moléculas em que o anel contém um atomo tal como
nitrogénio (por exemplo, pirrol e derivados de pirrol), oxigénio (tal como furano e
derivados de furano) ou enxofre (tal como tiofeno e derivados de tiofeno), que sao

quimicamente ligados ao grupo vinila polimerizavel para formar o polimero de vinila.

Uma classe preferida séo polivinilpirrolidonas com peso molecular
variavel, tal como 5000 a 250.000.
Outra classe de moléculas sdo os polimeros de alcool polivinilico
em que, por exemplo, OH & quimicamente ligado a um grupo vinila

polimerizavel para formar um polimero de alcool polivinilico. Novamente, o

10  peso molecular de polimero é tipicamente de cerca de 5000 a 250.000.

Ainda outra classe de moléculas apropriadas sdo moléculas em
que um grupo acido carboxilico C4-Cs (tal como acido acético) € um grupo vinila
quimicamente polimerizavel para formar um polimero (tal como acetato de
vinila).

15

O polimero amplificador da viscosidade pode compreender um
copolimero que pode ser um copolimero de qualquer dos grupos descritos acima
que sao, por exemplo, polimerizados em bloco. Um exemplo disso sé@o copolimeros

de polivinilpirrolidona vinil acetato tais como exibido abaixo, por exemplo:
~— CH—CH)}—CH—CH)
l|:=o
CH3

em que os valores de n e m sao tais que o polimero possui MW
de 20.000 a 250.000.

Por unido (ou ligado) quimicamente, indica-se que existe ligagcao

entre atomo de polimero (tal como grupo OH sobre o alcool) e, por exemplo,

atomo de carbono sobre a cadeia principal de vinila.

O polimero pode também ser uma mistura de qualquer das
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moléculas (polimero e/ou copolimeros) indicadas acima.

Em uma segunda realizagdo preferida, a presente invengao
refere-se a liquidos bifasicos aquoso/aquoso, formados utilizando polidextrose
como agente indutor bifasico.

Mais especificamente, em uma realizagdo, a presente invengéo
compreende:

1. 5% a 75% em peso de um tensoativo selecionado a partir
do grupo que consiste de tensoativo anidnico, tensoativos n&o-iénicos,
anfoteros/zwiterionicos, tensoativo catidnico e suas misturas;

2. pelo menos 15% de polidextrose, em que o grau de
polimerizagao (ou seja, o numero de_ unidades de glicose de ligagéo) € de 4 a
22 ou possui MW de 600 a 3600; preferencialmente, MW & 700 a 1800, de
maior preferéncia 900 a 1500 e, de maior preferéncia, 900 a 1200;

3. saldo de agua e ingredientes menores,; e

4. 0,1% ou menos de 1% de polimero com alto MW.

As composigbées podem ser utilizadas em combinagdo com um
pacote transparente, a fim de observar o liquido. Desta forma, também é
contemplado um sistema que compreende o mencionado pacote transparente
ou translicido em combinagdo com as composi¢des liquidas também.

Em um segundo aspecto desta realizagdo da presente invengéo,
é utilizada uma pequena quantidade de sal e a quantidade de polidextrose
necessaria para induzir liquido bifasico é reduzida. Mais especificamente, nesta
realizacdo, a composigdo compreende pelo menos 1% de sal e pelo menos
10% de polidextrose.

As composicdes podem compreender pelo menos 2% de sal e
pelo menos 5% de polidextrose.

O tensoativo utilizado pode ser qualquer dos tensoativos

discutidos com relagao a primeira realizagao bifasica da presente invengéo.
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Composto que pode ser adicionado a formulagédo que induz a
formagao de liquido bifasico (multifasico) é polidextrose. Geralmente, a

polidextrose possui formulagao conforme segue:

CH,OH

OH

A H 0 -

H H
- 4 n

em que n (que define o nimero de unidades de glicose de
ligacao) é de cerca de 4 a cerca de 22.

Os compostos de polidextrose indutores de bifasico de acordo
com a presente invengdo podem também ser definidos por peso molecular,
pelo fato de que deverdo possuir faixa de MW de 600 a cerca de 3600, de
maior preferéncia 700 a 3000, de maior preferéncia 700 a 1800, de maior
preferéncia 900 a 1500.

Seja ele definido por unidades de glicose ou MW, dever-se-a
compreender que o ponto critico € que a estrutura seja tal a induzir a formagéo de
formulagao bifasica/multifasica deﬂnidé pelas caracteristicas que, por sua vez,
definem o liquido bifasico (tais como viscosidade e estabilidade no estado bifasico).

A quantidade de polidextrose utilizada para induzir estado bifasico
pode variar, dependendo da utilizagéo ou néo de sal/eletrdlito.

Desta forma, por exemplo, caso néo se utilize sal (o uso de pouco
ou nenhum sal também diferencia a presente invengdo de outros liquidos
bifasicos do estado da técnica, em que quantidades relativamente grandes de
sal, tais como mais de 3% em peso, sdo de fato necessarias para induzir o
liquido bifasico), ha necessidade de pelo menos 15% em peso de polidextrose
para induzir a separagéo bifasica. Caso se adicione algum sal (tal como pelo

menos 0,5%, preferencialmente pelo menos 1,0%), a quantidade de polidextrose
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necessaria cai para 10% em peso. Caso se utilize pelo menos 2% de sal, a
quantidade de polidextrose pode ser de 5%.

Também existe geralmente um equilibrio entre a quantidade de
tensoativo utilizada e a quantidade de polidextrose. Geralmente, um tensoativo
mais baixo necessita de mais polidextrose e, por outro Iado, mais tensoativo
necessita de menos polidextrose. Desta forma, por exemplo, 5% a 10% em
peso de tensoativo podem necessitar de cerca de 40% ou mais de polidextrose
e 35% de tensoativo podem necessitar apenas de cerca de 10% a 15% de
polidextrose, mesmo na auséncia de sal.

Geralmente, o limite superior de polidextrose utilizado € de cerca de
75%. Este ndo & um limite superior com relagao a indugéo de liquido bifasico.

Caso se utilize eletrolito/sal, ele sera tipicamente utilizado em
quantidade de 0,5% até ndo mais de 4%, preferencialmente nao mais de cerca
de 3% em peso da composigéo total.

Preferencialmente, o eletrdlito ndo & um eletrélito quelante (estes
geralmente apresentam baixa degradabilidade).

Tipicamente, o eletrolito devera ser um sal de sulfato, bissulfato,
carbonato, bicarbonato, fosfato, cloreto etc. Exemplos incluem sulfato de sodio,
sulfato de potassio, sulfato de amonio, cloreto de sddio e cloreto de magneésio.
Sulfato de magnésio e cloreto de sddio sao particularmente preferidos.

Os polimeros com alto peso molecular podem ser quaisquer dos
descritos com relagdo ao liquido bifasico de acordo com a primeira realizagao
acima (tais como polissacarideos de nao-amido, polissacarideos com base em
amido com alto peso molecular etc.).

Por fim, o saldo da composi¢ao é de agua e ingredientes menores.

Os ingredientes opcionais a seguir podem ser utilizados nas
composi¢oes multifasicas/bifasicas de acordo com a presente invengéo.

A composicao pode conter polialquileno glicol. O polialquileno
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glicol devera ser um alcool, glicol ou poliéter com peso molecular minimo que
nao seja irritante para a pele.

Seus exemplos incluem alcoois, particularmente oOxidos de
polialquileno que possuem MW 200-6000, preferencialmente 200 a 3000. O
polialquileno glicol pode ser compreendido de Oxido de etileno, oxido de
propileno, 6xido de butileno ou suas misturas, seja na forma de polimeros ou
copolimeros. Exemplos especificos incluem polietileno glicéis, tais como PEG
400. Conforme indicado, o uso desses alcoois ndo é necessario.

A composicdo pode compreender ainda espessantes.
Geralmente, o espessante/modificador de viscosidade serve para espessar a
camada superior e/ou inferior.

Os espessantes que podem ser utilizados incluem polieteres
hidrofobicamente modificados. Exemplos desta classe de espessantes que podem
ser utilizados incluem, mas sem limitar-se a ésteres de aglcar tais como
triisoestearato de sorbitan PEG (160) (Rheodol TWS -399C da Kao Chemicals) ou
tetraestearato de pentaeritritla PEG-120 da Croda. Outros exemplos incluem
Glucam DOE 120 (dioleato de metil glicose PEG 120); Rewoderm® (cocoato,
palmato ou seboato de glicerila modificado por PEG) da Rewo Chemicals; Antil®
141 (da Goldschmidt); e polimeros Carbopol® da Noveon.

Outra classe de polimeros apropriados sdo éteres de celulose
hidrofobicamente modificadas que incluem, mas sem limitar-se a hidroxietil
celulose, hidroxipropil celulose e éteres de celulose com longas cadeias
pendentes, tais como nonoxinil hidroxietilcelulose (polimero Amerchol HM 1500).

Outra classe de polimeros apropriados sdo os copolimeros de
acrilato hidrofobicamente modificados, tais como Antil 208® (da Goldschmidt)
(copolimero de acrilato e acrilato de steareth-50).

Outra classe de polimeros apropriados s&o os poliuretanos

hidrofobicamente modificados, tais como série Acrysol (tais como Acrysol RM-
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2020) da Rhom and Haas.

Outra classe de espessantes apropriados sdo gomas xantana,
gomas guar e gomas guar quimicamente modificadas.

Além dos ingredientes indicados acima, as composi¢bes de
acordo com a presente invengdo podem conter hidrotropos, que incluem, mas
sem limitar-se a alcoois monoidricos ou di-hidricos de cadeia curta, sulfonato
de xileno e hexileno glicol, cujo proposito € de evitar a formagéo de fases de
cristal liquido resultantes da separagdo do material tensoativo na fase superior,
de forma a aumentar a sua concentracao aparente.

As composicdes podem compreender agentes de beneficio.
Agente de beneficio pode ser qualquer material que possua potencial para
fornecer efeito, por exemplo, sobre a pele.

O agente de benéfico pode ser um material insolivel em agua que
pode proteger, umedecer ou condicionar a pele mediante deposi¢do de
composicoes de acordo com a presente invengéo. Estas podem incluir dleos e
gomas de silicone, gorduras e Oleos, ceras, hidrocarbonetos (tais como
petrolato), ésteres e acidos graxos superiores, vitaminas e filtros solares. Eles
podem incluir qualquer dos agentes, por exemplo, mencionados na coluna 8,
linha 31 até a coluna 9, linha 13 da Patente Norte-Americana US 5.759.969,
incorporada pelo presente como referéncia ao presente pedido.

O agente de benéfico pode também ser um material hidrossoltvel
tal como glicerina, polidis (tais como sacarideos), enzimas e o ou B-hidroxi
acidos isolados ou enredados em um agente de benéfico oleoso.

O agente de benéfico pode ser encontrado na camada superior ou
inferior, dependendo da sua solubilidade e coeficiente de particao; 6leo pode
particionar-se, por exemplo, na camada superior, enquanto agentes mais
hidrossoluveis (tais como acidos alfa hidroxi) podem ir para a inferior.

As composicdes podem compreender perfumes, agentes
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sequestrantes tais como EDTA EHDP em quantidades de 0,01% a 1%,
preferencialmente 0,01% a 0,05%; agentes corantes, opacificantes e
perolizantes tais como estearato de zinco, estearato de magnésio, TiO2, mica,
EGMS (monoestearato de etileno glicol) ou copolimeros de estireno e acrilato.

As composicbes podem compreender ainda agentes
antimicrobianos tais como 2-hidroxi 4,2’ 4'-triclorodifeniléter (DP300), 3,4,4-
triclorocarbanilida, o6leos essenciais e conservantes tais como dimetil
hidantoina (Glydant XL 1000), parabenos, acido sérbico etc.

As composicdes podem também compreender acil mono ou
dietano! amidas de coco tais como amplificadores de espuma e sais fortemente
ionizantes tais como cloreto de sédio e sulfato de sédio podem também ser
utilizados com vantagens.

Antioxidantes, tais como hidroxitolueno butilado (BHT), podem ser
utilizados convenientemente em quantidades de cerca de 0,01 ou mais, se
apropriado.

Os condicionadores catiénicos que podem ser utilizados incluem
Quatrisoft LM-200 Poliquatérnio 24, Merquat Plus 3330 Poliquatérnio 39 e
condicionadores do tipo Jaguar®.

As composigdes podem também incluir argilas tais como argilas
Bentonite®, bem como particulados tais como abrasivos, brilhos e luzes.

Os ingredientes menores e opcionais indicados acima podem
também ser utilizados em conexdo com a primeira realizagdo bifasica da
presente invengao.

Por fim, em uma terceira realizagdo da presente invengao, a
presente invengdo compreende um processo de aumento da viscosidade do
liquido bifasico, em que o processo compreende garantir que os polimeros com
alto peso molecular indicados acima sejam utilizados na formagao de liquidos

bifasicos. Os polimeros sao adicionados em quantidade de 0,1% a menos de
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1% em peso da composi¢ao.

METODOLOGIA:

MEDICAO DE VISCOSIDADE:

DESCRIGAO:

Redmetro Haake foi utilizado para medir as viscosidades de

produtos de lavagem pessoal liquidos e semi-solidos em pequena escala com
a viscosidade medida em diversas velocidades de corte.

EQUIPAMENTO:

O instrumento foi redmetro RV 20 Rotovisco RC 20 que inclui uma
mesa e unidade de controle de temperatura de amostras, xicaras e feixes de
carregamento da amostra, um banho de agua que é mantido a 25 °C e um

computador e plotador para manipular e registrar os dados.

PROCEDIMENTO OPERACIONAL:

Redmetro Haake, computador, monitor e impressora foram ligados.

Banho de agua: um banho de égué foi cheio com agua até nivel
desejado, a temperatura apropriada foi definida e o banho de agua foi ligado.

Sistemas de medicao: amostra foi carregada em redmetro e
equilibrada a 25 °C:

a. sdo selecionados a xicara e o feixe apropriados para o
produto conforme indicado abaixo:

i. NV para medigcdes de viscosidade de produtos com baixa
viscosidade, tais como solugdes diluidas, sucos de frutas etc.

ii. SV1 para medigbes de viscosidade de liquidos com alta
viscosidade que trabalham na faixa baixa a média que consiste de xicara Sv
com rotor (feixe). Estes s&o a xicara e o feixe tipicamente utilizados para medir
produtos de gel de banho;

b. o rotor (feixe) foi fixado sobre o segmento superior do

sistema de medigao;
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C. o redbmetro RV 20 foi ajustado utilizando a tecla zero;

d. a amostra foi despejada na xicara até que quase trés
quartos estivessem cheios (cerca de 20 g) e, em seguida, a xicara foi
cuidadosamente deslizada ao longo do controlador de temperatura e
rosqueada ao segmento principal do redmetro, de forma que fosse imersa no
produto, e a amostra estava levemente acima da borda do feixe;

e. aguardou-se de cinco a dez minutos apds o carregamento
da amostra para garantir o equilibrio da amostra a temperatura de ajuste
(parametros definidos no computador ao aguardar equilibrio da temperatura).

COMPUTADOR:

a. Um disco flexivel foi inserido e um arquivo padrao anterior
foi carregado caso ja houvesse sido gravado no disco. Caso contrario, os
detalhes a seguir foram carregados no computador:

i. medicdo: selecionar SV1, NV1, SV2P dependendo da
agulha utilizada;

ii. selecionar quatro segmentos para quatro velocidades de
corte, 1, 10, 100, 400 a 25 °C e em dez etapas;

b. na tela de computador, seguir as etapas abaixo para
carregar os detalhes acima:

medi¢éo — identificagao (detalhes de registro da amostra);

medigao — parametro — selecionar SV1;

medicdo — ir imediatamente (ap6s o equilibrio da amostra);

C. isso inicia a medig&o que leva cerca de dez minutos;

d. ap6s o término da medigao, os resultados foram gravados
em disco flexivel; os resultados foram impressos ou definidos na forma de

representagao grafica.

RESULTADOS:

Os resultados foram registrados na forma de viscosidade em
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mPas (cps) nas velocidades de corte: 1/seg, 10/seg e 100/seg. A temperatura e
o tamanho da agulha (feixe) foram registrados com cada medigcao de amostra.
EXEMPLOS
EXEMPLO 1

PREPARACAO DE POLIDEXTROSE GLICOL/SAL BIFASICO PARA FORMULACOES

TiricAs

No caso de liquidos bifasicos induzidos por polialquileno glicol e
sal, a composicdo é preparada em processo de bateladas conforme segue:

Polialquileno glicol (tal como polietileno glicol) e tensoativo (lauril
éter (2EO) sulfato de sodio) sdo misturados previamente. Adiciona-se
lentamente agua com mistura continua, mediante aquecimento a cefca de 70
°C. Adiciona-se polimero com alto peso molecular. Espessante (tal como
triisoestearato de polietileno glicol (50) sorbitano) é adicionado e misturado até
a homogeneidade. Adiciona-se eletrolito (tal como heptaidrato sulfato de
magnésio). A mistura é mantida em resfriamento a cerca de 40 °C antes da
adicao de perfume e outros ingredientes. Utiliza-se mistura constante para
evitar a separacdo de fases prematura antes do enchimento. E realizada

composigao tipica conforme indicado abaixo.

Ingrediente Porcentagem

p/p
Lauril éter (2EO) sulfato de sédio 19,00
Polietileno glicol MW médio 400 11,00
Triisoestearato de polietileno glicol (160) sorbitano 4,00
Sulfato de magnésio (hidratado)* 17.4
Cloreto de sédio 0,25
Perfume 0,50
Conservante 0,05

Corante 0,0002

-Agua destilada 47,7998
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* Pode ser anidro, mas reduziria o nivel de sal e aumentaria o

nivel de agua.

EXEMPLO 2

PREPARACAO

Foi elaborado um exemplo tipico da presente invengao conforme
segue:

Maltodextrina foi lentamente dissolvida em agua em primeiro
lugar. Foram adicionados tensoativos (ou seja, mistura comercial que
compreende laureth sulfato, sulfato de laurila, cocomonoetanolamida e
etanolamida) e a composicdo foi aquecida a mais de 50 °C. Os polimeros
construtores de viscosidade foram adicionados e misturados até a
homogeneidade e adicionou-se eletrélito (tal como sulfato de magnésio) bem
como ingredientes menores (exceto perfumes e ingredientes menores
adicionados posteriormente). A mistura foi mantida em resfriamento até cerca
de 35 °C antes da adi¢cao de ingredientes. Utilizou-se mistura constante para
evitar separagéo prematura de fases antes do enchimento.

Foram preparadas as composigoes tipicas a seguir e os polimeros

com alto MW especificos utilizados sao identificados nos exemplos a seguir:

Ingrediente porcentagem
em peso
Laureth (1 EO) sulfato de aménio 4,6
Lauril sulfato de aménio 6,1
Cocomonoetanolamida 1,0
PEG-5 cocomonoetanolamida 0,5
Polimero com alto MW (tal como PVP/VA) 0,11
MgSO4 3
Maltodextrina 20
Glicerina 0,5
Perfume, corante, conservantes 1,5
Agua Até 100%
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EXemPLOS 3 A 11 E COMPARATIVOS

Utilizando o processo do Exemplo 2, foram preparadas as

composigdes a seguir.

Ingredientes Comp. A Ex. 3 Ex. 4 Ex. 5 Ex. 6 Ex.7 Ex. 8 Ex.9 Ex. 10 Ex. 11

Tensoativo 14% 14% 14% 14% 14% 14% 14% 14% 14% 14%
(mistura)
Polimero ou 0,5% 0,5% 0,4% 0,8% 0,5% 0,5% 0,5% 1% 0,25%
outro hidréx efil Pululan | PVAL PVAL PVP PVP PVP PVPNVA | PVPNVA
adicionado celulose K30 K90 K120 W735 -735
Maltodextrina 20% 20% 20% 20% 20% 20% 20% 20% 20% 20%
MgSO, 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3% 3%

Glicerina 0,5% 0,5% 0,5% 0.5% 0,5% 0,5% 0.5% 0.5% 0,5%

Perfume e 0,8% 0,85% 0,85% 0,85% 0,85% 0,85% 0,85% 0,85% 0,85%

ingredientes

menores

Agua Até 100% | Até 100% Até Até Até Até Até Até Ate Até
100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%

Viscosidade a 82 320 266 305 550,9 234 209 143 308,0 260

10" (dez

agitagdes)

Mistura de tensoativo foi mistura de laureth sulfato de aménio, lauril
sulfato de amdnio, cocomonoetanolamida e PEG-5 cocomonoetanolamida.

PVP é polivinilpirrolidona.

PVAL é alcool polivinilico.

PVP/VA W735 é copolimero de PVP e acetato de vinila (70% PVP
30 VA em agua) fornecido pela ISP.

A partir da tabela/exemplos acima, varios pontos podem ser notados.
Em primeiro lugar, quando n&o for utilizado polimero com aito peso molecular na
composicao (vide Comparativo A), a viscosidade apds a agitagao € de apenas 82
mPas (utilizando agulha SV1/tampa em velocidade de corte de 10 s, Conforme
observado, o uso de 0,1% a 1% dos polimeros com alto peso molecular de acordo
com a presente invencédo resultou em aumento substancial da viscosidade sem

afetar a capacidade de mistura e subsequiente separagéo das fases.
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REIVINDICACOES
1. COMPOSICAO DE PRODUTO LiQuUIDO BIFASICO,

caracterizada pelo fato de que compreende:

(@) 5% a 70%, preferencialmente 5% a 50%, de um tensoativo
selecionado a partir de tensoativos anionicos, tensoativos nao-idnicos,
tensoativos anfoteros/zwiteridnicos, tensoativos catiénicos e suas misturas;

(b) pelo menos cerca de 15% de molécula(s) de polidextrose,
em que o grau de polimerizagéo é de cerca de 4 a 22 (correspondente a peso
molecular de cerca de 600 a cerca de 3600);

(c) saldo de agua e ingredientes menores;

em que a composi¢éo compreende pelo menos duas camadas
com base aquosa visivelmente separadas quando mantidas em repouso sem
agitacdo ou movimento; e

(d) 0,01% a menos de 1% em peso de polimero e/ou
copolimero que possui peso molecular de pelo menos 10.000,

em que o polimero aumenta a viscosidade em pelo menos 5%
com relagdo & mesma composi¢do sem polimero.

2. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada pelo fato de que o polimero aumenta a viscosidade em pelo
menos 10% com relagdo a mesma composi¢ao sem polimero.

3. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagao 2,
caracterizada pelo fato de que o polimero aumenta a viscosidade em pelo

menos 20%.

4. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagtes 1 a
3, caracterizada pelo fato de que o polimero e/ou copolimero possui peso

molecular de 10.000 a 500.000.
5. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagtes 1 a

4, caracterizada pelo fato de que o polimero amplificador da viscosidade e
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selecionado a partir de polissacarideos de n&o-amido; polissacarideos
hidrossoltveis com base em amido; moléculas com estrutura de anel, em que a
estrutura de anel é quimicamente ligada a um grupo vinila polimerizavel para
formar um polimero de vinila; alcool polivinilico em que o grupo alcool &
quimicamente ligado a um grupo vinila polimerizavel para formar polimero de
alcool polivinilico; molécula com grupo acido carboxilico C4 a Cs quimicamente
ligado a um grupo vinila polimerizavel para formar polimero de vinila;
copolimero que é uma mistura de grupos descritos acima; e misturas dos
grupos acima.

6. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 5,
caracterizada pelo fato de que o polissacarideo de ndo-amido compreende
polimeros de celulose e seus derivados.

7. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 5 ou 6,
caracterizada pelo fato de que o polissacarideo hidrossoltvel com base em
amido dissolve-se a um nivel de pelo menos cerca de 10% em agua.

8. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 7,
caracterizada pelo fato de que o polissacarideo & pululan.

9. COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagbes 5 a
8, caracterizada pelo fato de que a molécula com estrutura de anel possui uma
estrutura de anel de cinco ou seis membros e o polimero de vinila formado
possui peso molecular de 10.000 a 500.000.

10. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 9,
caracterizada pelo fato de que a molécula é selecionada a partir de benzeno e
derivados de benzeno; moléculas em que o anel contém pelo menos um
nitrogénio quimicamente ligado a um grupo vinila polimerizavel, moléculas em
que o grupo de anel contém pelo menos um oxigénio quimicamente ligado a
um grupo vinila polimerizavel; e moléculas em que o anel contém pelo menos

um enxofre quimicamente ligado a um grupo vinila polimerizavel.
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11. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 10,
caracterizada pelo fato de que a molécula com pelo menos um nitrogénio no
grupo de anel é polivinilpirrolidona.

12.  COMPOSICAO, de acordo com uma das reivindicagoes 5 a
11, caracterizada pelo fato de que a molécula com grupo carboxilico C1 a Ce €
acetato de vinila.

13. COMPOSICAO, de acordo com a reivindicagdo 12,
caracterizada pelo fato de que o copolimero que é mistura de pelo menos dois
grupos compreende copolimero de bloco de polivinilpirrolidona e acetato de
vinila. »

14. COMPOSICAO DE PRODUTO PESSOAL LiIQUIDA
BIFASICA, caracterizada pelo fato de que compreende:

(@) cerca de 5% a 70%, preferencialmente 5% a 50% em peso,
de um tensoativo selecionado a partir do grupo que consiste de tensoativos
aniénicos, tensoativos n&o-idnicos, tensoativos anféteros/zwiterionicos,
tensoativos catidnicos e suas misturas;

(b) 1% a 12% em peso de espessante;

(c) 4% a 20% em peso de polialquileno glicol;

(d) um sal mineral ndo quelante selecionado a partir de
sulfatos de metais alcalinos ou alcalino-terrosos, bissulfatos, carbonatos,
bicarbonatos e suas misturas, em que o sal mineral ndo quelante esta presente
em quantidade suficiente para induzir separagdo da composi¢gao aquosa em
pelo menos duas camadas aquosas distintas que estéo presentes em razao em
volume entre fase superior e inferior de 4:1 a 1:4;

em que, mediante repouso, a composi¢do de produto pessoal
forma duas ou mais fases aquosas visivelmente distintas e, quando agitada, a
composigao forma um produto de fase Unica visivel,

em que, quando mantido em repouso apdés a agitagdo da
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composi¢ao e formagao de fase Unica, a composi¢ao novamente formara duas
ou mais fases aquosas visivelmente distintas em até 24 horas; e

(e) 0,01% a menos de 1% em peso de polimero e/ou
copolimero que possui peso molecular de pelo menos 10.000, de maior
preferéncia pelo menos 25.000;

em que o mencionado polimero aumenta a viscosidade em pelo
menos 5% com relagdo @ mesma composi¢ao sem polimero.

15. PROCESSO DE AUMENTO DA VISCOSIDADE DE
COMPOSICOES LIQUIDAS BIFASICAS AQUOSA/AQUOSA, caracterizado
pelo fato de que compreende a utilizagao de 0,01% a menos de 1% em peso

de polimero e/ou copolimero que possui peso molecular de pelo menos 10.000.
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RESUMO
«COMPOSIGAO DE PRODUTO LiQUIDO BIFASICO, COMPOSICAO DE
PRODUTO PESSOAL LiQUIDA BIFASICA E PROCESSO DE AUMENTO DA
VISCOSIDADE DE COMPOSIGOES LIQUIDAS BIFASICAS
AQUOSA/AQUOSA”

A presente invengéo fornece polimeros com alto peso molecular
utilizados em pequenas quantidades como modificadores da viscosidade para
liquidos bifasicos aquoso/aquoso. A viscosidade do bifasico é aumentada em
pelo menos 20%, preferencialmente pelo menos 30% com relagdo as mesmas
composicdes sem uso de polimero. Além disso, 0 polimero & incluido sem

destruir a capacidade de formagdo de composicoes de fase dupla apods o

produto ser mantido em repouso.
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