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(54)实用新型名称

一种工件尺寸测量的辅助工具

(57)摘要

一种工件尺寸测量的辅助工具，包括带滑槽

直角尺主体（1）、带插槽与螺纹的圆柱滑块（2）和

螺帽（3）。所述带滑槽直角尺主体是由90º的圆心

角与同心的圆环槽组成的平面圆盘结构；所述带

插槽与螺纹的圆柱滑块能插入圆环槽沿圆环槽

圆周运动；所述螺帽与带插槽与螺纹的圆柱滑块

的内螺纹配合，并将带插槽与螺纹的圆柱滑块固

定在带滑槽直角尺主体上；所述带滑槽直角尺主

体的90º圆心角可放置被测工件（5）。本实用新型

通过对传统直角尺进行改进，改变直角尺的主体

结构，通过设计成滑槽与滑块组合的方式去适应

不同的测量角度，通过在滑块上面设计的插槽去

固定卷尺（4）的尺钩。如此来保证我们测量的精

度与效率。
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1.一种工件尺寸测量的辅助工具，其特征在于，所述辅助工具包括带滑槽直角尺主体、

带插槽与螺纹的圆柱滑块和螺帽；所述带滑槽直角尺主体是由90º的圆心角与同心的圆环

槽组成的平面圆盘结构；所述带插槽与螺纹的圆柱滑块能插入圆环槽沿圆环槽圆周运动；

所述螺帽与带插槽与螺纹的圆柱滑块的内螺纹配合，并将带插槽与螺纹的圆柱滑块固定在

带滑槽直角尺主体上；所述带滑槽直角尺主体的90º圆心角可放置被测工件。

2.根据权利要求1所述的一种工件尺寸测量的辅助工具，其特征在于，所述带插槽与螺

纹的圆柱滑块为一T形圆柱结构，上短下长；上部端面中间开有长方形小插槽，下部开有内

螺孔，与螺帽外螺纹相配合；下面的小外圆直径小于带滑槽直角尺主体的滑槽宽度；上面的

大外圆直径大于带滑槽直角尺主体的滑槽宽度；下面圆柱体长度小于带滑槽直角尺主体的

厚度。

3.根据权利要求1所述的一种工件尺寸测量的辅助工具，其特征在于，所述螺帽一端为

外螺纹，一端为圆盘，直径大于带滑槽直角尺主体的槽宽。

4.根据权利要求2所述的一种工件尺寸测量的辅助工具，其特征在于，所述带插槽与螺

纹的圆柱滑块的插槽可插入卷尺尺钩。
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一种工件尺寸测量的辅助工具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种工件尺寸测量的辅助工具，属钢构件生产测量技术领域。

背景技术

[0002] 钢构件在生产安装的过程中离不开尺寸复核步骤，但是存在很多情况下由于钢通

存在圆角的原因使得在测量尺寸的时候需要利用角尺进行辅助测量，传统直角尺辅助测

量，特别是长距离测量的时候为了保证尺寸测量的准确度需要3个人进行，一个人固定直角

尺，一个人固定卷尺的一头，另外一个人进行拉尺测量。测量过程不仅麻烦，人员需求也多，

测量精度和效率都会受到影响，针对这种情况现设计一种简便测量辅助工具。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是，为了解决钢构件在生产安装的过程中的尺寸复核问题，公

开一种工件尺寸测量的辅助工具。

[0004] 本实用新型实现的技术方案如下，一种工件尺寸测量的辅助工具，包括带滑槽直

角尺主体、带插槽与螺纹的圆柱滑块和螺帽；所述带滑槽直角尺主体是由90º的圆心角与同

心的圆环槽组成的平面圆盘结构；所述带插槽与螺纹的圆柱滑块能插入圆环槽沿圆环槽圆

周运动；所述螺帽与带插槽与螺纹的圆柱滑块的内螺纹配合，并将带插槽与螺纹的圆柱滑

块固定在带滑槽直角尺主体上；所述带滑槽直角尺主体的90º圆心角可放置被测工件。

[0005] 所述带插槽与螺纹的圆柱滑块为一T形圆柱结构，上短下长；上部端面中间开有长

方形小插槽，下部开有内螺孔，与螺帽外螺纹相配合；下面的小外圆直径小于带滑槽直角尺

主体的滑槽宽度；上面的大外圆直径大于带滑槽直角尺主体的滑槽宽度；下面圆柱体长度

小于带滑槽直角尺主体的厚度。

[0006] 所述螺帽一端为外螺纹，一端为圆盘，直径大于带滑槽直角尺主体的槽宽。

[0007] 所述带插槽与螺纹的圆柱滑块的插槽可插入卷尺尺钩。

[0008] 本实用新型的有益效果是，本实用新型通过对传统直角尺进行改进，改变直角尺

的主体结构，通过设计成滑槽与滑块组合的方式去适应不同的测量角度，通过在滑块上面

设计的插槽去固定卷尺的尺钩。如此来保证我们测量的精度与效率。

附图说明

[0009] 图1为带滑槽直角尺主体结构主视图；

[0010] 图2为图1带滑槽直角尺主体结构的剖视图；

[0011] 图3为一端为插槽的圆柱滑块主视半剖图；

[0012] 图4为一端为插槽的圆柱滑块的俯视图；

[0013] 图5为螺帽结构示意图；

[0014] 图６为辅助工具操作示意放大图；

[0015] 图中，１是带滑槽直角尺主体；２是带插槽与螺纹的圆柱滑块；３是螺帽；４是卷尺；５
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为被测工件。

具体实施方式

[0016] 本实用新型的具体实施方式如附图所示。

[0017] 本实施例一种工件尺寸测量辅助工具，包括带滑槽直角尺主体1，带插槽与螺纹的

圆柱滑块2，螺帽3。带滑槽直角尺主体1如图1和图2所示；带插槽与螺纹的圆柱滑块2如图3

和图4所示；螺帽3如图5所示。

[0018] 如图1和图2所示，本实施例的滑槽直角尺主体1是由90º的圆心角与同心的圆环槽

组成的平面圆盘结构。

[0019] 如图3和图4所示，本实施例的带插槽与螺纹的圆柱滑块2能插入圆环槽沿圆环槽

圆周运动；本实施例的螺帽3与带插槽与螺纹的圆柱滑块2的内螺纹配合，并将带插槽与螺

纹的圆柱滑块2固定在带滑槽直角尺主体1上；本实施例的带滑槽直角尺主体1的90º圆心角

放置被测工件。

[0020] 本实施例的工作原理如下：先将带插槽与螺纹的圆柱滑块2穿入带滑槽直角尺主

体1中，然后将螺帽3拧进带插槽与螺纹的圆柱滑块2的螺孔中，此时直角尺完成装配。

[0021] 如图6所示，测量的时候将滑槽直角尺主体1的90º的圆心角贴合需测量工件5的表

面，然后将卷尺4的尺钩插入带插槽与螺纹的圆柱滑块2的端面插槽里面，最后将卷尺4拉向

被测量工件的另一头。卷尺4拉直时卷尺4的100毫米刻度的位置刚好会在直角尺1的直角位

置，所以被测量工件5最后测的数值为尺子实际测量数值减去100毫米，即工件5被测量真实

数值。

[0022] 在测量过程中只需要两个人操作即可，一人负责固定辅助直角尺，一人负责拉尺

测量即可，不需要人员去固定卷尺的测量起始点。如此不仅提高测量的精度，也极大提高了

测量的效率。
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图 1

图 2
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图 3

图 4

图 5
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图 6
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