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1.一种用于产生针织结构的方法，所述针织结构在无双层的情况下在其织物末端具有

经降低的向外卷曲度和/或翻转度，所述方法包含：

使用圆筒针携载纱线且针织延伸一个或多个纬圈的针织结构的START部分；

将所述圆筒针的针分割成包含针织针区段和漏针区段的至少两个区段并且邻近于所

述START部分产生FALSE  BAND区段，所述FALSE  BAND区段包含下针和空针的多个纬圈，其中

所述START部分的最后一个纬圈包括处于所述针织针区段的第一部分和处于所述漏针区段

的第二部分；和

使所述漏针区段的针开始针织并且形成邻近于所述FALSE  BAND区段的CLOSE部分，其

中所述START部分的最后一个纬圈的处于所述漏针区段的所述第二部分延伸穿过所述

FALSE  BAND区段的每一纬圈中的所述空针以与所述CLOSE部分的第一个纬圈直接互连，结

果为具有朝向所述针织结构的内部的较高力的针织结构，在不损害交叉拉伸延伸且在无双

层的情况下与任何翻转现象相反，

其中包括额外纱线以相对于所述FALSE  BAND区段增大所述CLOSE部分的所述织物的重

量。

2.根据权利要求1所述的方法，其中所述针织针区段和所述漏针区段彼此跟随并且此

次序对于所述圆筒的所有针重复。

3.根据权利要求1所述的方法，其中仅针织针区段和漏针区段产生所述FALSE  BAND区

段，所述针织针区段和漏针区段以织一针后空一针的模式每次延伸一针。

4.根据权利要求1所述的方法，其中使用4英寸直径的400针单一圆筒针织品针织机。

5.根据权利要求1所述的方法，其中所述FALSE  BAND区段总计包含4至20个纬圈。

6.根据权利要求1所述的方法，其中所述针织结构含有介于8与80分特(dtex)之间的聚

酰胺纱。

7.根据权利要求1所述的方法，其中所述额外纱线为具有在8与80分特之间的聚酰胺

纱。

8.一种针织结构，其包含在无双层的情况下朝向所述针织结构内部提供力并且降低向

外卷曲度和后续翻转度的针法的组合，所述针织结构包含：

START部分，其延伸一个或多个纬圈；

邻近于所述START部分的FALSE  BAND区段，其中所述START部分的最后一个纬圈包括处

于针织针区段的第一部分和处于漏针区段的第二部分，且其中所述FALSE  BAND区段包含多

个纬圈，在所述多个纬圈的每一者中，所述针织针区段的至少一针执行下针而所述漏针区

段的至少一针执行空针；以及

邻近于所述FALSE  BAND区段的CLOSE部分，其延伸一个或多个纬圈，

其中所述START部分的最后一个纬圈的处于所述漏针区段的所述第二部分延伸穿过所

述FALSE  BAND区段的每一纬圈中的所述空针以与所述CLOSE部分的第一个纬圈直接互连，

结果为具有朝向所述针织结构的内部的较高力的针织结构，在不损害交叉拉伸延伸且在无

双层的情况下与任何翻转现象相反，

其中包括额外纱线以相对于所述FALSE  BAND区段增大所述CLOSE部分的织物的重量。

9.根据权利要求8所述的针织结构，其中所述额外纱线为具有在8与80分特之间的聚酰

胺纱。
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10.一种制品，其至少一部分包含根据权利要求8所述的针织结构。

11.根据权利要求10所述的制品，其为衣物制品。

12.根据权利要求11所述的制品，其中所述衣物制品选自裤袜、长袜、大腿袜和短袜。
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具有经降低的卷曲度和翻转度的针织结构以及其制造方法

技术领域

[0001] 本发明涉及针织结构和用于产生针织结构的方法，所述针织结构具有朝向针织结

构内部提供力并降低向外卷曲度和后续翻转度的针法的组合。本发明的针织结构可用作例

如(但不限于)裤袜、长袜、大腿袜和短袜的衣物制品中的双层带的替代物。

背景技术

[0002] 典型单一平纹针织结构归因于织物的两个面具有不平衡的力在其末端翻转；此现

象在将弹性纱线用于构建时增加。因此，单一平纹针织结构末端时常因缝合或因在生产期

间产生织物的双层而折叠。

[0003] 典型地，在小的单一圆筒中生产针织品和短袜，所述圆筒中直径约4英寸用于针织

品和33/4英寸用于短袜。用于构建的纱线中的至少一者通常为弹性的。实例包括覆盖弹性纤

维或裸弹性纤维。管的第一部分通常表示上带、贴边或腰带。为防止此部分在加工、穿着和

使用期间卷曲或翻转，其通常由织物的双层形成。此双层的高度范围根据所选择设计为毫

米或几厘米，并且通常为使用盘式针板机器形成。

[0004] 通常，在产生于单个圆筒针织机上的短袜、裤袜和大腿袜(其也称为长筒袜、大腿

袜或长袜)中，其中针织管并不在其上端进一步缝合，如果并不使用上文所描述的双层技

术，那么所述针织管可能翻转。用以在无双层情况下缓解翻转的方法为使用较重的计数纱

线组合来显著增加结构的丹尼尔(denier)或使用双圆筒机器或等效针织结构。

[0005] 具体言之，通常生产具有借助于盘式针板产生的带的大腿袜，所述大腿袜需要在

针织管上施加硅或高摩擦材料以帮助衣服在穿着时保持位置。在不使用盘式针板以形成双

带的情况下，所得单一平纹针织结构在穿着时将可能翻转。

[0006] 需求替代针织结构和用于生产针织结构的方法，所述针织结构提供朝向针织管内

部的力并且降低向外卷曲度和后续翻转度。

发明内容

[0007] 本文中的发明人已出乎意料地发现用于产生针织结构的上部部分的针法组合，所

述组合大幅度降低织物末端的翻转度，因此允许在不使用盘式针板并且通常不产生双层读

情况下即可产生衣物制品(例如(但不限于)裤袜、长袜、大腿袜和短袜)。或不具有含有硅的

较传统条带，其需要缝合于针织管上。

[0008] 因此，本发明的一个方面涉及一种用于产生针织结构的方法，所述针织结构在其

织物末端具有经降低的向外卷曲度和/或翻转度。此方法涉及使用圆筒针代替盘式针板的

针织程序，所述圆筒针需要朝向内部的力以降低卷曲度。针携载纱线并且启动针织结构，其

在本文中称作START部分，其可延伸多个纬圈。接着将所述针分配到至少两个区段中。此通

常借助于针织程序发生。所述分配仅为一般概念，这是因为一些针将产生某一类型的针法

或针法次序，并且其它针可产生另一类型的针法或针法次序。所分配区段包括针织针区段

和漏针区段，以产生邻近于START部分的第二区段并且在本文中称作FALSE  BAND。在所述
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FALSE  BAND部分的每一纬圈中，针织针区段的至少一针执行下针而漏针区段的至少一针执

行空针。当所述FALSE  BAND部分已达到所要长度时，漏针区段的针开始针织并且形成在本

文中称作CLOSE部分的部分。每一纬圈中的每一针可取决于所采用的针织程序而执行多种

线圈类型。由于所述FALSE  BAND部分的所述漏针区段，所述START部分的最后纬圈与所述

CLOSE部分的第一纬圈互连，从而产生具有朝向内部的较高张力和力的针织结构，与翻转现

象相反而且不损害交叉拉伸延伸。

[0009] 在一个非限制性实施例中，包括额外纱线以进一步降低在其边缘处卷曲和翻转的

倾向。典型地，在针织品中使用具有在8与80分特(dtex)之间的聚酰胺纱。此纱线有帮助是

因为其相对于所述FALSE  BAND部分增大所述CLOSE部分的织物的重量并且有助于降低翻转

度。然而，纱线组成不限于聚酰胺纱，视所需实施例而定，可利用其它类型的纱线。

[0010] 本发明的另一个方面涉及针织结构，其包含提供朝向所述针织结构内部的力并降

低向外卷曲度和后续翻转度的针法的组合。在一个实施例中，所述针织结构在针织机的圆

筒针而非盘式针板上产生。所述针织结构包含：START部分，其延伸一个或多个纬圈；邻近于

START部分的FALSE  BAND部分，其包含下针和空针的多个纬圈；和邻近于所述FALSE  BAND的

下针的CLOSE部分，其延伸一个或多个纬圈。由于所述FALSE  BAND部分的所述空针，所述

START部分的最后一个或多个纬圈与所述CLOSE部分的第一个或多个纬圈互连，从而产生具

有朝向内部的较高张力和力的针织结构，与翻转现象相反而且不损害交叉拉伸延伸。

[0011] 本发明的另一个方面涉及一种制品，其至少一部分包含本发明的针织结构。在一

个非限制性实施例中，所述制品为衣物制品。在一个非限制性实施例中，所述衣物制品选自

裤袜、长袜、里腿裤、大腿袜和短袜。

附图说明

[0012] 图1为本发明的针织结构的一个非限制性实例，其中使用4英寸直径并且具有4个

喂纱的400针单一圆筒针织品针织机构建针法记号。行表示纬圈并且列表示针。在此非限制

性实施例中，“O”为织一针的针；“X”为空一针的针；“.”指示所述针法与以上相同；START部

分为2个纬圈；FALSE  BAND部分为8个纬圈；MISS区段皆相等并且为1个针长；并且KNIT区段

皆相等并且为1个针长。使用22分特单一覆盖有17分特聚酰胺(PA)的弹性纤维形成START和

FALSE  BAND部分。在所述CLOSE部分中，33×2分特聚酰胺通过覆盖纱线添纱。软管部件的其

余部分具有与所述CLOSE部分相同的结构。

[0013] 图2提供图1中构建的针织结构的草图。

[0014] 图3提供本发明的针织结构的另一个非限制性实例，其中“O”表示织一针的针；“X”

表示空一针的针。

具体实施方式

[0015] 本发明涉及针织结构和用于产生针织结构的方法，所述针织结构具有提供朝向所

述针织结构内部的力，借此降低在其边缘处的向外卷曲度和后续翻转度的针法的组合。本

发明的针织结构可用作例如(但不限于)裤袜、长袜、大腿袜和短袜的衣物制品中的双层带

的替代物。

[0016] 用于降低根据本发明的针织结构的织物末端的翻转度的方法涉及使用圆筒针而
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非针织机的盘式针板的针织程序。针携载纱线并且启动针织结构，其在本文中称作START部

分，其可延伸多个纬圈。在一个非限制性实施例中，所述START部分仅延伸1至8个纬圈，然

而，在一些实施例中所述START部分可延伸大于8个纬圈。将所述针理想地划分成至少两个

区段：针织针区段和漏针区段，以产生邻近于所述START部分并且在本文中称作FALSE  BAND

部分或区段的第二区段。在所述FALSE  BAND部分的每一纬圈中，所述针织针区段的至少一

针执行下针而所述漏针区段的至少一针执行空针。在一个实施例中，所述FALSE  BAND部分

的每一个纬圈中，所述针织针区段的至少一针执行下针而所有所述漏针区段执行空针。在

一个非限制性实施例中，各针织和漏针区段与所述结构的其它针织和漏针区段不同。举例

来说，在一个实施例中，针织针区段可仅具有一个织针的针；或可以具有两个针(一个针织

一个空针)，其中所述区段下的纬圈具有一个空针和一个针织针。

[0017] 空针区段可包括仅一针漏掉的一个区段；替代地，两针漏掉；或作为极端实例，可

能甚至超过3针漏掉。在一个非限制性实施例中，所述针织针区段和漏针区段彼此跟随并且

此次序对于圆筒的所有针重复。在一个非限制性实施例中，仅存在针织和漏针区段，在例如

400针织机中对于所有400针而言以织一针之后空一针的模式每次延伸一针。当所述FALSE 

BAND部分已达到所要长度(例如总计8个纬圈；或在2与20个之间)时，所述漏针区段的针将

开始针织并形成在本文中称作CLOSE部分的部分。举例来说，在一些实施例中，对将构成

CLOSE部分的长度不存在限制，可考虑衣服的剩余部分构成CLOSE部分。重要的是，在前几个

纬圈(例如，纬圈1至4或某些其它靠前纬圈)中，所述漏针区段的所述针制造针织物。由于

FALSE  BAND部分的漏针区段，START部分的最后一个纬圈(或多个纬圈，视结构而定)将接着

与CLOSE部分的第一个纬圈(或多个纬圈，视结构而定)互连。结果为具有朝向管内部的较高

张力和力的织物结构，与翻转现象相反而且不损害交叉拉伸延伸。

[0018] 在一个非限制性实施例中，包括额外纱线以进一步降低卷曲和翻转的倾向。

[0019] 针织和漏针区段的长度和针的数目可变化。在一个非限制性实施例中，所述区段

各从包含一个针。针织和漏针区段优选为接续的，但可在具有不同性质的针法的其它区段

(例如挂针或不同针法的组合)之后或之前。

[0020] 根据本发明的针织结构包含提供朝向针织结构内部的力并且降低向外卷曲度和

后续翻转度的针法的组合。在一个实施例中，所述针织结构在圆筒针而非盘式针板上产生。

如图1至3所示，所述针织结构包含延伸一个或多个纬圈的START部分。邻近于所述针织结构

的所述START部分的为FALSE  BAND部分或区段。所述FALSE  BAND区段包含下针和空针的多

个纬圈。在一个非限制性实施例中，所述FALSE  BAND区段包含8个纬圈。所述针织结构进一

步包含邻近于所述FALSE  BAND的延伸一个或多个纬圈的CLOSE部分。由于FALSE  BAND部分

的空针，所述START部分的最后一个纬圈与所述CLOSE部分的第一个纬圈互连，从而产生具

有朝向内部的较高张力和力的针织结构，与翻转现象相反而且不损害交叉拉伸延伸。

[0021] 根据本发明的制品包括本文中所描述的针织结构的至少一部分。此些制品的非限

制性实例包括例如(但不限于)裤袜、长袜、大腿袜和短袜的衣物。所有标准衣服加工步骤应

理解为适用于本发明的织物(例如冲刷、染色、热定型或整烫处理、施加软化剂)。
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