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Dachéwka i sposéb jej wyrobu
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Dotychczas znane dachéwki posiadaja szereg
wad. Wszystkie znane dachéwki, a wiec zaréw-
no. dachéwki ceramiczne jak i cementowe s3
stosunkowo ciezkie i wymagaja stosowania
wzmocnionej konstrukcji dachowej. Dachéwki
eementowe sa na ogél porowate i wskutek.tego
sg, choé nieznatznie, przepuszczalne, co powo-
duje gnicie 1at, ponadto sg one zaopatrzo-
ne na swym goérnym brzegu w zewnetrzny wy-
stajacy kolnierz, ktéry wskutek niedoktadnosci
produkcyjnych. powoduje nieszczelno$ci, a tym
samym zacieki. Dachdwki ceramiczne posiadaja

- tylko jeden felc boczny, stuzacy do laczenia da-

chéwek ze sobg, nie posiadajg natomiast drugie-
go felcu bocznego, w ktéry zwykle sa zaopa-
trzone dachéwki cementowe i ktéry stuzy do za-
pobiezenia przedostawaniu sie wody podczas
gwattownych deszczéw pod 'sgsiednig dachéwke,
ponadto za$§ dachéwki ceramiczre nie mogy Lyé

\

wytwarzane jednakowej jakosci i z kazdej nor- -
mahej produkcji wychodza zaréwno dachéwki
pierwszego, jak i drugiego i trzeciego gatunku,
przy czym wiekszo§¢é dachéwek jest wichrowa-
ta. Wreszcie wszystkie znane dachéwki nie da-
dzg sie trwale przymeeowaé do podkladéw, gdyZ
przy ukladaniu zaczepia sie je na latach jedy-
nie za pomoca wystepu, znajdujacego sie na dol-
nej powierzchni dachéwki w poblizu jej goér-
nej krawedzi, wskutek czego ulegaja zerwaniu
pedezas gwaltownej wichury. Wszystkie znane
dachéwki nie sa glazurowane, wskutek czego
utrudniony jest szybki splyw wody, a tym sa-
mym sz&bkie obsychanie dachu, ponadto za$
brak glazury powoduje porastanie dachéwek
mchem i grzylkami, co znowuz jeszcze bardziej

‘tamuje splyw wody, powodujac jej gromadze-

nie sig na dachu i przecieki.



. Dachéwka wedlug wynalazku jest znacznie
Izejsza od dotychczas znanych, produkcja jej
tansza, pona&to jest ona zupelnie nieprzepu-
szczalna dziéki zastosowaniu glazury i doklad-
nie przylega do sgsiednich dachéwek, powodu-
jac calkowita szczelno§é dachu. Na skutek po-
wleczenia jej glazurg nie porasta ona mchem

ani grzybkami i jest idealnie gladka, co" ulat-’

wia szybki splyw wody i szybkie obsychanie
dachu. Dachéwka wedlug wynalazku jest zaw-
sze wytwarzana tylko w jednym najlepszym. ga-
‘tunku, gdyz przy produkcji nigdy nie powstaja
dach6éwki wichrowate. Nie ulega ona wplywom
atmosferyeznym i moze by¢ wytwarzana w do-
wolnym kolorze, np. W kolorze -ochronnym.
‘Wskutek zastosowania od spodniej strony w
§rodkowym rowku poprzeczki z otworem do
przewlekania drutu, moze ona byé dokladnie
i mocno przymocowana za pomocg drutu "do
taty. »

Dachéwke wedlug wynalazku wytwarza sie
z mieszaniny, skladajacej sie¢ z réwnych czesci
piasku, cementu i trocin, nasyconych dowolnym
materialem impregnacyjnym, np. mleczkiem wa-

piennym, przy czym wskutek zastosowania tro-.

cin jest ona stosunkowo lekka, nie tracac nic
na wytrzymalo$ci mechanicznej. Dachéwka we-
dlug wynalazku jest grubsza przy goérnym
obrzezu i §cienia sie coraz hardziej ku obrzezu
dolnemu tak, 2e w przekroju podtuznym posiada
ksztalt zblizony do klina o malej zbieznoSci.
Wytwarza sie¢ ja normalnie w formach odpo-
‘wiedniego ksztaltu na znanych maszynach, na-
dajac ksztalt strychulcem. ) .

W $rodkowym rowku od spodniej strony da-
chéwka jest zaopatrzona w poblizu dolnego
obrzeza (w odleglo$ci od dolnej krawedzi réw-
nej 1/3 catej dtugosci dachdowki) w poprzeczke,
przy czym poprzeczka ta jest zaopatrzona po

“$rodku w przewiercony na wylot otwoér, stufcy
do zakladania drutu, lgczacego dachéwke z lata,
na ktérej zostaje zamocowana. Dachdéwka we-
diug wynalazku posiada na dolnej powierzchni
‘wystepy zaczepowe jak normalne znane dachéw-
ki, nie posiada‘ jednak stosowanego przy da-
chéwkach cementowych zewnetrznych wystaja-
<cych kolnierzy.

" Po nadaniu ksztaltu dachéwce posypuje sig
ja nie wyijmujac z formy cementowa farbg do-
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wolnego koloru i skrapia sig szklem wodnym,
rozcieficzconym woda, po czym ponownie prze-

. ciaga sie strychulcem w celu wygladzenia. Na-

stepnie poddaje sie dachéwke na krétki czas
dziataniu wibracji, co powoduje usuniecie wszel-
kich nieszczelno$ci i por oraz powstawanie gla-

Po wyjecii dach6wki wraz z forma z maszy-
ny uklada si¢ ja na pélce w suszarni w tempe-
raturze 20 — 50°C. Po stezeniu wyjmuje sie
dachéwke z formy i przez okres 10 dni polewa -
woda. Dla gladkosci i jednolito$ci glazury istot-.
nym jest suszenie dach6wki w odpowiednio do-

.bganej temperaturze. W celu utrwalenia poly-

gku glazury przeciera sie ja solg szczawikowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Dachéwka, znamienna tym, ze jest wykona-
na z mieszaniny piasku, cementu i trocin,
nasyconych S$rodkiem impregnacyjnym, np.
mleczkiem wapiennym, uzytych w réwnych
czeSciach, i powleczona glazurg.

2. Dachéwka wedtug zastrz. 1, znamienna tym,"
ze w przekroju podluznym posiada Kksztalt,
zbh\iony do klina o matej zbieznoSci.

3. Dachéwka wedtug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze od spodniej strony posiada Srodkowy
rowek, zaopatrzony w poprzeczke, przy czym
poprzeczkak posiada przewiercony na wylot
otwor, stuzacy do zaklazdania drutu, lgczacega
dachéwke z latgy.

4, Spqséb wyrobu dachéwki wedlug zastrz. 1 —
3, znamjenny tym, Ze po nadaniu dachéwce
w znany sposOb - odpowiedniego ksztattu w
formie, posypuje si¢ dach6wke farba cemen-
towa dowolnego koloru, skrapia sie ja szklem
wodnym, rozcieczonym woda, ponownie
_przecigga strychulcem, poddaje sie¢ na krétki
przeciag czasu dzialaniu wibracji, po czym
suszy w temperaturze 20 — 50°C, a po steze-
niu wyjmuje z formy i polewa woda przez
okres 10 dni.

5. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze

gotowa dachowke przeciera sie solg szczawi-
kowa w celu utrwalenia polysku glazury.

Wacltaw Wisniewski
Stefan Ryniewicz
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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