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Albany International Corp.
1 Sage Road

Menands, New York 12201
U.S.A.

Kdyrien valssien laakerinvoitelujdrjestelmd. - Lagersmdrjningssystem

for krdkta valsar.

Eri tyyppisid kdyrid valsseja on alettu yhd enemmin kdyttdd paperi-
ja tekstiiliteollisuudessa, esimerkiksi sellaisissa rakenteissa,
joissa ndiden teollisuuden alojen tuotteita kdsitellddn ja syOtetdsn
eteenpdin. Valsseissa on kaareva holkki, jota kannattaa rivi puolia,
joita puolestaan kannattavat laakerit niiden pydrittamiseksi akselin
ympdri. Erds esimerkki tédllaisesta yleistyyppisestd laitteesta on
esitetty ja kuvattu patenttijulkaisussa US 3 918 774.

Valssien oikean toiminnan kannalta on erityisen merkityksellistd se,
ettd laakereita voidellaan jatkuvasti niiden oikean toiminnan varmis-
tamiseksl. Erityisen tdrkedtd on muodostaa jadrjestelmd, joka mahdol-
listaa voitelun ilman laitteen hidastumista tai pysdhtymistd. Erds
esimerkki t&dllaisesta voitelujédrjestelmidstd on esitetty julkaisussa
Us 3 951 480.

Kdytettdessd kdyrilld valsseilla varustettua nopeakdyttdistd jirjes-
telmdd rasittavassa ympdristOssd, esimerkiksi paperikoneiden mirissi
pddssd sekd ottamalla huomioon se, ettd voitelun tdytyy tapahtua
jatkuvasti toiminnan luotettavuuden ja pitk#dn kdyttHidn takia, on

luonnollisesti erityistd tarvetta saada aikaan entistd parempia



voitelujdrjestelmid, jotka toimivat tehokkaasti tdllaisissa olosuh-
teissa. Tamd pitdd ennen kaikkea paikkansa kdytettdessd suuria no-

peuksia, esimerkiksi 4500 r/m.

Y113 kuvatusta johtuen on tdmdn keksinntn pddasiallisena tarkoituksena
saada aikaan voitelujdrjestelmd kdyrid valsseja varten, joissa vals-
seissa on pitkdnomainen akseli ja useita akselin ympédrille py&rimddn
jdrjestettyjd puolia tai keloja sekd useita akselille sovitettuja
kuulalaakereita. Kunkin laakerin sisempi juoksurengas on kosketuksessa
akseliin ja ulompi juoksurengas on kosketuksessa yhteen puolaan, ja
juoksurenkaiden vdlissd ulottuu niiden kanssa yhteistoiminnassa oleva
ldpikulkukanava tilan muodostamiseksi kuulia varten. Voitelujdrjes-
telmdssd voiteluaineen sydttémiseksi kammion sis&dn tai mainittuun
tilaan on voiteluainesdilid ja voiteluainejohto, joka ulottuu sdilidn
ja valssin sisdosan vdlilld siten, ettd voiteluainetta voidaan ruis-
kuttaa valssin sis@ln ennalta md&drédttyyn kohtaan. Mukaan on jdries-
tetty elimet johtamaan sisdédnruiskutettu voiteluaine kuulakammioihin

yhteydessd olevasta johdosta haluttuna purkautumiskuviona.

Keksinndn tarkoituksena on saada aikaan jdrjestelmid voiteluaineen,
esimerkiksi 61ljyn pumppaamiseksi sdilidstd lamménvaihtimen lEpi,
voiteluaineen suodattamiseksi ja té&médn jdlkeen sen sydttidmiseksi
tiiviin, k8yrdn valssin sisdén. Valssin molemmat pddt on tiivistetty
mekaanisilla tiivisteilld, jotta estettdisiin voiteluaineen vuota-
minen pois valssista. Pddtytiivisteet voidaan luonnollisesti jdidhdyt-
tdd vedelld, jotta estettdisiin ldmmdn liian voimakas kasaantuminen
mekaanisten tiivisteiden sisdpuolelle. Voiteluainetta pumpataan
valssin keskelle ja se virtaa molempia pditd kohti valssin sisdssi
olevia pumppaavia siipid kdyttdmdlld. Huuhtelupumppuja k&ytetdidn
voiteluaineen poistamiseksi valssista ja sen johtamiseksi takaisin
s8ilidon.

Pumpun siivet ovat vastakkain olevien turbiinisiipien muodossa vi-
leilld 180° valssin sisilli voiteluainekalvon kerddmiseksi, joka
kalvo muodostuu pySrittdmdlld ulkoholkkia, ja sen pumppaamiseksi
laakerin 1ldpi, jolloin voiteluaine sumuvoitelee laakerin ja muodostaa
td116in kalvon seuraavaan puolaan, josta se pumpataan seuraavaan

laakeriin.

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on ruiskuttaa &1jyd valssin



keskelle ja turbiinisiipid pumppaamalla kuljettaa voiteluaine valssin
molempiin pdihin, josta sen huuhtelee takaisin sdiliddn ainakin yksi
pumppu, jonka jdlkeen se tarvittaessa jddhdytetddn, suodatetaan ja

pumpataan takaisin valssin keskiosaan.

Valssi tiivistetdidn molemmista pdistd joko yksinkertaisella tai kak-
sinkertaisella mekaanisella tiivisteelld varmuuden vuoksi. Kidytettdes-
si kaksinkertaista suodatinta jd&hdytysvettd pumpataan ndiden kahden

tiivistetyn pinnan védliseen alueeseen.

Yleisesti ottaen saadaan aikaan toimiva voitelujdrjestelmd useille

nopeakdyntisen valssin sisdlld olevilla laakereille.

Seuraavassa keksintdid selvitetddn ldhemmin viittaamalla oheisiin

piirustuksiin, Jjoissa:

Kuvio 1 on kaaviokuva keksinndn mukaisesta kdyrdn valssin voitelu-
jdrjestelmisté.

Kuvio 2A on osittaiskuva kidyrdstd valssiosasta suuremmassa mitta-
kaavassa havainnollistaen tdmdn valssin toisen pddn, jolloin

nuolet esittdvdt voiteluaineen virtaussuunnan valssien pdissé.

Kuvio 2B on leikattu osittaiskuva suuremmassa mittakaavassa keksinndn

mukaisen kdyrdn valssin keskiosasta.

Kuviossa 1 on kdyrd valssi 20 esitetty kaaviomaisesti keksinn®én mukai-
sen voitelujdrjestelmdn suhteen. Esitetty valssi muodostaa sen tyyp-
pisen valssin, jota tavallisesti k4ytetddn tekstiili- ja paperiteol-
lisuudessa ja jollainen on kuvattu edelld mainituissa patenttijul-
kaisuissa.

Kuhunkin valssiin 20 kuuluu kaareva akseli 22, jonka p&ditd kannattavat
laakerit 24. Holkki 26, jonka muoto on pHHasiallisesti sama kuin akseli
22, on jdrjestetty akselin ympdrille ja siti pit#di paikallaan oikeassa
asennossa molemmissa pdissd pddtykupu 28, joka on puolestaan tuettuna
pySrimddn puolan 30 mukana, joka on kiilattu kiinni kupuun. Ruuvi

32 sopii asentamaan kummankin pddtykuvun 28 puolan 30 lihimp&ddn pddhén.
Padtypuolien 30 vdliin akselille on jédrjestetty vdlimatkojen pddhé&n
toisistaan useita yliméarafé puolia 34, jolloin kutakin puolaa kan-

nattaa laakeri 36.



Laitetta kdvtettdessd tekstiili- tai paperiraina kulkee holkin pddltd

aikaansaaden sen ja siten puolan py6rimisen akselin ympéri.

Esitetyssd suoritusmuodossa on akseli 22 ontto ja tdhdn onttoon akse-
liin 22 on jdriestetty voiteluaineen syOttéputki 38 ja pari poisto-
putkia 40 voitelun suorittamiseksi. Toinen poistoputki 40 on sovitettu
akselin 22 toiseen pd8hdn ja vastaavasti toinen poistoputki on jarjes-
tetty onton akselin 22 toiseen pddhdn. Tuloputkessa 38 on pdd 42,

joka on asennettu pddasiallisesti akselin 22 keskelle ja ulottuu
akselin lidpi pd&ttyen aukkoon 44, joka puolestaan laskee tai pddttvy
akselin 22 ulkopuolen ja puolien sisdpuolen vdliseen tilaan. Tédssid
asennossa on suora yhteys kunkin puolatilan useisiin laakereihin 36
valssin 20 pituussuunnassa. Samalla tavoin kussakin putkessa 40 on
pdd 46, joka ulottuu akselin 22 ldpi aukon 48 ollessa yvhteydessd ak-
selin 22 ulkopuolen ja puolien sisdipuolen vdliseen tilaan ja lisdksi

yhteydessd ldhimpddn pddtylaakeriin.

Kuvioiden 2A ja 2B mukaisesti kussakin laakerissa 36 on sisempi juok-
surengas 50, joka on kiinnitetty akselin 22 ympdrille, ja ulompi
juoksurengas 52, joka on sovitettu puolan 30 tai 34 sisdpuolta vasten.
Laakerinpidintd 51 kdvtetdidn laakerin lukitsemiseksi paikalleen ja
sopivan vdlyksen muodostamiseksi sisemmidn juoksurenkaan 50 ja akselin
kehdn vdliin. Useita kuulia 54 on sopivalla tavalla jidrjestetty

juoksurenkaiden 50 ja R vdliin ja pidet#ddn tiukasti ndiden vilissi.

Kussakin laakerissa 36 on ldpikulkukanava 56 voiteluaineen ldpivirtaa-
miseksi, kuten nuolet kuvioissa 2A ja 2B osoittavat, jolloin voitelu-
aine virtaa. laakerinpitimen 51 ulkopuolen ja puolien sisidpuolen
vdlisen tilan 58 1lHpi. Puolat pydrivit akselin 22 suhteen ja tdmén
seurauksena ulompi juoksurengas 52 pydrii kuulien 54 ympdri valssia

20 kdytettdessd. Turbiinisiivet 60 on kiinnitetty kiinteisiin laakerin-
pitimiin 51. Ne voidaan jdrjestdi toisistaan erilleen sopivalla ta-—
valla, esimerkiksi 180°:1la. Turbiinisiivet 60 sﬁgﬂ§5§£t_voiteluai~
netta, joka virtaa tilan 58 kautta laakereiden 36 lipi silloin, kun
voiteluaine virtaa valssin 20 keskeltd sen pidihin.

Kuvion 2A mukaisesti valssin 20 molemmat piit on tiivistetty kaksin-
kertaisella mekaanisella tiivisteelli voiteluaineen paluun varmista-
miseksi aineen saavuttaessa valssien p#d&n. Sisempi mekaaninen tiiviste

62 on tdsmdlleen samanlainen kuin ulompi mekaaninen tiiviste 64, jossa



on sopivat joustavat nokkapinnat, jotka aikaansaavat tiivistyksen

ja pddtykuvun 28 tarttumisen ulompaan tiivisteyksikkddn 64 tiivisteen
pitédmiseksi oikeassa asennossa asetusruuvin 32 vaikutuksen alaisena.
Pystysuuntainen asetusruuvi 66 on samoin sijoitettu molempiin pdihin
ulomman tiivisteen tukemiseksi akseliin 22, ja ulompi tiiviste pitdad
puolestaan sisemmdn tiivisteyksikén 62 paikallaan. Yhdistetty poisto-
ja tulokanava 68 on jdrjestéetty tiivisteiden 62 ja 64 viliin, jotta
vesi pddsisi virtaamaan sen lapi ja toimimaan jddhdytysaineena, jota
pumpataan ndiden kahden tiivistepinnan vdliin ylikuumenemisen est&mi-
seksi kdyrdn valssin ollessa toiminnassa. Kanava 68 on yhteydessé
tuloputkeen 70 ja poistoputkeen 72 valssin 20 molemmissa pdissd.
Tuloputki 70 ja poistoputki 72 ovat 180° erillddn.. Putket 70 ja 72

on vedetty onton akselin 20 onton sisdtilan ldpi, kuten kuviossa 1

on esitetty.

Voitelujdrjestelmdn loppuosa on esitetty kaaviomaisesti kuviossa 1,
ja tdhdn loppuocsaan kuuluu voiteluaineella 76, esimerkiksi &1ljylli
tdytetty sd8i11i6. S4ili0 74 on tavanomainen ja siihen kuuluu ilmanpuh-
distuskanavalla varustettu koje, joka on sovitettu ohjauselimeni
yhteen matalaa pintaa osoittavan vaihtokytkimen 80 kanssa, joka on
liitetty sdilidn ja kojelaudan vidliin. Termokytkin 82 on asennettu
sdilidn pohjaan ja liitetty toisesta pHdistddn vedensydttdputkeen 84
sopivan venttiiliyksikdn 86 kautta. JiZhdytysvettd sydttivi putki on
vedetty tavallisen vesi~ tai ilmajddhdytetyn ldmmdnvaihtimen 88

ldpi ja virtaa tdmdn jdlkeen ulos tavallisen poistokanavan 90 kautta.
5d4ilidstd tuleva Oljy virtaa sySttSputken 38 etupddhdn, joka putki
ulottuu ldmmSnvaihtimen ldpi 6l1jyn j&&hdytt&miseksi haluttuun 18mps-
tilaan, ja putkessa 38 oleva pumppu 92 pumppaa &ljyn suodatinyksikk&-
parin 94 ja 96 ldpi. YksikOssd 94 on pari hiukkassuodattimia 98,
jotka on rinnakkaiskytketty, Jja toinen suodatinyksikkd 96 kidsittidd
parin koaleskenssisuodattimia 100, jotka on rinnakkaiskytketty.

Tdmdn suodattamisen jdlkeen pdisee voiteluaine virtaamaan hyvin eceen-
pdin putken 38 ldpi ja se tvintyy k&yr#din valssiin tuloputken piéssi
olevan aukon 44 kautta.

Kdyrdn valssin pdistd voiteluaine virtaa ulos poistoputkien 40 kautta,
ja kussakin tdllaisessa poistoputkessa 40 on huuhtelupumppu 102 palaa-
van voiteluaineen pumppaamiseksi ja voiteluaineen yhdistimiseksi

paluuputkeen 103, joka tyhjennet#in s&ilitén 74. Tavallinen moottori



104 kdyttdd huuhtelupumppuja 102 ja sySttSpumppua 92.

PHdtytiivisteiden 62, 64 vesijiddhdytysjdrjestelmddn kuuluu sdilid
106, joka sisdltdd vettd 108 ja jolloin sdilidn pohjassa on termokyt-
kinlaite 110, joka on venttiilin 112 kautta yhdistetty veden tuloka-
navaan 114. Veden tulokanava 114 on vedetty ldmmOnvaihtimen 116 1l&dpi,
jolloin vesi toimii jddhdytysaineena ja virtaa ulos poistokanavasta
118. SHilidstd 106 tuleva vesi jddhtyy virratessaan ldmmdnvaihtimen
116 1ldpi ja jatkaa tdmdn jdlkeen sySttbputken 70 ldpi ja edelleen
pumppua 120 kdyttdmdlld suodattimen 122 1&pi ja kdyrdn valssin 20
siihen tilaan, joka sisdltdd tiivisteet 62, 64. Moottoria 124 kdyte-
tddn kdyttidmddn pumppua 120. Edelleen kidytetddn raikasvesisdiliotd
126, jossa on sopiva pinnanohjausjdrjestelmd, johon kuuluu tuntoelin
127 ja siihen kytketty, automaattisesti ohjattu venttiili 129, johta-
maan dtd lisdvettd, jota saadaan sdilibstd 106 putkien 70 kautta.
Tdmd on vdlttdmdtontd, koska pddtytiivisteiden poistoputkien 72

ldpi ulosvirtaava vesi poistuu osittain putken 128 kautta samalla
kun jdljelld oleva osa siirtyy putken 130 kautta takaisin s#ilidén
106. Paluukiertdvd pddtytiivisteiden jddhdytysjédrjestelmd on osoit-
tautunut vdlttdmdttOmiksi ainoastaan silloin, kun kdytetddn kaksin-
kertaisia padtytiivisteitd 62, 64 esitetylld tavalla. T4lldin voidaan
kdyttdd vain yhtd mekaanista pddtytiivistettd valssin kummassakin
pddssd, Jjolloin ei vdlttamdttd tarvita vesijddhdytysjidrjestelmii.

Itse kdytbssd holkki 26 ja puolat 30 ja 34 pySrivdt yhdessd ulompien
juoksurenkaiden 52 kanssa valssin kiintedn osan ympdri, jonka muodos-
tavat sisdakseli 22 ja sisemmdt juoksurenkaat 50. Siivet 60 ovat
kiintedt ja ne voidaan kiinnittd& laakerin vdlipitimiin 51. Kuulat
54 muodostavat laakeriholkit keskindisti pySrimistd silmillipitien.
Kun pySriminen on kdynnissid, tySntyy voiteluainetta 76 putken 38
ldpi, jossa se jddhtyy ldmmdnvaihtimen 88 avulla ja jonka jdlkeen

se pumpataan suodatinyksikdiden 94, 96 lipi ja edelleen akselissa

22 olevaan onttoon tilaan putken 38 kautta. Voiteluaine virtaa ulos
putkesta 38 aukon 44 kautta akselin 22 ulkopuolen ja puolien sisi-
puolen vdliseen tilaan 58. Ldhelle akselin keskelld olevaa poisto-
aukkoa 42 sijoitetut kiintedt siivet 60 suuntaavat 61ljyn té&m&n j&l-
keen laakereiden 1l8pi, kuten kuviossa 3 esitetyt nuolet osoittavat.
Esitettyyn suoritusmuotoon on jdrjestetty kaksi turbiinisiiped 60
kutakin laakeriyksikk®d kohti, ja nimi on jirjestetty 180° vdlein,

jolloin ne kykenevdt vangitsemaan 8ljykalvon, joka muodostuu pydri-



tettdessd yksikon ulompia osia sisempien osien suhteen sekd puhalta-
maan kalvon laakerin juoksurenkaiden vdlisen aukon 56 1ldpi, jolloin
sumu voitelee laakerin ja virtaa td@midn jdlkeen ulos laakerin l&pi-
kulkukanavan 56 toisesta pddstd muodostaen kalvon ldhelle seuraavaa
puclaa mentdessd kohti valssin 20 pditid. Voiteluainetta sydtetdidn
molempiin suuntiin sisdantuloaukosta 44 kohti molempia vastakkaisia
pditd. Vastaavalla tavalla seuraavan puolan kohdalla puhaltavat
vastaavat turbiinisiivet 60 81ljyn seuraavan laakerin 1ldpi. T&md
toiminta jatkuu, kunnes voiteluaine saavuttaa kdyridn valssin p&it.
Tdlld tavoin voiteluaine ruiskutetaan valssin keskelle ja turbiini-
siiven 60 pumpputoiminta kuljettaa sen valssin 20 molempiin p#ihin,
josta se huuhdellaan takaisin kummankin poistoputken 40 pddtyosassa
46 olevien aukkojen 48 kautta. Tdmdn huuhtelutoiminnan saa aikaan
paluuputkissa 40 olevien pumppujen 102 toiminta. Tamdn jdlkeen voite-
luaine johdetaan tarvittaessa paluuputken 103 ldpi sd8ilid®6n 74 jadh-
tymddn, suodatettavaksi ja pumpattavaksi takaisin valssin keskelle

uutta kdyttdd varten.

Kuten ylld on selvitetty, on valssi 20 tiivistetty molemmista pdistd
joko yksinkertaisella tai kaksinkertaisella mekaanisella tiivisteelld,
jolloin kaksinkertainen tiiviste j&édhdytetd#n esitetyllid tavalla
vedelld, jota valssia 20 kidytettidessd pumpataan sHilidsti 106 sydttd-
putkien 70 kautta valssien p#iss&d olevien kahden tiivistyspinnan

vdliseen tilaan.

Pumppaus voi tapahtua jatkuvasti my8s valssin 20 ollessa toiminnassa
siten, ettd valssin k&éyttdd ei tarvitse hidastaa tai keskeyttHdid sen
voitelemisen yllédpitdmiseksi oikealla tavalla. Vaikka tdssd suoritus-
muodossa on esitetty ontto akseli, on my&s mahdollista jdrjestdd
sellaiset voitelu- ja jddhdytysputket, jotka ulottuvat pitkin massii-
visen akselin pintoja.

Kdyran valssin sijasta voidaan my®s kdyttds suoraa valssia.
Keksintd ei rajoitu esitettyihin ja kuvattuihin suoritusmuotoihin,

vaan monia muutoksia voidaan tehdd siihen seuraavien patenttivaati-

musten rajoissa.



Patenttivaatimukset

1. Laite sen tyyppisessi kidyridssid tai suorassa valssissa (20), johon
kuuluu useita puolia (30, 34), jotka on jaettu pitkin akselia (22)
pySrimdin sekd useita kuulalaakereita (36), jotka on jdrjestetty
pitkin akselia (22), jolloin kussakin laakerissa (36) on akselin

(22) kanssa yhteydessd oleva sisempi juoksurengas (50), yhden puolan
(30) kanssa yhteydessi oleva ulompi juoksurengas (52) sekd juoksuren-
kaiden (50, 52) vdlinen ldpikulkukanava (58), joka yhdess&d ndiden
juoksurenkaiden (50, 52) kanssa muodostaa kammion (56) laakerin

(36) kuulia (54) varten, tunnet tu voitelujdrjestelmdstd,
joka on jirjestetty johtamaan voiteluainetta kuulakammioiden (56)
sisdin ja johon kuuluu voiteluainesdilid (76), voiteluputki, joka
ulottuu gdilidn (76) ja valssin (20) sisdosan vdlilld siten, ettd
voiteluainetta voidaan puhaltaa valssin (20) sisddn ennalta mddrdttyyn
kohtaan, sekd elimistd (42) putkesta (38) sisddnruiskutetun dljyn
suuntaamiseksi kuulakammioiden (56) yhteyteen ennalta mddrdtylla

tavalla ja mucodolla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu siitd,
ettd putki ulottuu valssin (20) keskiosaan siten, ettd tdhdn osaan
ruiskutettu voiteluaine virtaa valssin (20) molempia pditd kohti
ja tdmdn jdlkeen kuulakammioiden (56) l&pi, jotka on jdrjestetty
akselille (20).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet tu siitd,
ettd valssi (20) on molemmista pHistd tiivistetty voiteluaineen
estdmiseksi vuotamasta pois valssista (20) ja veden estdmiseksi vir-

taamasta valssiin (20).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unnet tu siitd,
ettd pddtytiivisteet ovat mekaanisia tiivisteitd (62, 64) ja ettd
nditd mekaanisia pddtytiivisteitd (62, 64) voidellaan toisella
erilliselld voitelujdrjestelmdilli mekaanisten tiivisteiden (62, 64)

liian voimakkaan lédmpidmisen esfimiseksi.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunne t.tu elimistd,
jotka on jdrjestetty ohjaamaan putkesta sisdinruiskutettu &81ljy
kuulakammion (56) yhteyteen ja joihin kuuluu valssissa (20) oleva,
pumppaavilla turbiinisiivilld (60) varustettu laite voiteluainekalvon



vangitsemiseksi, joka kalvo muodostuu pydritettdessd kuulakammioissa
(56) olevia puolia (30, 34) akselin (22) suhteen tdmidn kalvon pumppaa-
miseksi laakerikammion l&dpi, jolloin laakeri (20) saadaan sumuvoidel-
luksi, ja t&médn jdlkeen muodostetaan kalvo ldhimpddn puolaan siten,
ettd tdmd kalvo voidaan pumpata seuraavan laakerin l&pi aina, kunnes

voiteluaine saavuttaa valssin (20) pdit.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t u nne t t u siiti,
ettd valssin molempiinuvpdihin on jédrjestetty paluuputki sen voitelu-
aineen talteenottamiseksi, jonka turbiinisiivet (60) johtavat valssin
(20) pdihin, ettd ndmd paluuputket ulottuvat s8il1iddn (76) ja ettd
mukaan on jdrjestetty elimet palauttamaan voiteluaine sdilidén (76)

uutta kdyttdd varten.

7. Patenttivaadtimuksen 1 mukainen laite, t umne t t u siiti,
ettd mukaan on jadrjestetty jddhdytyselimet voiteluaineen jddhdyttd-
miseksi sekd ettd mukaan on jdrjestetty suodatinelimet voiteluaineen

suodattamiseksi ennenkuin se ruiskutetaan valssin (20) sis&din.

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unnettu parista
turbiinisiipid (60), jotka on asennettu 180° v#lilli valssin (20)
halkaisijalle l&helle kutakin laakerikammiota.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siiti,
ettd akseli (20) on ontto ja ettd voiteluaineputki ulottuu onton
akselin (20) 1l&pi.
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Patentkrayv

1. Anordning vid en krdkt eller rak vals (20) av det
slag, som omfattar ctl lertal spolar (%0, 34), som &r
tordelat anordnade ldugs en axel (22) {or rotation och
ett flertal kullager (%0), som ér anordnade langs axeln
(22); varjamte vart och ett av lapren (%56) har en inre
18pring (50) i konluht med axeln (22), en yltre lopring
(52) 1 kontakt wed en av spolarna (%0) cch ett genomlopp
(58) wellan 16pringarna (%0,92) t6r att tillsammans med
dessa lopringar (40, “2) bjilda en kammare (L) for
lagrens (%6) kuior (4Y4), k innet eckn ad ayv
ett smdrjsystem, com ér anordnat att leda smbrjmedel
till det inre av kulkamrarna (%), beotir av ett smérj-
medelsforradd (76), en swdrjledning, sow stricker sig
mellan beh&llarcn (76) och det inre av valuen (20), sé
att swérjmedel kan iublisan i det jure av valsen (20)
vid ctt forutbestimt stidlle, och av orpan (42) Lor att
rikta den ingprutade ol jan I'réin lednineen (58) i for-
bindelse med kulkamrarna (96) enligt ¢nt forutbestidmt

monster,

2. - Anordning enlisl kravel 1, ki nn ¢t e c knad
ddarav, att ledninegen stricker s L1111 valsens (20)
mittdel, sd att umirjmedel, vilket insprutas vid denna
del strommar mot vaiseno (0) bida dndar och airefter

genom kulkamrarna (), som Hr anbragta linca axeln (20).

5. Anordning enlirst keavel 1, kKinnetecknad

d & ra v, att valson (20) dr titad vid baia idndarna for
att hindra smorjmedel att ldcka ut trin valsen (20) och
vatten att strémma in j valeoen (20).

r |



I

4. Anordning enligt kravel 5, ki nnetecknad
ddarav, alt dndtilningarna vtpbres av mekaniska
tdtningar (62, 64) och att desua mokéniskq indtatningar
(62, 64) dr smorda av ett andra separat smorjsystem for
att hindra [0r krartig uppvarmnihg av de mekaniska
titningarna (62, o4).

Y. Anordning enligt kravet 1, ki nnetec k.n ad
a v organ, som dr anordnade att rikta den insprutade
oljan frin ledningen i (drbindelse med kulkammaren (56),
omfattar en anordning med pumpande turbinskovlar (60)

i valsen (20) for uppfangning av smérjmedelsfilmen,

- vilken bildas vid rotationen av spolarna (30, %4) i
kulkamrarna (56) i forhallande till axeln (22) for att
pumpa denna film genom en lagerkammare, dir lagret (20)
dimsmbr jes, och ddrefter alsiras en {ilum pa en nédr-
liggande spole, s& atl dér denna film kan pumpas genom
nista lager, tills smdrimedlet nir valsens (20) &dndar.

6. Anordning enligt kravet, s kinnetecknad
d drav, att en returledning dr anordnad vid biada
dndarna av valsen fOr upptagande av det smorjmedel, som
ledes till @ndarna pit valsen (20) av turbinskovlarna
(60), att dessa Atergingsledningar stricker sig till
behdllaren (76) och att orgen 4r anordnade att Aterfora
smérjmedlet till beh&llaren (76) for fSrnyad anvindning.

7. Anordning enligt kravet 1, k innetecknad
d &drav, att kylorgan 4r anordnade att kyla smor j-
medlet och filterorgan #r anordnade att fi]trera smor j-
medel, innan detta insprutas i valsens (20) inre.

8. Anordning enligt kravet %, kinnetecknad
a v ett par turbinskovlar (60), som ir monterade med

ett mellanrum pé 180° lings valsens (20) diameter nira
varje lagerkammare.



9. Anordning enligt kravet 1, ki uneteckna d
ddrav, att axeln (20) dr ihilig och att smbrj-
medelsledningen gtridcker sig genom den ihfliga axeln
(20).
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