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(57)Anotace:

Drobné sklenéné bizuterni piedméty se pfedehfeji na teplotu
50 az 100 °C, potom se na né nanese barvic{ smés na bézi sol-
gel v mnoZstvi § a2 20 ml na I m® povrchu, Barvict sms
obsahuje 10 az 70 dili zakladni bezbarvé latky na bazi sol-gel,
10 az 70 dild fedidla na bézi organickych latek ze skupiny
alkoholii a 1 a2 7 dili barvictho koncentratu. Za intenzivniho
pohybu pfedmétd v oteviendm a odsévaném prostoru dojde

k vyt&kani organickych latek z barviei smési a jejimu
piedbéZnému vytyrzeni. Nésledng se na strojnim zafizeni
provede koneéné vytvrzeni barevného povlaku pii teplotdch
140 a7 250 °C.
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Zpusob ziskani barevného povlaku na drobnych sklenénych pfedmétech

Dblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu ziskani barevného povlaku na drobnych sklenénych
pfedmétech, zejména bizuternich, pfi némz se na pfedem ocisténeé a predehraté sklenéné
pfedméty, zejména bizuterni vyrobky, nanese barvici smes na bazi sol-gel.

Dosavadni stav techniky

Drobné sklenéné barevné piedméty, zejména bizuterni, se ziskavaji rlznym
zplisobem. Bud je sklo barvené piimo ve hmoté, takZe se ziska podle slozeni skla
pozadovana barevnost, jejiz $kala je barevné omezena barvicimi schopnostmi barvicich
slozek.

Neba se drobny sklenény polotovar utavi z urcitého druhu skla, napf. alabastrového,
kiétalového, transparentniho, mlééného, syté zbarveného, nebo neprahledného skla a
toto sklo se dale povrchové zuslechtuje barevnym poviakem. Pfed vlastnim
zuslechtovanim je nutné myti a Uprava povrchu pro odstranéni prachu a necistot, véetné
organickych. Vysledny barevny poviak miZe byt kovové leskly, irizujici, v pfirodnich
barvach, matny atp.

K ziskani barevnych povlakil se vyuziva rliznych zplsobdl, jako je nanaseni kovovych
vrstev reduk&nim zpUsobem, voskovani a nanaseni drahych kovl a organickych sloucenin
kovl. Dale se vyuziva syntetickych barviv, rozpousténych v rozpoustédlech, nejcastéji
nitrocelulosovych lacich, madenim a stiikanim. Tento barevny poviak se b&zné nanasi
namadenim do lazni nitrocelulosovych laku, pfipadné jejich nastiikavanim. Ziska se tak
leskly barevny povrch.

Téz se pouziva barevny poviak, kde nosnym prvkem barevného pigmentu je Selak.
Vyhodou je cena, snadny postup, nevyhodou je malad odolnost proti mechanickému
poskozeni, rozpustnost ve sprejich, tj. v podstaté etanolu a organickych rozpoustédiech,
nizka svétlostalost.

Je znamo pouivani vodnych roztokl s barvivy, které jsou cenové dostupné, snadno
aplikovateiné, hygienicky nezévadné, av8ak vyrobky postradaji brilanci, a zejména u
vyrobkil s hranami se tato barva zachyti ve slabsi vrstvé, pfitom silna vrstva se loupe pfi
mechanickém zatizeni.
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Pauzivaji se také barviva na bazi epoxidu, kterd jsou vSak uréena pro Uzky sortiment
sklenénych vyrobkl a zejména pro syté podkiadové barvy. Toto pouziti vsak neni vhodné
pro prumyslovou aplikaci, protoZze vyrobky se musi navlékat ruéné, coz je pracné a
pomérné nakladné. Po aplikaci barvy zUstava odlupek, coz sniZuje esteticky vzhled a
kvalitu.

Je zndmo nanaseni smési na bazi sol-gel na povrch sklenénych lahvi ve vodnych
roztocich, coz se zkouselo bezuspésné aplikovat na sklenéné drobné bizuterni polotovary.
Tyto dosud znédmé smési na bézi sol-gel se velmi obtizné aplikuji na drobnych
bizuternich polotovarech, protoZze voda se dlouho odpafuje a dochazi k hydrolyze.
Rychlost odparfovani vody ve strojnim zafizeni ze smési sol-gel je v podstaté nefeSitelna
pfi mnozstvi cca pdl milionu drobnych sklenénych pfedmétl. Na poZzadované mnozstvi a
povrch barvenych drobnych sklenénych pfedmétt se dosud znamé smési na bazi sol-gel
nedaji aplikovat.

Cilem tohoto vynélezu je ziskani novych barev a odstini metodou sol-gel pro
hromadné zu§lechtovani drobnych sklenénych bizuternich pfedméta.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné omezi u zpisobu ziskavani barevného
poviaku na drobnych sklenénych zejména bizuternich pfedmétech podie tohoto vynalezu,
jehoz podstata spogiva v tom, Ze sklenéné pfedméty se predehieji na teplotu 50 az 140
o C v celé hmot&, po tomto rovnomérném predehfati se vioZi do barviciho zafizeni, kde se
na jejich povrch nadavkuje barvici smés pfi intenzivnim pohybu sklenénych pfedmétd v
otevieném a odsavaném prostoru barviciho zafizeni v prvni fazi, az dojde k vytekani
organickych latek ze skupiny alkoholl z barvici smési sol-gel. V této prvni technologické
fazi se barvici smés vlivem pUsobeni tepla pfedb&zné vytvrdi a ve druhé technologické
fazi se na dals$im strojnim zafizeni provede koneéné vytvrzeni barevného poviaku.

Druhé faze vytvarovani barvici smési se provadi pii teplotach 140 az 250 °C.

Barvici smés se na pfedehiaté sklenéné polotovary v prvni fazi nadavkuje v
mnozstvi 5 az 20 ml barvici smésina 1 m2 povrchu sklenénych predmeétd.
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Barvici smés obsahuje
10 az 70 dilt zakladni bezbarvé latky na bazi sol-gel,
10 az 70 dilG fedidla na bazi organickych latek ze skupiny alkohol(,
1 a2 7 dilt barviciho koncentratu,

Hlavni vyhodou tohoto vyndlezu pfi pouZiti barvici smési na bazi sol-gel je vyrazné
zvySeni kvality dekorativnino barevného poviaku, ktery je rovnomérné nanesen na celé
plo$e drobnych sklenénych pfedmétl, zejména bizuternich, véetné jejich hran. Ziskany
barevny povlak podle tohoto vynélezu mé vysckou brilanci a svétiostalost, odolnost proti
mechanickému poskozeni, chemickou odolnost proti vodé a potu, proti kyselindam,

- zasadam i organickym rozpoustédlim v parméfech a deodorantech.Barevny poviak je
odolny i proti benzinu a toluenu pii chemickém gisténi latek s bizuternimi drobnymi
predméty, i pfi béZzném prani v automatickych prackach.

Predehiev sklenénych polotovari v celé hmoté umoziuje snadnou a rychlou
aplikaci a opakovatelnot naneseni barvici smési. Intenzivni pohyb pfedmét s nanesenou
barvici smési zajistuje rovnomérné probarveni véetné hran a direk. Otevieny a odsavany
prostor umoznuje rychlé ovétrani fedidel a pfispiva k tomu, ze se jesté nevytvrzeny
barevny povlak na velkém mnozstvi i povrchu zpracovavanych sklenénych predmétech,
nelepi a neotira. Definované rozmezi vytvrzovacich teplot je optimalni pro jednotlivé typy
vyrobkU vzhledem k rychlosti vytvrzovani.

Vyhodné se predbéiné vytvrzovani barvici smési se provadi diskontinuaing,
konetné vytvrzovani kontinualne.

Dlouhodobymi zkou$kami byla nalezena definovana koncentrace nanasené barvici
smési na povrch predmét(l, rovnéz tak i slozeni barvici smési pro tuto technologii barveni.
Z hlediska technologického zviadnuti zejména automatizované strojni vyroby je dulezita
nalezena optimalini koncentrace barvici smési, aby barvici smés na sklenénych
predmétech ulpéla, aby se udrzela béhem technologického procesu, neotirala se a aby
vysledny poviak vydrzel mechanicky naroény strojni naviek drobnych sklenénych
predmétl. Experimentalné odzkouseny rozsah definovanych teplot predehrati zajistuje
rovnomérné nanaseni barvici smési a zkracuje barvici cyklus kvUli otirani. Intenzivni
promichavani polotovarll v otevieném prostoru piispiva k urychleni odpafovani fedidla
z barvici smési a zabranéni otéru jesté upiné nevytvrzeného barveného povrchu. Tento
zpUsob usnadriuje i stridani barev v provozu bez zbytecnych prostoji.




Ptiklady provedeni

Sklenéné polotovary, napr. rokajlové perlicky nebo trubidky, zhotovené z kfistalového &i
opalového skla, o priméru napf. od 1,4 do 12 mm, s vnitini dirkou, se oplachnou vodou,
aby byl jejich povrch zbaven mechanickych negistot. Potom se vysusi,

Rokajloveé perlicky se se nahfieji na 50 az 100 °C v celé hmoté, v zavislosti na
velikosti sklenéného predmétu a typu skla. Ohfaté predméty se viozi do vyrobniho
zafizeni, kde se intenzivné promichavaji a jsou v neustalém pohybu, a to v otevieném a
odsévaném prostoru. Podle velikosti plochy sklenéného predmétu se nadavkuje do
zafizeni na 1 m2 povrchu roztoku 60 az 100 ml barvici smési.

Pfedem pfipravena barvici smés cbsahuje

zakladni latku sol-gel, napf. obchodniho nazvu ORMOGLASS nebo ORMOSOL, DE,

- organické rozpoustédlo na bazi alkoholl, napf. etylalkohol nebo izopropylalkehol,
barvici koncentrované komponenty vyrocbce HERAUS, DE,
vhodne pro zékladni sol-gelovou latku.

Pfipravi se barvici smés, sestavajici ze
10 az 70 dild zakladni bezbarvé latky na bazi sol-gel,
10 az 70 dilG organického rozpoustédia,
1 az 7 dill barviciho koncentratu.

Barvici smés je volena tak, aby se sklenéné predméty dostateéné probarvily v celé
plose i dirce a aby se piedeslo poskozeni barevné vrstvy napf. otérem.

Jednotlivée komponenty se promichaji pied vlastnim barvenim za studena a
nadavkuji se rovnomeérné na predem predehiaté drobné sklenéné polotovary za jejich
intenzivniho pohybu.

Barvici smés se i béhem barveni intenzivné promichava, aby doslo k rovnomérnému
naneseni jeji vrstvy, rychlému odpareni fedidla, ale soutasné nesmi dojit ke slepovani. Ve
velmi kratkém Case, zhruba radové vtefinach &i minutach, napf. v dobé od 2 do 90
sekund, dojde k odpaieni organického rozpoustédia a k Casteénému vytvrzeni kiemicitého
gelu, coz umozhuje naslednou bezpe€nou manipulaci pro dalsi technologickou operaci
konecného vytvrzeni.

Na dalsim strojnim zafizeni, napf. ohfivaci peci, se provede operace koneéného
vytvrzeni v rozsahu teplot 140 aZ 250 ° C podle typu vyrobku.
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Tento postup umozZnuje hromadné strojni barveni drobnych sklenénych predmétt,
napi. v mnozstvi 20 000 aZz 50 000 kust drobnych sklenénych polotovard na jeden kg
tohoto barveného zbozi. Béiné se barvi napf. po 5 az 7 kg drobnych sklenénych
bizuternich polotovard.

eane®
sens

Zpusob podle tohoto vynalezu umoziuje dokonale vybarvit rovnomérné cely povrch:
vyrobku véetné hran.

Ziska se tak barevna vrstva o tloustce cca 0,1 aZ 10 mikronu, s vyhodou kolem 1
mikronu,

Zplsobem podle tohoto vynalezu se docili Siroka $kala transparentnich barev. Pro
vizualné syté barvy se mize vyuzit jako podkladu sytych skel bilych, napf. kfidy, opalu,
nebo polozakalenych alabastry, atlasovych skel, atp.

Uvedene priklady nejsou vyCerpavajici a jsou mozna i jina provedeni vynalezu v

ramci rozsahu patentovych narok.

Primyslova vyuzitelnost

ZpUsob je vhodny pro strojni hromadnou vyrobu drobnych sklen&nych bizuternich
pfedmétd, jako rokajl, sklenéné trubicky, Satony, ohriovky, strojné brousené kameny,
brousené perle a ostatni tvarované biZuterni pfedméty.




PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob ziskani barevného poviaku na drobnych sklenénych pfedmétech, pfi némz se
na predem oci§téné a pfedehfaté drobné sklenéné predméty nanese barvici smés na
bazisol-gel, vyznaéujici se tim,ze
sklenéné predméty se predehfeji na teplotu 50 az 100 © C v celé hmoté, po rovnomérném
predehiati se vlozi do barviciho zafizeni, kde se na jejich povrch nadavkuje barvici smés
na bazi sol-gel pfi jejich intenzivnim pohybu v otevieném a odsavaném prostoru, az dojde
k vytékani organickych latek ze skupiny alkohold z barvici smési a pfitom se barvici smés
vlivem tepla predbézné vytvrdi, a nasledné se na dal§im strojnim zafizeni provede
koneéné vytvrzeni barevného poviaku.

2.ZpUsob podle naroku 1,
vyznaéujici se tim, zZe
konetné vytvrzovani barevného povlaku se provadi pfi teplotach 140 az 250 °C.

3.Zplsob podie naroku 1 neboe 2,
vyznadujici se tim,ze
barvici smés se na predehfaté sklenéné polotovary davkuje v mnozstvi § az 20 mi
barvici smésina 1 m2 povrchu skienénych pfedmétd.

4 ZpGsob podle naroku 1 nebo 2 nebo 3,
vyznacujici se tim,ze
barvici smés obsahuje
10 az 70 dill zakladni bezbarve latky na bazi sol-gel,
10 az 70 dilu fedidla na bazi organickych latek ze skupiny alkohold,
1 az 7 dil0 barviciho koncentratu.
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