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Sposób spawania acetylenowego przedmiotów z żelaza z aluminium
Udzielono patentu z mocą od dnia 23 lipca 1953 r.

Sposób' według wynalazku dotyczy spawania
acetylenowego przedmiotów z żelaza, staliwa, że¬
liwa z aluminium o każdym kształcie i prze¬
kroju spawu przy zastosowaniu soli chlorowco¬
wych i sproszkowanego metalu.
Polega on na uprzednim oczyszczeniu mecha¬

nicznym przedmiotów, np. w przypadku wżerów,
rdzy, oczyszczeniu (zwłaszcza przy cienkich
przedmiotach żelaznych) za pomocą kwasu sol¬
nego czystego lub chlorku i na powleczeniu że¬
laza, aluminium oraz drutu aluminiowego, uży¬
tego do spawania papką o następującym skła¬
dzie:

90 części objętościowych soli chlorowcowych,
w tym
15 części objętościowych soli kuchennej,
25 części objętościowych cynku sproszkowanego

*) Właściciel patentu oświadczył,
wynalazku jest Wacław Regucfci

że twórcą

Zastrzeżenie patentowe

Sposób spawania acetylenowego przedmiotów
z żelaza, żeliwa, staliwa z aluminium przy zasto¬
sowaniu soli chlorowcowych i sproszkowanego
metalu, po oczyszczeniu mechanicznym tych
przedmiotów żelaznych, znamienny tym, £e
oczyszcza się je dodatkowo za pomocą kwasu
solnego czystego względnie chlorku cynku, po¬
wleka się przedmioty żelazne, aluminium oraz
druty aluminiowe, użyte do spawania, papką
o następującym składzie:
90 części objętościowych soli chlorowcowych
(w tym 15 części objętościowych soli kuchen¬
nej), 25 części objętościowych cynku sprosz¬
kowanego.
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