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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Herstellung von Vlies-Gewirken bzw.
Vlies-Ndhgewirken mit zwei verfestigten Warenseiten.
Unmittelbar im AnschluB an die Herstellung des
Vlies-Gewirkes bzw. Viies-Ndhgewirkes stechen von der
den Maschenstéabchen gegeniiberliegenden Seite mit
Widerhaken versehene Nadeln ein, erfassen Fasern und
orientieren sie in Richtung des Einstechens um. Zur
Durchfithrung des erfindungsgemaBen Verfahrens dient
eine Vorrichtung, bei der zwischen den Wirkwerkzeugen
und dem Warenabzug eine Verfestigungseinrichtung
angeordnet ist. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Vlies-Gewirken bzw. Vlies-Néhgewirken mit zwei
verfestigten Warenseiten, gekennzeichnet dadurch, daR in einem Arbeitsgang nach Herstellung eines
Vlies-Gewirkes oder eines Viies-Nahgewirkes von der den Maschenstabchen gegeniiberliegendan
Seiten mit Widerhaken versehene Nadeln einstechen, diese Widerhaken Fasern erfassen und in
Richtung des Einstechens umorientieren und die Einstichseite verfestigen.

2. Vortichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die die
Nadeln 10; 20 tragende Verfestigungseinrichtung zwischen dan Wirkwerkzeugen in Form der
Schiebernadeln 1; 17 und dem Abzug angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, da die Verfestigungseinrichtung unmittelbar
unter den Wirkwerkzeugen angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, da die Abschlagplatinenfassungen 25 eine
Schrige 26 aufweisen, auf der die Nadeln 20 gleiten.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, daB die Abschlagplatinenfassungen 28, 28,
28" Kandle 27, 27', 27" enthalten, in die die Nadelspitzen eintreten und die Fassungen als Stichplatte
fungieren.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das erfindungsgemaRe Verfahren wird bei der Herstellung von Flichengebilden verwendet, die zu 100% aus unversponr.anen Fasern
bestehen und bei denen beide Seiten mechanisch verfestigt sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Vlies-Gawirke bzw. Vhies-Nahgewirke warden normalenveise so hergestelit, daB aus einem zugefihrten Faservlies mit Hilfe von
Hakennadeln Fasern entnommen, zu Sirdngen geformt und als Maschen auf der einen Seite der Ware abgelegt we:den. Solche
Erzeugnisse weisen als Vorteil — neben dam Verzicht auf Faden oder Flichengebilde - ein hohes Volumen auf.

Aus der DD-PS 252 401 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung bakannt, beidseitig verfestigte Vies-Gewirke durch beidseitiges
Vermaschen herzustellen. Dabei greifen von beiden Seiten Wirknadeln in das Faservlies ein und erfassen Faserstrange aus dem
Faservlies. .

Fiir verschiedene Einsatzgebiete, z. B als Schichitréger, ist es notwandig, Erzeugnisse mit zwei verfestigian Warenseiten
ainzusetzen. Hierzu wirden hereits Vorschlage gemacht, die auf die Verwendung von zweibarrigen Maschinen orientieren, so dat
beide Seiten durch Maschen cbysdackt werden. Abgasehen von dem sehr hohen Aufwand zum Bau und Betrieb einer solchen
Maschine mit zwei Nadalbarren, ergeban sich mit Maschen abgedeckte und damit glatte Seiten.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung t asteht darin, mit hoher Arbaitsproduktivitat, ohne Verwendung zusatzlicher Faden, beidseitig verfestigte
Vliesstofie herzustellen, die bei garingem Volumen gute Fectigkeitswerte aufweisen.

Darlegung dos Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vlies-Gewirke oder Vlies-Néhgewirke ohne Grundbahn, ohne die Verwendung von Nih-
oder Verstarkungsfadan beidsaitig zu verfestigen, so daB sie bsi goringam Gewicht und Volumen hohen Anforderungen
entsprechen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiR dadurch geldst, daB zur Herstellung baidseitig mechanisch verfestigter Flachengebilde aus
Fasern in einem Arbeitsgang nach der Harstellung eires Vlies-Gewirkes oder Vlies-Nahgewirkes von der den Maschenstabchen
gegeniiberliegenden Saite mit Widerhaken versehane Nadeln einstechen, dieso Widerhaken Fasarn erfassen und in Richtung des
Einstechens umorientis. an und die Einstichseite somit verfestigen.

Zur Durchfihrung des erfindungsgeraiBen Verfahrens dient eine Vorrichtung, die zwischen rden Wirkwerkzeugen und dem
Warenabzug eine zusitzliche Verfestigungseinrichtung autweist.

Diese zusatzliche Verfestigungseinrichtung kann unmittelbar unter den Wirkwerkzeugen angeordnet gein, um das Flachengebilde
sofort nazh der Verfestigung durch Bildung der Maschenstiabchen auf der einen Seite ebenfalls von der gegeniiberliegonden Seite
zusatzlich durch den Einstich mit Widerhaken versehener Nadeln zu verfestigen.

Uin dies zu erméglichen, weisen die Ahschlagplatinenfassungen eine Schrage auf, aJf der die Nadeln gleiten.

Eine zweite Moglichkeit besteht darin, daB die Abschlagplatinenfassungen Offnungen enthalter:, in die die Nadelspitzen eintieten
und die Fassungen somit als Stichplatte fungieren.

Das Faservlies wird somit in zwei Schritten behandelt. Das heift, von einer Ssite stechen mit Haken versehena Nadeln in ein
Faservlies sin, erfassen und ziehen Fasern aus dem Vlies haraus, formen diese zu Stringen und legen sie als Maschen bzw.
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Maschenstébchen ab. Unmittelbar danach stechen mit Widerhaken versehene Nadeln (GeiB8fu-, Kronen- oder Filznadeln) von der
anderen Ssite in das verfestigte Vlies ein und stoBen Fasern dieser Obersaite durch das Vlies und die Maschen hindurch, so da
auch diese Seite verfestigt wird.

Ausfihrungsbeispiel

I folgenden Ausfiihrungsbeispiel wird die Erfindung naher erldutert. Es zeigen

Fig. 1: eine Form der Erfindung mit einer Nadeleinrichtung zwischen Herstellung und Abzug,
Fig. 2: eine Maglichkeit der Vernadelung unmittelbar nach der Maschenbildung

Fig. 3: besondere Formen der Abschlagplatinenfassungen.

In Fig. 1 besteht die Arheitsstelle aus Schiebernadeln 1, Schliedréhten 2, Abschlagplatinen 3 und Stiften 4 und einer
Gegenhalteschiene 5. Zwischen Abschlagplatinen 3 und Stiften 4 wird in bekannter Weise ein querorientiertes Faservlies 6
zugefihrt. Im Bereich zwischen Abschlagplatinenfassungskorper 7 und Abzugswalze 8 ist die Vernadelungseinrichtung angeordnet.
Sie besteht aus dem Nadalbrett 9 mit den Nadeln 10, der Stichplatte 11 und dem Abstreifer 12.

Das Arbeitsspiel verlauft wie folgt: In bekannter Weise bilden die Schiebernadeln 1 aus den Fasern des Vlieses 6 Faszrstringe, die
als Halbmaschen 13 auf den Schaft der Schiebernadeln 1 aufgeschoben und dann iiber die Spitze zum Maschenstébchen 14
abgeworfen werden.

Beim Abzug gelangt die unvernadelte Rohware in den Bereich der Vernadelungseinrichtung und lauft zwischen Stichplatte 11 und
Abstreifer 12 hindurch. Das Nadelbrett 9 wird so bewegt, da die Nadeln 10 (GeiBfuB-, Kronen-, Filznadeln oder auch andere
geeignete Nadeln) in die Oberfliche der Ware einstechen, mit ihren Widerhaken Fasern arfassen und in Richtung der
Maschanstabchan 14 umarientieren. Danach gehen sie in iare Ausgangsstellung zuriick. Ir1 Nadelbrett 9 kdnnen eine oder mehrere
vorzugsweise 4—-6, Nadelreihen angeordnet sein.

Der Abzug der *erfestigten Rohware 16 kann sowoh! kontinuierlich als auch intermittierend erfolgen. Die Bewegung der
Schiebernadaln 1 und der Nadeln 10 erfolgt im Beispiel synchron. Sie kann aber auch asynchron sein.

Durch Versatz der Stichplatte 11, des Abstreifers 12 oder des Nadelbrettes 9 um sine oder mehrere Teilungen in Querrichtungen

* bzw. Versatz der Rohware um geringe, nicht mit der Teilung libereinstimmende oder auch wechselnde Betrige, kann gine
Spurbildung durch die Verfestigungsnadeln 10 vermieden werden.

Durch Verénderung der Lage der Stichplatte 11 ist in bekannter Weise die Stichtiefe veranderbar.

In Fig. 2 ist eine weitere erfindungsgemaBe Variante dargestelit. Der Aufbau der Arbeitsstelle entspricht dem Ublichen. Zwischen,
den Schiebernadeln 17 und der Gegenhalteschiene 18 ist ein Nadelbrett 19 mit Nadeln 20 angeordnet, das eine zu den
Schiebernadeln 17 parallele oder in einem Winkel gerichtete und vorzugsweise mit den Schiebernadeln 17 synchronisierte
Bewegung ausfihrt. Die mit Widerhaken versahenen Nadeln 20 orientieren Fasern aus der Oberfliche 21 des Vlies-Gewirkes 22 in
Richtung zu den Maschenstabchen 23 um und stoRen sie durch Jie Maschen bzw. Halbmaschen 24 hindurch. Damiit wird der gleiche
Effekt wie bei der Variante nach Fig. 1 erreicht.

Um die Anordnung und die Bewegung der Nadeln an dieser Stelle zu erméglichen, sind die Abschlagplatinenfassungen gemaB
Fig. 3 verdndert.

Fig. 3a zeigt eine Abschlagplatinenfassung 25 mit einer Schrage 26, auf der die Nadeln gleiten.

Fig. 3b zeigt eine Maglichkeit fiir den Einsatz parallel angeordneter Nadeln. Die Nadeln treten in die Kanile 27 der
Absctilagplatinenfassung 28 ein.

Fig. 3¢ zeigt eine Abschlagplatinenfassung 28 mit den Kanalen 27’ in einreihiger Anordnung. Fig. 3d eine Abschlagplatinenfassung
28" mit den Kandlen 27" in mehrreihiger Anordnung, wobei dann die Spitzen der Nadeln in die Kanale 27" der
Abschlagplatinenfassungen 28" einstechen, so daB die Abschlagplatinenfassungen 28” als Stichplatte fungieren. Der Querschnitt
der Kandle 27" kann rund, oval oder anders geformt sein.
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