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Urzadzenie do cigcia pretéow

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigcia pretéw w szczegbélnosci precikéw grafitowych do
otéwkéw na odpowiednia dhugo$é oraz ich ukiadania bezposrednio na transporter tasmowy.

Dotychczas prety grafitowe ksztalttowane s3 metoda wyciskania polegajaca na plastycznym formowaniu
masy grafitowej wyciskanej za pomocg stempla prasy poprzez otwér w matrycy lub przez szczeling kalibru-
jaca Srednicg preta grafitowego, a nastgpnie recznym ukladaniu precikéw grafitowych na specjalnych
deskach, oraz poddawane s3 procesowi kilkugodzinnego schnigcia po ktérym nastgpuje operacja cigcia
precikow na gilotynie i ukladania ich w specjalnych kociotkach suszarki rotacyjne;.

Wada tego rodzaju operacji technologicznych jest fakt, Ze s3 to operacje bardzo Zzmudne i uciailiwe o
duzym wydatku energetycznym ze strony obslugujacego.

Istota urzadzenia do cigcia pretéw grafitowych wedlug wynalazku jest samoczynne przecinanie oraz
ukladanie precikéw realizowane za pomoca obracajacych si¢ ruchem wymuszonym przez grafitowy pret
kékek dociskowych zaopatrzonych w tnace struny sprz¢zonych ze sobg za pomoca przekiadni két z¢batych,
przy czym jedno z z¢gbatych kélek napedowych oraz kétko dociskowe osadzone sa na ruchomym wahaczu
zaopatrzonym w §rubowy mechanizm regulujacy ich rozwarcie, a ponadto jego korpus zappatrzony jest w
$ruby do regulacji prostopadloéci ustawienia urzadzenia.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie do cigcia w widoku od przodu, fig. 2 — urzadzenie do cigcia w widoku z géry, zas fig.
3 — fragment kékk tnacych z czgéciowym przekrojem przedstawiajagcym zamocowanie struny tnace).

Urzadzenie do ciecia pr¢tow grafitowych skiada si¢ z korpusu, zlboZzonego z usytuowanych prostopadle
wzgledem siebie ramion 11 2, na powierzchni ktérego usytuowany jest korpus 3 zaopatrzony w przeciagadio 4
polaczony z obsada § korpusu przeciagadia 4 oraz usytuowanych na powierzchni korpusu 1 pary kékk
dociskowych 6 i 7 wyposazonych w tnace struny 8i 9isprz¢zonych z przekiadnia napgdowa k6t zgbatych 10i
11 osadzonych na sworzniach 17 i 18 przy czym kéiko dociskowe 7 oraz kolo z¢bate 11 osadzone s3 na
ruchomym wahaczu 12 zaopatrzonym w $rubowy mechanizm regulujacy, zlozony z trzpieniowej $ruby 13z
dociskowg sprezyna 14 oraz kontrujacych nakrgtek, przy czym ruchomy wahacz 12 osadzony jest w
prowadnicy 16 za$ para k6t dociskowych 7 oraz kolo z¢bate 11 osadzone s na ulozyskowanym sworzniu 17,
przy czym obwéd kédek dociskowych 6 i 7 odpowiada diugosci cigtego precika grafitowego za$ promienie
biezni 18 i 19 kélek odpowiadaja promieniowi tworzacej rednicy precika co eliminuje mozliwos¢ odksziakea-
nia precika. Ponadto korpus 1 urzadzenia zaopatarzony jest w prowadzaca rynienka 24 umozliwiajaca
wlasciwe kierowanie poci¢tych precik6w na taémg transportera.
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Dziakanie urzadzenia do cigcia pr¢tdw jest nastgpujace: urzadzenie mocowane jest na obsadzie & prasy
hydraulicznej, na prawidlowg pracg urzadzenia decydujacy wptyw ma prawidlowa praca prasy hydraulicznej
kontrolowana przez monometr, przy czym ciénienie pompy ubijaka w zaleznosci od wilgotnosci masy
grafitowej wynosi od 200 -+ 250 atmosfer, za$ wilgotno$¢ masy grafitowej musi by¢ zawarta w granicach od
11+ 15%, przy czym réznica wilgotnoéci nie moze by¢ wigksza od 2%, bowiem przy wilgotnosci wigkszej od
15% preciki sa tak migkkie, ze kétka dociskowe 6 i 7 ksztaltuja grafitowe preciki o przekroju eliptycznym
bardzo wiotkie, trudne do wyprostowania oraz wlozenia do kociotkéw suszarki, za§ w przypadku gdy masa
grafitowa jest zbyt sucha o wilgotnosci mniejszej od 11% — ksztattowane preciki sa kruche i nie nadajg si¢ do
dalszych operacji technologicznych.

Przed zamocowaniem urzadzenia do cigcia na obsadzie § nalezy sprawdzi¢ czy wahacz 12 kéika
dociskowego 7 nie posiada luzéw na prowadnicy 16i sworzniu 17a takze czy kétko 7jest wiasciwie dociskane
do nieruchomego kéika 6 oraz czy bieznie 18 i 19 kélek 6 i 7 sa czyste, a ponadto czy tnace struny 81 9 s3
wihaéciwie zamocowane oraz nie zachodza na siebie, a takze czy kotka dociskowe 61 7 w czasie obrotu nie
wykazuja kolysania, za$ Sruba 13 jest wlasciwie zabezpieczona przed obrotem ustalajac whsciwy luz
mig¢dzyzebny przekiadni k6t z¢batych 101 11.

Wiaéciwe usytuowanie wspSipracujgcej przekladni k6! zgbatych, a tym samym kétek dociskowych 6i 7
w stosunku do korpusu 1 zapewnia centryczne trafianie prgcika grafitowego z przeciagadia 4 miedzy bieznie
kékek dociskowych prostopadle do ich osi przy czym prostopadio$€ ustala si¢ $rubami 20 oraz kontrujacg
nakretka 21 w stosunku do osi pionowej obsady 8. Regulacji lnzu miedzy kétkami dociskowymi 6 i 7
dokonuje si¢ za pomoca Sruby 13 oraz nakretki kontrujacej 15, za$ napigcie sprezyny 14 za pomoca nakretki
22 eliminujac tym samym odksztalcania precika, przy czym rozwarcie kétek dociskowych regulujemy za
pomoca $ruby 23 z nakre¢tka eliminujac kruszenie na jego koricach.

Zaletg techniczng urzadzenia do cigcia wedlug wynalazku jest jego prosta budowa umozliwiajgca
zautomatyzowanie ucigzliwych o duzym wydatku energetycznym operacji r¢cznego ciecia i ukiadania
precik6w grafitowych a tym samym poprawg bezpieczefistwa i higieny pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ci¢cia pretdw w szczegSlnosci precik 6w grafitowych do oléwkéw na odpowiednia
dhtugos¢ oraz ich ukiadania bezposrednio na transporter taSmowy, znamienne tym, Ze sklada si¢ z korpusu w
postaci prostopadtych wzgl¢dem siebie ramion (1 i 2) na powierzchni ktérego usytuowany jest korpus (3)
zopatrzony w przeciggadio (4) polaczony z obsadg (5) korpusu przeciggadia, oraz usytucwanych na
ramieniu (1) pary dociskowych kokek (61 7) zaopatrzonych w tnace struny (8i 9), sprz¢zonych z przekiadnia
nap¢dowa k6t zgbatych (101 11) i osadzonych obrotowo na sworzniach (171 18), przy czym dociskowe kéiko
(M oraz kolo z¢bate (11) osadzone sa na ruchomym wahaczu (12) zaopatrzonym w §rubowy mechanizm
regulujacy zlozony z trzpieniowej §ruby (13) z dociskowa spre¢zyna (14) oraz kontrujacych nakretek (15) a
ponadto na ramieniu (1) usytuowana jest prowadzaca rynienka (24).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze jego ruchomy wahacz (12) osadzony jest w prowadnicy
(16) usytuowanej na ramieniu (1), zas para dociskowa ko6tko (7) oraz kétko z¢bate (11) osadzone sa wsp6lnie
na uozyskowanym sworzniu (17).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze obwdd biezni kélek dociskowych (61 7) réwna jest
dhugokci przecinanego precika, za$ promienie biezni (18 i 19) odpowiadajg promieniowi tworzacej $rednicy
precika.
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