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Walcowanie blachy cynkowej odbywa
sie dotychczas w stanie ogrzanym, przy-
czem temperatura ogrzania wynosi 100 —
150°C. Mimo tego ogrzania nie wytrzymuje
cynk silnego ci$nienia walcéw, gdyz posia-
da tylko mata odporno$é i przy silnem ci-
$nieniu blacha rozdziera si¢, wzglednie
naddziera, zwlaszcza kolo brzegow.

Aby zmniejszy¢ ilosé odpadkow stosuje
sie obecnie stabe cisnienie walcow i uzywa
do walcowania bloki mozliwie cienkie i lek-
kie. Po rozwalcowaniu blokéw do grubosci
kilku milimetréw obcina si¢ je, poczem na-
stepuje dalsze walcowanie arkuszy w tak
zwanych paczkach, to znaczy, ze uklada sie
dziesig¢ do dwudziestu takich arkuszy w
stos, poczem walcuje si¢ je przy matem ci-
$nieniu, Celem uzyskania réwnomiernej

grubosci blachy, nalezy po kazdorazowem
przewalcowaniu przekladaé arkusze bla-
chy, co nazywa si¢ w praktyce mieszaniem.

Nie ulega watpliwos$ci, ze opisane wal-
cowanie odbywaé sie¢ musi bardzo powoli,
przyczem zawsze powstaja odpadki, Wy-
walcowywanie materjatu w ksztalcie tasm
nie da sie¢ przeprowadzié¢ dlatego tylko, iz
ci$nienie walcéw, jak juz wyzej wspomnia-
no, nie moze byé odpowiednio duze.

Celem wynalazku jest usunigcie opisa-
nych wad.

Zasada wynalazku polega na tem, ze
nawalcowana cienka warstwa glinu na cyn-
ku powigksza znacznie zdolnos¢ walcowa-
nia cynku tak, ze mozna stosowaé wigksze
ci$nienie walcéw, Z tego wynika réwniez, ze
do walcowania mozna uzyé znacznie wigk-
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sze i ciezsze bloki cynkowe, niz dotychczas,
co znowu przyspiesza proces walcowania i
zmniejsza koszty pracy.

Sposéb walcowania odbywa si¢ w spo-
s6b nastepujacy. Bloki cynkowe o wadze
okoto 300 do 500 kg i grubosci 50 do 100
mm pokrywa si¢, w znany sposéb, z jed-
nej strony lub z obu stron warstwa glinu o
grubosci odpowiadajacej 5% do 10% gru-
bosci bloku cynku, Pokrywanie glinem od-
bywa si¢ w walcarce, do ktérej doprowadza
sig tasme glinu ze zwojéw bez konica, gdzie
taséma ta zostaje pod cisnieniem polaczona
z cynkiem. Potem moze odbywaé si¢ dal-
sze walcowanie platerowanych juz blokéw
pod wielkiem ci$nieniem na innej walcarce.
Warstwa glinu zapobiega rozdzieraniu sie
bloku cynku, wzglednie naddzieraniu sie
jego brzegéw. Zdolnosé¢ walcowania i wila-
$ciwo$é rozdzierania cynku staje si¢ przez
powloke glinu zupelnie inna tak, ze proces
walcowania odbywaé si¢ moze bez znacz-
niejszych odpadkéw. Jest réwniez umozli-
wione wywalcowywanie cienkich blach kaz-
dej szerokosci w ksztalcie tasm, gdyz duze
cisnienie walcéow powoduje samoczynnie
potrzebne ogrzanie cynku niezbedne do
walcowania,

Powloka glinu nie przeszkadza réwniez
przy uzyciu blachy cynkowej. Daje si¢ ona,
np. gdy cynk ma byé lutowany, usunaé z
tatwoscia przez zdrapanie. Natomiast po-
wigksza si¢ przez powloke glinu odporno$é
cynku na dzialanie chemiczne i atmosfe-
ryczne. Nowy sposéb nietylko zmniejsza
koszty walcowania, lecz umozliwia stoso-
wanie blachy cynkowej w tych przypad-
kach, gdzie jej nie mozna bylo uzywaé
wskutek malej odpornosci na dzialanie
chemiczne,

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb walcowania blachy cynkowej,
znamienny tem, ze dla zwigkszenia odpor-
nosci materjalu na rozdzieranie i wplywy
chemiczne stosuje si¢ jako materjal wyj-
sciowy duze bloki cynkowe, na ktére na-
walcowuje si¢ z jednej strony lub z obu
stron powloke z glinu, ktéra wraz z mate-
rjalem zostaje rozwalcowana pod duzem
ci$nieniem walcéw na blache lub tasme,
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