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Opfindelsen angdr en fremgangsmide til fremstilling
af et optrzkningsb&nd til lamelpersienner og som an-

givet 1 kravets indledning.

Persienner havde oprindeligt optrzkningsbénd af
st&l til lg¢ftning og sznkning af lamellerne. Disse
b&nd havde den ulempe, at de under stark vindpévirk-
ning p.g.a. den relative bevegelse mellem lameller-
ne forirsagede stgj, der under visse omstendigheder
var meget forstyrrende. For at undgd denne ulempe
har man foresl8et at erstatte st&lbdndene til per-
sienner af vavede bé&nd af tekstilgarner. S&danne
vavede b&nd havde i forhold til st&lb&ndene den u-
lempe, at de ikke altid kunne fremstilles med ngj-
agtig samme tykkelse. Som fglge heraf havde de op-
viklede optrzkningsb&nd, ndr persiennerne var truk-
ket op, en forskellig diameter, s& at lamelpakken
kom til at hange skrit i vindues&bningen. For at
undgd dette mitte man ved indbygningen af persiennen
afpasse lzngden af optrazkningsb&ndene s8ledes til
hinanden, at en vandret stilling af lamelpakken ef-
ter optrazkningen af persiennen var sikret. Den u-
jevne tykkelse af s8danne optrzkningsbdnd kravede,
at alle band blev udskiftet, nir et af béndene i
persiennen gik i stykker, hvad der var en yderlige-
re ulempe ved denne konstruktion.

Den foreliggende opfindelse tager sigte p& at an-
give en fremgangsméde, ved hvilken man fér et op-
trekningsbdnd, der forener fordelene ved stél-
b&nd og ved vavede tekstilb&nd uden at have de-
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res ulemper, siledes at man fir et optrazkningsbind
med meget lang levetid.

Dette opnés ifglge opfindelsen ved, at bindet frem-
stilles som angivet i kravets kendetegnende del.

Ved denne fremgangsméde kan man sikre b&nd af ngj-
agtig samme tykkelse og samtidig b&nd, der ikke
giver stgj ved vindpdvirkning af persiennen. Det
ved fremgangsméden fremstillede b8nd f&r en meget
ngjagtig og kalibreret tykkelse, fordi kalibrerin-
gen foretages netop medens den endelige afslutten-
de hardning af harpiksen foregdr. Bindene fir si-
ledes en helt ensartet tykkelse over hele deres
lengde, idet hzrdnende polyesterharpiks kan kali-
breres meget ngjagtigt, og med fremgangsmiden kan
man desuden sikre, at der altid fremstilles b&nd
med en bestemt tykkelse, s& det 1 en persienne er
muligt at udskifte et b&nd uden at de gvrige skal
udskiftes. P.g.a. den ensartede tykkelse af alle
b&nd i en persienne og over hele béndets langde,
bliver det fra brugen uundgdelige slid helt jzvnt
fordelt, hvorved b&ndenes levetid gges vasentligt.

Et vevet band af tekstilgarner, f.eks. af polyes-
tergarner mettes i et bad, der bestdr af polyester-
harpiks og et oplgsningsmiddel, f.eks. acetone el-
ler nitrofortynder. I tilslutning hertil tages det
vevede bdnd op af badet, og oplgsningsmidlet for-
dampes. Fortrinsvis lader man det vevede badnd vere
s lenge i badet, at oplgsningsmidlet overfladisk
oplgser tekstilgarnerne, s& at den polyesterharpiks,
der efter fordampning af oplgsningsmidlet forbliver
i det vzvede bind,indgdr i en materialebestemt for-
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bindelse med polyestergarnerne. Efter fordampningen
af oplgsningsmidlet og umiddelbart fg¢r den fuldsten-
dige hzrdning af harpiksen fgres det vavede bénd ind
mellem to kalibrerede valser og formes hermed plas-
tisk s& vidt, at ba&ndet efter valsningen har en
konstant tykkelse. Det p8 denne made fremstillede
vevede band anvendes derefter p& kendt m8de i en

persienne som optrekningsbénd.

I badet, eller hvis man anvender flere bade efter
hinanden, f.eks. to bade, kan det ene bad eller beg-
ge bade yderligere indeholde et beskyttelsesmiddel.
Hvis man anvender flere bade, fgres det vevede bénd,
efter at harpiksen er blevet fast, men inden pres-
ningen udfgres, gennem det andet bad med beskyttel-

sesmidlet.

Beskyttelsesmidlet kan vere et absorptions- eller
et reflektionsmiddel eller et middel, der omdanner
det kortbglgede ultraviolette lys til langbglget
lys. S&danne midler er til at kgbe 1 handelen.

N&r man anvender to eller flere bade, kan det andet
bad hensigtsmessigt til forskel fra det fgrste have
en hgjere andel af beskyttelsesmidler mod ultravio-
let lys. I tilslutning til det andet bad bliver op-
lgsningsmidlet fordampet, og det vavede bénd bliver
umiddelbart fgr fuldstendig herdning af harpiksen

fort ind mellem kalibreringsvalserne.

Det er endvidere muligt at anvende vavede bénd af
bomulds-, metal-, polyamid-, eller polyuretangarner.

Endvidere er det muligt i det fgrste og/eller even-
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tuelt 1 det andet bad pd i sig selv kendt méde at
indblande et glidemiddel og pifgre dette pd det
vevede b&nd, hvorved bindets modstandsevne mod slid
bliver forgget. Det er ligeledes muligt at tilsztte
til det ene bad eller til begge bade et farvestof
og dermed give de vavede bdnd et gnsket farvet

udseende.
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Fremgangsmide til fremstilling af optrazkningsbénd
til lamelpersienner, ved hvilken et vevet bdnd af
tekstilgarner mezttes med et flydende formstof og
derefter presses til en konstant tykkelse mellem

- to presseflader, k ende t egnet ved, at

metningen af det vavede tekstilbdnd sker i et bad
indeholdende en polyesterharpiks oplgst i et oplgs-
ningsmiddel, hvorefter bandet tages op af badet,

og oplgsningsmidlet fordampes, hvorefter bandet fg-
res mellem et par kalibrerede valser, sdledes at
presningen sker efter fordampningen af oplgsnings-
midlet og umiddelbart fgr den fuldstendige hardning
af harpiksen, medens polyesteren endnu er plastisk
deformerbar.

Fremdragne publikationer:

DK ansegning nr. 2485/72

FR offentliggerelsesskrift nr. 1276668

NO patent nr. 63359

SE patent nr. 218964

US patenter nr. 2093904, 2138876, 3625739.

146889



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

