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s4 Procedeu de obtinere a unor plastoferite

(57 Rezumat: Inventia se refera la un procedeu de
obtinere a unor plastoferite utilizate in industria
electronica si electrotehnica, plastoferite cu bune
proprietati de curgere in topitura si proprietati
magnetice, ridicate. Procedeul consta in amesteca-
rea, la temperatura de 20-30°C a unei parti in
greutate dintr-un preamestec avand continuturi de
polipropilena, setarat metalic, antioxidant cu rol si

de stabilizator termic primar, stabilizator secundar
si agent modificator de curgere, cu 3...19 parti in
greutate ferita de bariu si 0,02...0,15 parti in
greutate stearat de zinc. In final, amestecul
pulverulent se prelucreaza la temperatura de
175...240°C, prin injectie sau extrudere, insotita
de granulare, fie prin tragere in foi pe valt sau
calandru, urmata de stantare.
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Inventia se referd la un procedeu de
obtinere a unor plastoferite, pe bazd de poli-
propileni, utilizate in industria electronicd si
electrotehnici.

Sunt cunoscute procedee pentru obgine-
rea plastoferitelor, prin compoundarea unor
materiale polimerice elastomerice, termoplaste
sau termorigide, cu ferite de tip MNFe,,0,
(unde M poate fi Ba, Sr, Pb, Mn, Zn, Co,
Ni), in proportie de 70...95%. Materialul
polimeric poate fi ales dintre polietilend
clorurats, polietilend clorosulfonatd si ames-
tecul acestor doi polimeri cu plastifianti,
stabilizatori si de lubrifiere, precum si dintre
polietilena, poliamide, policlorurd de vinil,
metacrilat de metil, acetat de vinil, vinilform-
aldehida, polistiren, diversi elastomeri naturali
§i sintetici.

Prin aceste procedee, se obtin magneti
flexibili, care nu sunt utili in toate aplicatiile,
sau rigizi, dar care pot fi prelucrati cu mare
dificultate, prin extrudere sau injectie, chiar in
conditiile folosirii unor utilaje, special
concepute, deoarece pulberea feriticd
determini o crestere intensd a viscozitdfii
compoundului, limitdnd astfel cantitatea de
feritd, posibil a fi introdusa in compound, ceea
ce duce la proprietati magnetice, limitate.

Procedeul conform inventiei consti in
efectuarea, intr-o fazi initialdi, a unui
preamestec din 100 parti polipropilend
homopolimer, avand un indice de fluiditate de
1...20 g/min, la temperatura de 230°C, cu o
greutate de 2...16 kg, 0,05...2 parii stearat de
calciu, 0,02...2 pirti 3,5-ditertbutil, 4-
hidroxifenil-propionat de pentaeritrit4, 0,05...5
parti dilauriltiodipropionat §i 0,04....1,8 parii
2,5-dimetil, 2,5-di(tertbutilperoxi)hexan, la
care se adaugl, eventual, maximum 5 parti un
stabilizator UV, de tip fosfit organic si ,
respectiv 30 parti un ignifugant, constituit din
decabromdifeniloxid si trioxid de stibiu, n
raport in greutate de 3 : 1.

Se amestecd apoi, la temperatura de
20...30°C, 1 parte din preamestecul mentionat
mai sus, cu 3...19 pirti in greutate stearat de
zinc. In final, se prelucreazi amestecul pulve-
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rulent, obtinut, fie direct is repere prin injectie
sau prin extrudere, insotita de granulare, fie
prin tragere in foi pe valf sau calandru, urmatd
de stantare. Procedeul conform inventiei
prezinti o serie de avantaje:

- permite obginerea de plastoferite cu
confinut mare de feritd, respectiv proprietdi
magnetice, ridicate;

- conferd materialului obtinut foarte
bune proprietdi de curgere in topiturd, ceea ce
permite prelucrarea acestuia in utilaje uzuale
pentru polimeri si realizarea de repere cu
geometrii complicate;

- reduce forfecarea la prelucrarea in
topitura a plastoferitei astfel incat anizotropia
introdus de forfecare este micd,

- functie de raportul intre componenti
si/sau functie de variatia parametrilor de lucru,
se poate obtine o gama largd de proprietdti ce
confers produsului o flexibilitate sortimentala.

Se dau, in continuare, patru exemple
de realizare a procedeului conform inventiei.

Exemplul 1. fntr-un amestecitor tip
Henschel se realizeazi un preamestec din 2500
g pulbere de polipropilend (indice de fluiditate
2 g/10 min), 3,5 g antioxidant (3,5-ditertbutil,
4-hidroxifenil) propionat de pentaeritritd, 3 g
dilauriltiodipropionat, 3 g stearat de calciu i
2 g 2,5-dimetil, 2,5-di(tert-butil peroxi)hexan,
prin amestecarea timp de 20 min, la
temperatura de 25°C, cu © turatie 3000
rot/min.

1,0 kg din acest preamestec Se
introduce impreuni cu 5,6 kg feritd de bariu si
46 g stearat de zinc, in amestecitorul
Henschel, omogenizindu-se timp de 3 min, la
o turagie de 750 rot/min.

Din amestecul pulverulent astfel
obtinut se injecteazi epruvete pe o0 masind de
injectie IMATEX MI 63/30, avind o
temperaturs la duzi de 230°C si o presiune de
140 bar. Proprietitile magnetice ale
plastoferitei izotrope obtinute, precum si
comportarea la curgere in topituri a acesteia,
exprimati prin indicele de fluiditate la cald,
sunt inscrise in tabelul 1 de mai jos.
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Tabelul 1

Caracteristica U.M. Valori exemple
1 2 3 4
Indice de fluiditate la cald g 15 22 48 20
la 230°C, cu 5,0 kg 10 min
Inductia magnetici remanenti Gs 860 925 680 950
(B,)
Cémpul magnetic coercitiv 0 2] 760 840 640 890
(bH,)
Cémpul coercitiv intrinsec Oe 2675 2350 3100 2700
(iH,)
Energie magnetici maximi MGsOe 0,15 0,189 0,18 0,184
(BH) g
Clasa de ardere dupi UL-94 - arde arde arde V-2
Exemplul 2. Din amestecul pulveru- 25 introduc intr-un amestecitor Henschel,
lent, realizat in conditiile exemplului 1, se impreund cu 5700 g feritd de bariu gi 200 g
extrud fire, avind diametru de 2 mm, pe un ignifugant bromurat (83% Br) (decabrom-
extruder monosnec [¢ 45, L/D 25], avind difeniloxid), 60 g trioxid de stibiu si 30 g
temperaturi pe zone, de la alimentare la duza stearat de zinc.
de, respectiv 180, 210, 220 si 230°C, turatia 30 Ca stabilizator UV se pot adiuga
fiind de 30 rot/min. Firele sunt granulate, maximum 5 pdrti in greutate (stabilizator UV
rezultdnd granule de plastoferit3, cu indice de de tip fosfit organic).
fluiditate conform tabelului 1, din care se Dupd omogenizare, extrudere in fire,
injecteazd epruvete pentru determinarea granulare s§i injectie, in conditiile exemplului
caracteristicilor magnetice. Injectia se reali- 35 2, rezulti un material cu combustibilitate
zeazd cu parametrii din exemplul 1. redus3, proprietdti magnetice si de curgere,
Exemplul 3. 300 g din preamestecul, prezentate in tabelul 1.
realizat conform exemplului 1, dar cu
polipropilen# cu indice de fluiditate 13 g/10 Revendicdri
min , se amestecd cu 1050 g feritd de bariu si 40
6 g stearat de calciu, pe un valg de laborator la 1. Procedeu de obtinere a unor plasti-
temperatura de 180°C raportul de frictie fiind ferite pe bazd de polipropileni pentru repere in
de 1 : 1,5), timp de 6 min. Rezultd o foaie de industria electronicd si electrotehnic3, prin
plastoferitd, care, dupi ricire, se macini, iar amestecarea unor materii prime si prelucrarea
materialul miruntit este injectat, in conditiile 45 amestecului pulverulent prin injectie, extrudere
exemplului 2. Comportarea la curgere si sau viljuire, caracterizat prin aceea ci se
proprietdtile magnetice ale materialului sunt amestecd la temperatura de 20...30°C, 1 parte
inscrise in tabelul 1. in greutate un preamestec avind continuturi de
Exemplul 4. 750 g din preamestecul polipropilen, stearat metalic, antioxidant cu
pulverulent, obginut conform exemplului 1, se 50  rol si de stabilizator termic primar, stabilizator
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secundar si agent modificator de curgere, cu
3...19 pirti in greutate feritd de bariu si
0,02....0,15 pirti in greutate stearat de zinc,
dupi care se prelucreazi, la temperatura de
175....240°C, timp de 50 s, amestecul
pulverulent obtinut, fie direct in repere prin
injectie "sau prin extrudere, finsofitd de
granulare, fie prin tragere in foi pe valg
calandru, urmati de stantare.

2. Procedeu de obtinere a unor plasto-
ferite conform revendicirii 1, caracterizat
prin aceea cii se efectueazd, intr-o fazd initi-
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ali, un preamestec, constituit din 100 parti
polipropileni homopolimer, avénd un indice de
fluiditate de 1....20 g/min, la temperatura de
230°C, cu o greutate de 2...16 kg, 0,05....2
pirti stearat de calciu, 0,02...2 parti 3,5-
ditertbutil, 4-hidroxifenil-propionat de penta-
eritrit4, 0,05....5 pirti dilauriltiodipropionat gi
0,04....1,8 pirti 2,5-dimetil, 2,5-di(tertbutil-
peroxi)hexan, la care se adaugi, eventual,
maximum S pirti un stabilizator UV, de tip
fosfit organic si, respectiv, 30 parti un igni-
fugant, constituit din decabromdifeniloxid §i
trioxid de stibiu, in raport in greutate de 3 : 1.
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