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DESCRICAO

“PROCEstDEEW@MSTEDE}%DRASNASUPERFRHEL&EUMA
JOIA EFECTUADO POR MEIO DE ELECTROFORMA CAOE
JOIA ASSIM OBTIDA”

A presente invengao refere-se a realizagdo de pecas de bijutaria por
meio de electroformacdo € mais particularmentc a0 engaste de pedras
preciosas, semipreciosas ou sintéticas na superficie de uma joia metalica,
nomeadamente em Ouro.

O principio da realizagdo por electroformagao de pegas de bijutaria
tais como, por exemplo, crioulas, argolas, pendentes, cruzes, braceletes,
colares, anéis, anéls brasonados, alfinetes de peito, etc ... ¢ bem conhecido.

Ele consiste em reproduzir um objecto por via electrolitica, a partir
de uma maqueta concebida com exactiddo, com a colocagdo das pedras,
que devem ser presas a superficie, nos alvéolos previstos para €sse efeito.

Por exemplo, classicamente, para Se realizar uma crioula, prepara-se
uma base cheia em liga de estanho, que apresenta exteriormente as formas
e dimensdes, quase com a espessura da camada de ouro, que serd
depositada electricamente, da crioula a obter. A base é seguidamente
revestida, por electrodeposi¢do, de uma camada muito fina de cobre,
com vista a separar do estanho a camada de ouro, € depois por uma camada
de ouro, que pode variar entre 120 e 450 micrometros em relagdo ao
peso da joia desejada.

O processo de deposigdo do ouro efectua-se da maneira seguinte.
Sobre a camada de cobre e antes da colocacio das pedras, deposita-se uma
fina camada de ouro, por exemplo com uma quinzena de micrometros.
As pedras s@o seguidamente colocadas nos seus alvéolos receptores. E
depositada uma nova camada de ouro, com uma espessura de, por exemplo,

entre 100 e 400 micrometros, seguida de uma camada protectora de cobre.



Seguidamente, a base em estanho ¢ extraida termicamente e depois 0
cobre, por meio de tratamento quimico.

Obtém-se assim uma crioula oca, com as pedras presas na superficie,
cujas formas e relevos so determinados pelos da base, que 0 ouro seguiu
‘ntimamente ao depositar-se em camada fina.

Devido a fraca espessura da camada de ouro que forma a parede
da crioula, a qual varia entre 120 € 450 micrémetros, € praticamente
impossivel efectuar uma colocagio de pedras por meio de engaste tradi-
cional porque falta matéria para efectuar essa operago.

Por outro lado, poderia considerar-se o manter as pedras presas
apenas pela camada de ouro depositado, apos a colocacdo das pedras,
mas para se ter um encaixe s6lido isso conduziria a depositar uma cainada
de ouro muito importante, ndo sendo a face das pedras que esta virada para
o interior dos alvéolos, objecto de um encaixe complementar do da face
visivel, porque o banho de deposigao ndo tem acesso aos ditos alvéolos.

A presente invengdo visa precisamente permitir prender solidamente
as pedras ¢ sem aumento substancial da espessura e portanto do peso da
parede da joia.

Para esse efeito, a invengdo tem por objecto um processo de engaste
de pedras na superficie de uma joia realizada por electroformagdo, no qual
se realiza uma base que apresenta exteriormente as formas e dimensdes
com uma espessura proxima da da camada de ouro que forma a parede da
j6ia a obter, e munida de alvéolos para recepgdo das pedras e deposita-se
sobre a base, antes da colocagio das pedras, uma camada protectora, depois
uma camada fina dc ouro, depois colocam-sc as pedras nos referidos
alvéolos, depois deposita-se uma segunda camada de ouro, mais espessa ¢,
finalmente, extrai-se ou reiira-se a referida base e a referida camada
protectora, caracterizado por, durante a realizagdo da base, ser propor-

cionada pelo menos uma passagem &a direcgdio perpendicular de cada um



dos alvéolos, susceptivel de fazer comunicar, uma vez a pedra colocada no
seu lugar, 0 espago existente entre esta Gltima € 0 fundo do respectivo
alvéolo com o exterior, de modo a permitir que 0 banho de deposi¢do da
referida segunda camada de ouro aceda ao referido espago.

[ assim possivel realizar um verdadeiro engaste de cada uma das
pedras no seu alvéolo. Com efeito, de um lado ¢ de outro do plano definido
pela zona de contacto fisico entre a pedra € 0 seu alvéolo, quer dizer, tanto
exteriormente, lado visivel da pedra, como do Jado oposto, quer dizer, 0
fundo do alvéolo receptor, a pedra fica apertadamente aprisionada entre
duas frentes da segunda camada de ouro, cuja espessura, pelo menos
120 micrometros, muito sensivelmente superior a da primeira camada,
assegura uma retencio sélida, porque a parede da joia, incluindo ao nivel
dos alvéolos das pedras, tem uma espessura igual, que confere a joia um
bom comportamento mecanico.

A invencdo tem igualmente por objecto as joias obtidas de acordo
com O Processo acima.

Outras caracteristicas e vantagens do processo de acordo com a
invengdo ressaltardo da descricdo, fornecida unicamente a titulo de

exemplo-e-em relago aos desenhos anexos, NOS quais:

Fig. 1 — éumavista de cima de uma base para a realizagdo de uma

peca oca de acordo com o processo da invengao;

Fig. 2 - é uma vista em corte, segundo a linha II-11 da base da figu-

ral;

Fig. 3 - é umavista em cOIte, segundo a linha ITI-1II da base da fi-

gura 1;

Fig. 4 - representaa base da figura 2, ap0s deposi¢@o de uma cama-

da protectora de cobre,



Fig. 5 - representaa base da figura 4 apos a deposi¢io da primeira

camada de ouro;
Fig. 6 - representaa base da figura 5 munida de uma pedra;
Fig. 7 - éuma vistade cima da base da figura 6;

Fig. 8 - representaa base da figura 6 apds a deposi¢do da segunda

camada de ouro; €

Fig. 9 - é uma vista ampliada que ilustra o engaste da pedra da fi-

gura 8.

Nas figuras 1 a 3 representou-se, a titulo de exemplo, uma base
tradicional, por exemplo em liga de estanho, para a realizagdo de uma peca
de bijutaria oca com 0 genérico de um paralelepipedo, que apresenta um
motivo floral de quatro pétalas (2), qual rodeia uma zona central circular
(3) destinada a receber, por exemplo uma pedra semipreciosa (4) (figura 6)
em forma de diamante tradicional.

Para esse fim, na face superior da base (1) € realizado um pogo (5)

“destinado a servir de alvéolo a pedra (4).

A fim de receber a cintura de pedra (4), 0 alvéolo (5) estd munido de
cavidades (6), da maneira conhecida. Ligeiras saliéncias (7) destinadas a
figurar as pétalas (2) sdo proporcionadas na superficie da base, cujas
extremidades apresentam, em relagdo a0 po¢o (5), de acordo com a
invencdo, um nariz (8) ligeiramente retraido r (figura 2) relativamente a
parede interna do pogo (5) e saliente sobre as referidas cavidades (6).

As saliéncias (7) estdo a uma certa distancia umas das outras €
separadas duas a duas por canais (9) que se estendem radialmente desde o
pogo (3).

As primeiras etapas do processo de electrodeposi¢do sdo convencio-



nais. Consistem em depositar previamente, sobre a base (1), uma camada
metalica de protecgdo (10) (figura 4), tipicamente de cobre, por exemplo
com uma espessura de 5 micrometros, sobre a totalidade da superficie
da base.

Em seguida € depositada uma camada fina de ouro (11) (figura 5),
por exemplo com uma espessura de uma quinzena de micrometros.

Sendo as duas camadas depositadas de espessura regular, verifica-se
o ligeiro retraimento I entre a parede do pogo (5) e ©0 nariz (8) das
saliéncias (7).

Seguidamente coloca-se a pedra (4) no lugar, dentro do alvéolo (5)
(figura 6). Para esse efeito, e de acordo com a invengdo, exerce-se uma
ligeira forga sobre a pedra para a encaixar no alvéolo, tendo a cintura da
pedra um didmetro ligeiramente superior ao afastamento entre 0s narizes
(8), a pedra € assim introduzida por aperto, sendo a cintura recebida nas
cavidades (6).

A pedra (4) € assim mantida afastada do fundo do pogo (5). Deve
notar-se que, nesta posi¢éo, 0s fundos dos canais (9) desembocam no pogo
(5), largamente acima do nivel da cintura da pedra (4).

" Procede-se a seguir, de acordo com O processo da invengdo, a
deposicdo de uma segunda camada de ouro (12), de espessura sensivel- |
mente superior & da primeira (10), por exemplo de entre 120 e 450
micrometros.

Devido ao facto da existéncia dos canais (9), 0 banho de depdsito
acede facilmente ao espago existente entre a pedra e o fundo do alvéolo (3)
para ai depositar uma mcsma camada (12), cuja frente (13) entra em
contacto, com a face posterior da pedra (4), enquanto a frente da camada
(12), visivel da parte de tora do alvéolo (5), entra em contacto (14), com a
coroa da mesa da pedra.

A pedra (4) ¢ assim solidamente presa pelas duas frentes (13 e 14),



de um lado e do outro do plano da cintura da pedra.

As etapas finais sao convencionais e consistem em extrair a base
por meio de tratamento térmico e retirar quimicamente a camada de
cobre (10), podendo uma segunda camada de protecgdo de cobre (ndo
representada nos desenhos) ser depositada, antes dos tratamentos acima,
sobre a camada de ouro (12).

O objecto final obtido ¢ uma joia oca, cuja parte que suporta a pedra
(4) esta representada ampliada na figura 9.

Deve notar-se, particularmente, que n3o somente a pedra fica perfeita
e solidamente engastada, mas que também a parede do pogo (5) apresenta
uma espessura notavelmente reforgada devido a existéncia da segunda
camada de ouro (12). f evidente que na auséncia dos canais (9), essa
parede seria apenas constituida pela primeira camada de ouro (11), cuja
espessura seria de natureza a fragilizar a joia.

A mesa (15) da pedra pode situar-se ao nivel das extremidades,
relativamente as pétalas (2) do motivo decorativo, ou a um nivel diferente.

Finalmente, a invengao nao estd, evidentemente, limitada & forma de
realizacdo representada e acima descrita, mas, pelo contréario, cobre todas
as variantes, nomeadamente no queé S€ refere as natureza, forma e
dimensdes da jdia, a0 namero de pedras ‘(4), a ‘sua 'forma, as formas e
dimensdes do ou dos alvéolos receptores, a0 numero, forma, e disposi¢do
do ou dos canais (9) ou analogos destinados a encaminhar o banho de
deposi¢do de ouro para debaixo da ou das pedras, no local do respectivo
alvéolo, bem como as forma, dimensoes e distribuigdo das partes, tais como
o nariz (8) das saliéncias (7), decorativas ou ndo, destinadas a permitir o
engaste por aperto das pedras no seu alvéolo, antes da deposicdo da

segunda camada de ouro ou outro metal ou liga preciosos.

Lisboa,




REIVINDICA OES

1. Processo de engaste de pedras (4) na superficie de uma joia realizada
por electroformagio, no qual se realiza uma base (1), que apresenta
exteriormente formas e dimensoes com uma espessura aproximada da
camada de ouro que forma a parede da joia a obter e munida de alvéolos (5)
de recep¢do para as pedras (4), e s€ deposita sobre a base (1), antes da
colocagdo das pedras, uma camada protectora (10), depois uma camada fina
de ouro (1), ap6s o que s¢ colocam as pedras (4) no seu Jugar, nos referidos
alvéolos (5), depois deposita-se uma segunda camada de ouro (12), mais
espessa, e, finalmente, extrai-se ou retira-se a referida base (1) e a referida
camada de protecc;ﬁo (10), caracterizado por, quando se realiza a base (10),
ser disposta pelo menos uma passagem (9) na perpendicular de cada um
dos alvéolos (5), susceptivel de fazer comunicar, uma vez a pedra (4)
instalada, o espago entre esta altima e o fundo do seu alvéolo (5) com o
exterior, de maneira a permitir que o banho de deposi¢do da referida

segunda camada de ouro (12) aceda ao referido espago.

2. Processo de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado por, além dis-
so, quando se realiza a base (1), se disporem saliéncias (7), de que uma
parte (8) sobressai por cima da-cavidade (6) de recepgdo.de uma pedra
(4) num pogo (5), sendo a referida pedra encaixada por aperto no refe-

rido pogo.

3. Processo de acordo com a reivindicacdo 1 ou 2, caracterizado por as
referidas passagens, que fazem comurnicar o espago existente entre cada
pedra (4) e 0 fundo do seu alvéolo (5), serem canais (9) ou analogos,

interpostos entre as referidas saliéncias (7).

4. Joia obtida de acordo com 0 processo de acordo com uma das reivindi-

cacdes 1 a 3.



5. Jbia de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizada por ser 0Ca © de
espessura constante de parede, incluindo a parede dos pogos (5) por baixo

das pedras (4).

6. Joia de acordo com a reivindicacdo 5, caracterizada por a referida es-

pessura da parede estar compreendida entre 135 e 450 micrometros.

Lisboa, 21 de Setembro de 2001
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