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(54) Spbsob separécie vulkanizovangoh wmakromolekuldrnyoch materidlov

Vynélez sa tyka spSsobu separdcie
vulkenizovaného materidlu od ingych po-
vrchov, ako st napriklad vyhrievaoie
dude a kovové Sastli zariadeni, s apliké-
clou viackomponentného separainého proe
striedku, Tento prostriedok, ktory sa
nanéifa na dasti povrohu foriem a s8trojo=
vého zariadenim priochédza jticeho do styku
8 vulkanizovanym materiflom v mmoZstve
60 a% 100 s.m"a » Pozostéva z vody, slie-
dy, minerédlnych plnidiel, etylalkoholu,
silikinovej emulzie alebo silikdénového
oleja a = kopolymérov etoxpropoxamérov
niifich alifatickfyoh alkoholov s 1 as
8 atémami uhlike v molekule,
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Predmetom vyndlezu je v podstate separfcia vulkanizovaného materidlu od injch po-
vrohov, ako st vyhrievacie dufe a kovové dasti zariadeni, s aplikédciou viackomponentného
separadtného prostriedku, ktory umoZtinje mniZenie spotreby a priaznivejsie ekonomické pa-

rametre.

Medzi klasické, ale dodnes pouzivané, separasné prostriedky patria $inidla zaloZené
na disperziéch alkalickfoh mydiel Vv kombindeii s prirodzenymi alebo niektorymi syntetio=
kymi materidlmi, napriklad voskami, ku ktorym sa naviac priddvaji minerdlne létky, ako
slieda, masltoneo, kaolin, B¥innost’ tychto separadnfoh prostriedkov je viak relativne
nizka, ked spotreba na 1 m2 predstavuje 250 a% %00 g, pridom separadny prostriedok naviac
v mnohych pripadoch vytvéra vizuélne nehomogénny povrch. Vzhladom na znadné mnoZstvé
zostéva na povrchu aj vid¥ie mmoZstvo minerédlnyoh létok a nepriazmivo poésobi aj vysledné
pésobenie alkalii pri zv§$enych teplotéch.

2 uvedenych nedostatkov sa v poslednej dobe javi odkion od tychto typov separadnych
prostriedkov a hladaja sa nové prostriedky, najmé na bhze silikénov, u ktorych by do=
chiadzalo k zni¥enej spotrebe na plosni jednotku bez vedl'ajéich GSinkov. Kvoli vytvaraniau
homogénnych separadnyoh prostriedkov pri eilikénoch sa napriklad pouiiva ako dispergadné
prostredie benzin, ktory mi sice ti vyhodu, %e lahko sa odparuje, na druhe] strane viak,
z hladiska hygieny & bezpednosti préce, jeho pary st jednak vybuiné a jednak sy pritommy-
mi pracovnikmi inhalované. Niektoré typy separdtov na baze silikénov si vyfaduji osobitné
typy dispergadnjch dinidiel, ktoréd st vo velkej viddine ekonomicky 2] technicky dost’ né~
rotné a pochddzaji z velkokapacitnych vyrob, Celkove mo¥no povedat', Ze separadny pro=-
striedok na baze silikénovioh olejov zni¥uje spotrebu na plo¥nd jednotiwu a# do oblasti
rddove coa 100 g/mz, ale technickou dos tupnost’ou Jednotliviroh komponentov ho robia ekono-

micky neatraksivnym,

Podla tohto vyndlezu sa spdsob separdoie vulkanizovanfoh makromolekuldrnych materié-
1ov od foriem a dasti strojového zariadenia priohédeajicich do styku s vulkanizovanym
materibdlom nani¥anim separainého prostriediu, uskutoliinje tak, %e sa na Sasti povrohu
foriem a strojového mariadenia prichidza jhceho do styku s vulkanigovanym materiélom na-
néda systém pozostévajloi =:

20 a% 4% hmot. % vody, s vyhodou demineralizovanej,
10 a% 40 hmot. % sliedy,
4 a# 20 hmot. % minerdlnych plnidiel, s vyhodou kaolinu,
1 a¥ 40 hmot. % etylallkoholu,
1 a% 20 hmot. % silikdnovej emulzie alebo silikdnového oleja a
1 a% 20 hmot. % kopolymérov etoxpropoxanérov ni¥sich alifatickfoh alkoholov s 1 a% 8 a=
témami uhlilka
v mmofstve 60 aZ 100 g . w2, s vihodou 65 aZ 80 g . m™~?, s vfhodou roaprasovanim,

Postup podlla vynélezu sa oelkovimi sechnclogickymi podmienkami v podstate neodli¥uje

od infoh typov separadnjyoh prostriedkov & hoei obsahuje niektoré smloiky typické pre sepa-
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radné prostriedky, ocelkovou formuldciou vytvara systém, ktory z hl'ladiska technického
W¥inku, hygieny a bezpednosti prace mé velmi priaznivé aplikadné vlastnosti. U% uvedend
formuldcia separadného prostriedku obsahuje ako dispergadné prostredie demineralizovani
vodu, etylalkohol a kopolyméry etoxpropoxamérov ni¥fioch alifatiokych alkoholov, z ktorfch
prochavé st len voda a etylalkohol a koncentracia etylalkoholu je v relativne nizkom
mnoZstve, #e prakticky neovplyviiuje pracovné prostredie za beZnyoh podmienok v gumiren-

skych zévodooh (odsévanie).

Podstatnou podmienkou ovplyviiujicou funkdénd Gdinnost’ separadného prostriedku podla
vyndlezu je pouiitie vhodného dispergadného Sinidla, ktorym v danom pripade je kopolymér
etoxpropoxamérov ni¥%$ich alifatickyoh alkoholov s 1 a% 8 atdmami uhlika, Volbou alifatic-
kého alkoholu a poétdm etox- a propoxskupin v ret'azoi je mo%né pri postiupe podla vyndlezu
Gdinne ovplyviiovat’ aplika&né vlastnosti, ktoréd by sa inak mohli znadne menit’ v ddsledku

pomerne $irokého rozpitia mnnoZstiev jednotlivyoch komponentov.

Pri aplikfoii sa separadny prostriedok nanifa na povroh beiéne u¥ivanymi technikami,
ako je rozprajovanie, nandSanie valoaml a pod., pridom je dblezité, aby toto nand¥anie
bolo realizované v poZadovanom mmo%stve po celom povrchu, Jo stdasne zabezpeduje vedia
technioky vysoko udinného delenia aj ekonomicky priaznivé parametre, ked spravidia vysta~
&4 spotreba rddove 70 g/m2 u befnfch typov gumArenskych vyrobkov,

Pri postupe podla tohto vyndlezu separainé prostriedky tohto typu nevykazovali Ziad=
ne pozorovatelné zmeny na povrochooh, vizudlne hodnotenie hotového vyrobiu plne zodpovedA
platnej GSN 631007, povroh je homogénny po strénke farebmej a nie je potrebnéd ¥iadna fi-

nédlna tprava povrchu hotového viyrobku,

V§ohodiskové suroviny na pripravu separaldného prostriedku st v komerdnej kvalite
a ioh vyroba je be¥ne zvlddnutd pre iné udely, 3im sa zniZuje podstatne ndkladovost',
Pri postupe podla vynidlezu sa v maximdlnej miere zohladituji poZiadavicy na hygiemu a bez~
padnost’ prédce a aplika®ny postup odstraliuje nedostatky infoh prostriedkov aj z hladiska

ekologického.

Prikiad 1

Pri viyrobe autopléSt’ov pre nékladné automobily sa pred vulkanisbdeiou autopladt’

postrieka separadnjm prostriedkom nasledujioceho zloZemia:

etylalkohol 7 hmot. %
silikdnov4 emulzia 60 %-né 1h hmot, %
kopolymér etoxpropoxamérov so 4 atdmami uhlika s priemernou

molekulovou hmotuost'ou 2 050 10 hmot. %
voda 38 hmot. %
slieda 15 hmot, %

kaolin 16 hmot. %
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a po odprchani dispergadného prostredia sa vloii do vulkanizadného lisu. Po ukondeni{ vul~
kanizéoie sa autopldst’ podrobi kontrole., Zistilo sa, %e na povrohu nie je iiadna vizuédlna
zévada, a to z hiadlska farebnosti, homogenity povrchu, ako z vonkaj¥ej, tak aj z vmiutor-
neJ dasti., Nebolo zistené nerovnomerné rozloZenie kaudukovej hmoty, ktoré by mohol spdso-
bit’ separadny prostriedok, Separadné dinidlo sa nandda rozprasovanim v mmoZstve 85 g/mz.

Priklad 2

Postupuje sa ako v priklade 1, len s tym rozdielom, Ze ako separadny prostriedok
sa aplikuje zmes nasledujiceho zloZenia,

etylalkohol ‘ 25 hmot. %
silikénovy olej ' 8 hmot. %
kopolymér etoxpropoxamérov & 8 atdmami uhlika s priemernou molekulovou

hmotnost'ou 2 500 16 hmot. %
voda 20 hmot. %
alieda 22 hmot. %
kaolin : 9 hmot, %

Rogzprafovanim sa nandéa priemerne 70 s/ma. Kontrola findlneho virobku nezistila negativne

vplyvy separainého prostriediu.

PREDMET VYNLLEZU

Spdsob separdcie vulkanizovenyoh makromolekulérnych materidlov od foriem a Sasti
strojového zariadenia priochidzajioioh do styku s vulkanizovanym materidlom nanAd¥anim se~
parainého proltriodku, vyznadujicl sa tym, Ze sa na Sasti povrohu foriem a strojového za-
riadcnia prichédzajlioeho do styku s vulkanizovanym materiAdlom nand¥a systém pozostéve ju~-
ol =3

20 a¥ 45 hmot. % vody, s vyhodou demineralizovanej,
10 a% 40 hmot. % sliedy,
1 a% 20 hmot. % minerdlnych pinidiel, s vfhodou kaolinu,
1 a% 40 hmot. % etylalkoholu,
1 aZ 20 hwot. % silikénovej emulzie alebo silikdnového oleja a
1 a¥ 20 hmot. % kopolymérov etoxpropoxamérov niZfich alifatickfch alkoholov
» 1 8% 8 atémani uhlfka ,
v mno¥stve 60 a¥ 100 g . m"z, s vihodou 65 a¥ 80 g , m > s 8 vihodou rozpralovenim,

Cena 2,40 Kés TZ 6/70
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