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Machine de refoulement de fluides & piston rotatif.

Dans cette machine de refoulement de fluides comportant
un piston rotatif excentré dans le cylindre 2 et muni de fentes
7 dans chacune desquelles est logée une palette d'étanchéité
mobile 8, le piston 6 est relié au cylindre 2 par encastrement
au moyen d'une palette 10. Certaines palettes peuvent com-
porter une percée faisant communiquer entre elles les cellules
16, 17, 18 entre palettes successives.
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La présente invention concerne une machine de re-
foulement de fluides comportant un piston rotatif ou
piston tournant disposé avec une excentricité dans le
cylindre et des palettes d'étanchéité guidées dans des
fentes, la'paroi du cylindre formant poulie ou &tant
montée d rotation dans un carter et reliée par encas-
trement au piston qu'elle entraine ou par lequel elle
est entralnee. 7

Une machlne de refoulement de ce genre est connue
par le Modéle d'utilité DE 75 40 751 qui la décrit  comme
&tant particuliérement puissante parce que le faible
mouvement relatif entre les paléttes et la paroi du cy-
11ndre ‘réduit le travall di & la friction et 1l'usure
des palettes, de sorte que cette machine peut fonction-
ner d des vitesses de rotation &levées.

Un inconvénient de cette machine de refoulement
connue peut &tre vu dans la complexité du mécanisme
pour la liaison encastrée entre le piston rotatif ou
piston tournant et la paroi du cylindre, ce mécanisme
étant formé par des moyens d'entratnement prévus sur le
piston et par des évidements ménagés dans une par01 a!'
extrémité du cylindre. .

Etant donné que les parois d'extrémité du cylindre
sont elles aussi reliées & celui-ci, il faut que chaque
trongon du cylindre délimité par deux palettes d'étan-
chéiteé successives soit muni d'une soupape d'aspiration
et d'une soupape de refoulement, 1l'amenée et 1'&vacua-
tion du fluide 4 véhiculer qui sort par les parois 4
extrémité tournantes ayant lieu par des é&videments et
ouvertures réniformes dans un couvercle fixe.

Etant donné qu'il faut prévoir une fente permettant
le mouvement entre ce couvercle fixe et la paroi d'extré-
mité du cylindre, des fuites et pertes de charge se pro-
duisent entre les évidements.

Le probléme auquel l'invention a apporté une solu-
tion consistait alors 4 faire en sorte que, dans une ma-
chine de refoulement du genre décrit en préambule, le
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mécanisme d’entrainement soit simplifié&, qu'un fonction-
nement sans soupapes ou tout au plus avec une soupape at
aspiration et une soupape de refoulement soit possible,
qu'il n'y ait pas de fuites et pertes de charge et que
le travail a8 4 la friction soit davantage réduit.

La solution 4 ce probléme consiste, selon l'inven-
tion, 4 assurer la liaison encastrée entre le piston et
la paroi du cylindre par une palette d'étanchéité. En
variante de cette disposition, ou en plus de celle-ci,
il est prévu que dans un nombre de palettes d'étanchéité
qui peut atteindre la totalité de celles-ci sauf une est
ménagée au moins une percée disposée de telle sorte qu'
elle se trouve, au moins lors du franchissement du sec-
teur de cylindre qui peut &tre délimité par deux palettes
successives entre le conduit d'admission et le conduit d'
&vacuation, recouverte par les parois de la fente dans
laquelle cette palette est guidée dans le piston rotatif
ou piston '

D'autres. caracterlsthues avantageuses de l'une et/
ou 1l'autre des dispositions selon i‘'invention décrites
ci-dessus apparafitront au cowrs' de. la description d'exem=
ples d'exécution falte ci-aprés en se référant au dessin
annexé; sur ce dernler

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale
d'une machine de refoulement selon l'invention;

- la figure 2 est une vue en coupe transversale
de la machine de refoulement selon la fig. 1,

les figures 3 et 4 sont des vues en coupe trans-
versales de variantes d'exécution dérivées de la dis-
position selon la flg 1,

- la figure 5 est une vue en coupe transversale
d'une autre machine de refoulement selon l'invention,
munie ici de palettes d'étanché&ité munies de pas-
de fluide, et

- les figures 6 et 7 sont des vues en coupe trans-
versales de variantes d'exécution dérivées de la dis-
position selon la fig. 5.
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Une machine de refoulement 1 selon 1l'invention,
telle qu'illustrée aux fig. 1 et 2, est propre a étre
utilisée comme génératrice de vide, c'est-d-dire que
le fluide refoulé, l'air, est envoyé dans 1l'atmosphére,
ce qui est possible du fait du fonctionnement 3 sec,
sans lubrifiant. '

~ La machine de refoulement 1 se compose d'un cy-
lindre tpurnantVZ formant poulie 4 courroie, monté sur

- un tourillon fixe 3 et fermé & son extrémité par un
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couvercle 4. Sur un maneton excentré 5 du tourillon 3
sur léquel est monté le cylindre 2 est monté dans ce cy-
lindre un piston rotatif ou piston tournant 6. Comme
représenté 4 la fig. 2, ce piston comporte des fentes 7
dans ‘lesquelles sont guidéeé‘des palettes d'étanchéité
8 repoussées contre le cylindfe 2 éventﬁellement sous
la pression de ressorts 9, une palette d'étanchéité 10
étant retenue, avec'possibilité de basculer, dans un
évidement 11 ménagé axialement dans la paroi 12 du cy-
lindre 2, de sorte qué le piston 6 se trouve relié par
cette palette 10 4 la dite paroi 12 et qu'il est en-
tralné par cette paroi. :

Aux fig. 3 et 4 sont représentées deux variantes.
Dans 1l'une (fig.3), la palette 10 est, par un bord lon-
gitudinal, encastrée dans l'évidement axial 11 de la
paroi 12 du cylindre 2 et, par son bord opposé, regue
dans un &videment axial 14 du piston 6 avec possibilité
de basculer dans cet évidement. Cette possibilité de
basculer implique dans le pourtour du piston 6 la pré-~
sence d'un évidement 15 dans lequel la palette 10 peut
s'inecliner lorsque, dans cette zone, le piston 6 est au
plus proche de la paroi 12. Dans 1l'autre variante (fig.
4), la palette 10 est solidaire de la paroi 12 du cy-
lindre et est regue dans la fente 7 d'un é&lément de
guidage 13 monté d rotation dans le piston 6.

Dans les trois formes d'ex&cution décrites ci-dessus
avec référence aux fig;-i a u,'i'aspiration et le refou-

lement de 1l'air s'effectuent par l1l'intermédiaire de
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conduits munis d'une soupape d'aspiration ou de refou-
lement et reliés & chaque cellule 16, 17, 18 comprise
entre deux palettes successives 8 ou 10; ces conduits
peuvent &tre disposés par exemple dans le piston 6 et
la paroi 12 du cylindre 2 ou dans le couvercle 4.

La fig. 5 illustre en coupe transversale schéma-
tique un exemple d'excution de la machine de refoule-
ment selon l'invention, dans lequel le piston 6 est
commandé en rotation et fait tourner, par l'intermé-
diaire d'un organe d'entrainement non représenté, le
cylindre 2 monté 4 rotation dans un carter 2u.

Les palettes d'é&tanchéité 19 disposées dans le
piston 6 comportent chacune au moins une percée 20,
tandis que la palette 8 est pleine.. Dans les palettes
19 la percée 20 est disposée & un endroit tel que les
parois 25 de la fente 7 du piston 6 dans laquelle cha-
cune est logée ‘obturent cette percée au moins lorsque
la palette 19 considérée franchit, entre un conduit
d'admission 22 et un conduit d'évacuation 23 disposés
dans le carter 24 et débouchant dans le cylindre 2 par

~la paroi d'extrémité de celui-ci, un secteur de cy-

lindre 21 dé&limitable par deux palgttesHS, 19 succes-
sives.

Dans le cas d'une rotation dextrorsum, le fluide
se trouve déplacé de la maniére expliquée ci-aprés :

Lorsqué la palette pleine 8 a franchi le conduit
d'admission 22, il se forme derriére elle une chambre
d'aspiration 27 dont le volume augmente-progressive-
ment, de sorte que de l'air se trouve aspiré par le
conduit d'aspiration 22. Simultanément, le volume de
la chambre de compression 28 déjad remplie en avant de
la palette 8 se fait plus petit, de sorte Que de 1'air-
est refouléd par le conduit d'évacuation 23. Les cel-
lules 16, 17, 18 entre‘palettes successives 19 munies
de percéeé 20 communiquent entre elles par ces percées,
cerqui compénse la variation de volume de ces cellules.

Les palettes percées 19 ne font é&tanchéité entre la
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chambre de compression 28 ef la chambre d'aspiration
27 que dans le secteur 26 du cylindre 2.

I1 ressoft de la fig. 5 que dans la posifion du
piston & illustrée le conduit d'admission 22 est direc-
tement en communication avec le conduit d'évacuation 23
par les percées 20 des palettes'19; c'est pourquoi ces
conduits 22, 23 doivent &tre &quipés de soupapes (non
représentées au dessin),

Dans la variante d'exécution représentée 3 la fig.
6, le piston 6 comporte deux palettes non percées 8§
diamétralement opposées, de sorte qu'il n'est pas be-
soin de prévoir de soupapes.

- A la fig. 7 est représentée simplement une varian-
te avec liaison encastrée entre le piston 6 et la paroi
12 du cylindre; la structure de cette variante corres-

- pond & celle de la variante selon la fig. 4, excepté
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en ce qui concerne les percées 20 des palettes 19.
Dans la position entre conduits d'admission 22 et
d'évacuation 23 dans le secteur de cylindre 29 dans le-
quel la distance entre le piston 6 et la paroi de cy-
lindre 12 est maximale, les palettes d'étanchéité non
Percées 8 sont sorties au maximum et sont soumises &
la différence des pressions des chambres d'aspiration
27 et de refoulement 28, ce qui engendre dans la fente 7
une pression sur les arétes considérable. Cette pres-
sion engendre un grand effort de friction lors d'un dé-
Placement de la palette 8 , et si celle-ci doit rester
appliquée contre la paroi de eylindre 12, il faut que
cet effort soit vaincu par une force de déplacement.
Toutefois, cette grande force n'est nécessaire que dans
le dit secteur de cylindre 29, car lorsque la palette 8
est rentrée dans la fente elle présente une surface ex-
posée moindre et un guidage plus long, ce qui réduit
considérablement la pression sur les ardtes. Les pa-
lettes percées 19 ne sont soumises 4 la pression diffé-
rentielle que lorsqu'elles sont en position rentrée au
maximum dans le secteur de cylindre 21 dans lequel le
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piston 6 est au plus proche de la paroi 12 du cylindre;
c'est pourquoi ces palettes 19 peuvent &tre sollici-
tées par une force de déplacement plus faible que celle
des palettes pleines 8; ce qui peut &tre assuré par des
ressorts plus faibles, un moindre poids des palettes 19
(force centrifuge) ou par dfautres dimensions ou des
matériaux différents. Il en résulte un travail de fric-
tion considérablement plus faihle que dans le cas des
palettes pleines 8, o

L'invention est fondamentalement transposable aussi
d des machines de refoulement selon le prinéipe du piston
tournant dont les paliers sont soumis & la force cen-
trifuge. '
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REVENDICATIONS

‘1. Machine de refoulement de fluides comportant
un piston rotatif ou piston +tournant disposé avec
une excentricité dans le cylindre et des palettes d‘'é-
tanchéité guidées dans des fentes, la paroi du cylindre
formant poulie 4 courroie ou &tant montée i rotation
dans un carter et reliée par encastrement au piston
qu'elle entralne ou par lequel elle est enfrainée, cette
machine & tant »r e m arquable en ce
qu'une palette d'étanché&ité (10) est relide 4 la paroi
(12) du cylindre (2).

2. Machine de refoulement selon la revendication 1,

- remarquable en ce que la palette d'étanchéité (10) est

15

retenue d basculement dans un évidement axial (11) de la
paroi (12) du cylindre.

3. Machine de refoulement selon la revendication 1,
remarquable en ce que la palette d'étanchéité (10) est

~ solidaire de la paroi (12) du cylindre et est regue dans
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le piston rotatif ou piston éirculairé (6) par une fente
(7) d'un &lément de guldage (13) monté avec possibilité
de rotation.

4. Machine de refoulement selon la revendication 1,
remarquable en ce gque la palette d'étanchéité (10) est
regue & basculement d'une part dans un évidement axial
(11) de la paroi (12) du cylindre, d'autre-part dans un
évidement axial (14) du piston rotatif ou piston tour-
nant (6). '

5. Machine de refoulement selon l'une quelconque
des revendications 1 & 4, remarquable en ce que dans
un nombre de palettes (19) pouvant atteindre la totalité
de celles-ci moins une est ménagée au moins une percée
(20) disposée de telle sorte qu'elle se trouve, au moins
lors du franchissement du secteur de cylindre (21) déli-
mitable par deux palettes (8, 19) successives entre les
conduits d'admission (22) et d'évacuation (23), masquée
par les parois (25) de la fente (7) dans le plston rota-
tif ou piston tournant (6). '

-
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6. Machine de,refoulément selon le préambule de la
revendication 1, remarquable en ce que dans un nombre
de palettes (19) pouvant atteindre la totalité de celles-
ci moins uné est ménagée au moins une percée (20) dispo-
sée de telle sorte>qu'ellé se trouve, au moins lors du
franchissement du secteur de éylindre (21) délimitable

par deux palettes (8, 19) successives entre les conduits .

d'admission (22) et d'évacuation (23), masquée par les
parois (25) de la fente (7) dans le piston rotatif ou

piston tournant (6).

7. Machine de refoulement selon la revendication .

5 ou 6, remarquable en ce que deux palettes d'étanché-

ité (8) diamétralement opposées l'une & l'autre sont
pleines. ’

8. Machine de refoulement selon l'une quelconque
des revendications 5 & 7, remarquable en ce que les
palettes (49) munies d'une percée (20) sont appliquées
contre la paroi (12) du cylindrg avec une force infé-
rieure d celle avec laquelle le,gont les palettes
pleines (8). '

9. Machine de refoulement selon 1'une quelconque
des revendications 5 & 8; remaréuable en ce que les
palettes (19) munies d'une percée (20) sont plus 1lé-
géres que les palettes pleines (8).

10. Machine de refoulement selon 1l'une quelconque

des revendications 5 4 9, remarquable en ce que les

- dimensions des palettes (19) munies d'une percée (20)

30

sont différentes de celles des palettes pleines (8).

11. Machine de befoulement selon l'une quelconque
des revendications 5 & 10, remarquable en ce que les
palettes (19) munies d'une percée (20) sont en une ma-

tiére différente de celle des palettes pleines (8).
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