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Sposéb wyrobu przedmiotéw ze stali cﬁroinov‘:ei, chromoniklowej lub -

podobnego stopu chromowego, otoczonych warstwg innege materialy -
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Wynalazek dotyczy sposobu

podobnego -stopu chromowego, otoczonych cienka
warstwa innego materialu. Przedmioty takie mo-
ga posiadaé rézne ksztalty, np. ksztalt ptytki lub
drutu. Moga one znaleZé zastosowanie jako drut
Lechera, do cewek, jako przewody do zasilania
elektryecznych lamp wyladowezych, zwlaszeza za$
do wytwarzania fal krétkjch i bardzo krétkich.
Przedmioty takie moga byé wykonane np. ze sta-
li chromowej i pokryte cienka warstwa innego
metalu, np. niklu, srebra, miedzi lub metalu po-
dobnego..

Wynalazek dotyezy réowniez przedmiotéw wy-
tworzonych sposobem wedlug wynalazku.

W niektérych przypadkach
przedmiotéw ze stali chromowej, pokrytej war-

stwa innego materiatu, posiada pewne niedogod- "

no$ei, np. przy stosowaniu ich w postaci przewo-
déw zasilajacych, gdyz metal i szklo niedosta-
tecznie przylegéja do siebie. Pewne niedogodnos-
el wystepuja réwniez przy uzyciu przedmiotéw
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wyrobu przed-
miotéw ze stali chromowej, chromoniklowej lub:

zastosowanie °

v

. .
ze stali chromowej, pokrytych warstwa innego
materiatu, ktéra nie jest trwala w warunkach
pracy danego przedmiotu. ’

Powyzszym niedogodno$ciom mozna w znacz-
nym stopniu zapobiec przez zastasowanie sposo-
bu wedlug wynalazku.(Polega on na ogrzewaniu

- przewodnika ze Stali chromowej, pokrytego war-

stwa innego materialu, w atmosferze nie utle-
niajacej w ciagu pewnego czasu do temperatury
800 — 1100°C w taki sposéb, aby chrom z rdze-
nia przenikal na zewnatrz otaczajacej powloki i
ukladal sie w postaci cienkiej warstewki na po-
wierzchni tej powtoki.

Chrom, przenikajacy przez warstwe powierz-
chniowa, tworzy na jej zewnetrznej stronie war-
stewke, ktéra prawdopodobnie sklada sie¢ prze-
waznie z tréjtlenku chromu. Warstewka ta ma
barwe szarg i chroni dolne warstwy przedmiotu
przed wplywem czynnikéw zewnetrznych. Ponad-
to warstewka ta znacznie zwigksza stopien przy-
legania szkla do przewodu przy wtapianiu go do
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szkla, np. przy wyrobie elektrycznych lamp wy-

tadoweczych, zarowek itd. k

Sposéb wedlug wynalazku musi byé wykony-
wany w atmosferze nieutleniajacej, zapobiegaja-
cej zbyt szybkiemu utlenianiu metalu, np. niklu lub
miedzi zawartych w przedmiocie ze stali chromo-
wej. Poniewaz -jednak trudno jest wytworzyé
atmosfere calkowicie pozbawiona zawartoSei tle-

nu, przeto chrom, przenikajacy przez warstwe

" ochronng, tworzy cienka warstewke tlenku chro-
mu. Warstewka ta jest bardzo cienka i wynosi
np. 0,1 — 1 mikrona. -

Jak wspomniano wyzej, temperatura ogrze-
wania wynosi 800 — 1100°C; przy ogrzewaniu w
. nizszej temperaturze przenikanie chromu trwa-
toby zbyt dlugo, przy zastosowaniu za§ tempera-
tury wyzszej, powstaloby niebezpieczefistwo sto-
pienia warstwy' ochrgnnej. Czas ogrzewania za-
lezy od stosowanej temperatury, grubos$ci war-
stwy ochronnej i od sposobu nakladania tej war-
stwy. Za pomoca do§wiadczen mozna. w prosty
i latwy sposéb okre§lié czas ogrzewania w kaz-

dym poszezegélnym przypadku. W przypadku po-(

krywania przedmiotéw ze stali chromowej war-
stwa miedzi o grubo$ci 10 mikronéw za pomoca

elektrolizy ogrzewanie w ciagu 15 minut w tem-~

peraturze 1000°C wystarcza do ofrzymania war-
stewki chromu o grubo$ei kilku dziesigtych mi-
krona. W przypadku ogrzewania przedmiotéw o
grubszej warstwie ochronnej, np. wynoszacej 30
lub 40 mikronéw czas ten musi byé dluzszy, np.
wynosi kilka godzih.

W celu lepszego zrozumienia wynalazku nizej
podano przyklad wyrobu przedmiotéw sposobem
wedlug wynalazku.
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Przewéd ze stali chromowej, przeznaczony
do zasilania lamp wyladowezych do fal krétkich,
pokrywa sie elektrolitycznie warstwa miedzi o
grubos$ci 20 mikronéw. Nastepnie ogrzewa sie go

do temperatury. 1000°C w ciggu. 45 minut w -

atmosferze redukeyjnej; przéwodnik pokrywa sie

cienka, szara warstewka tlenku chromu. Otrzy-.

many w ten sposdéb przewéd zostaje wtopiony w
znany sposéb do uchwytu lub do czeSci szklanej
elektrycznej lampy wyladowezej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw ze stali chromo-
wej, chromoniklowej' lub podobnego stopu
chromowego, otoczonych warstwa innego ma-
teriatu, - znamienny tym, ze tak wykonane
' przedmioty ogrzewa si¢ w ciagu pewnego cza-
su, w atmosferze nie utleniajacej w tempera-
“turze okolo 800 — 1100°C tak, aby chrom
przenikal na zewnatrz warstwy ochronnej i
zostal rozmieszczony na tej warstwie w posta-
ci cienkiej warstewki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przedmioty ze stali chromowej o ksztalcie
drutu pokrywa si¢ elektrolitycznie cienka
warstwa miedzi o gruboSci 20 mikronéw i
. nastepnie ogrzewa sie je w ciagu okolo 45 mi-
nut w temperaturze okolo 1000°C- w atmosfe-.
rze redukcyjnej.
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