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Urzadzenie do wytwarzania elementéow budowlanych

1

Przedmiotern wynalazku jest urzgadzenie do wy-
twarzania elementéw budowlanych w pozycji pio-
nowej, z dowolnego tworzywa zmieniajgcego swo-
je cechy fizyczne ma skutek wigzania lub tward-
nienia na przyklad gipsu, betonu, tworzyw sztucz-
nych itp.

Znane dotychczas wurzgdzenia do produkcji te-
go rodzaju elementéw, w szczegélno$ci o duzych
wymiarach, wymagajg dla zachowania ich wias-
ciwego - ksztaltu i faktury powierzchni, bardzo
ciezkich i malo operatywnych form stalowych.

Sa to formy poziome, a poniewaz transport ele-
mentéw pilytowych moze sie odbywaé wylgcznie
w pozycji pionowej, wymagaja omne obracania do
polozenia pionowego w celu wyjecia elementu,
lub tez zastosowania urzadzen pozwalajacych po
rozformowaniu ustawié pionowo elementy.

Urzadzenie wedlug wynalazku wad tych nie
posiada, gdyz opiera sie na stosowaniu form pio-
nowych o duzej sprawno$ci, ktorych elementy
wykonane sa czeSciowo z tworzyw niemetalowych
na przyklad zelbetu.

Sposéb produkcji elementéw polega na wypel-
nianiu materialem formy utworzonej w czeSci z
nieruchomej obudowy w czeSci za$§ z ruchomej
przegrody, przy czym cze$§¢ ruchoma po zwig-
zaniu tworzywa produkowanego elementu jest
przesuwana do innej czeSci obudowy tworzac for-
me do wykonania nastepnego elementu, podczas
gdy poprzedni element mozna wyjaé z formy.
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Stwarza to mozliwo§é cigglej produkecji elemen-
tow.

Urzadzenie wg wynalazku pokazano przyklado-
wo na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
przekréj podluzny urzadzenia, a fig. 2 jego rzut
poziomy. Urzadzenie sklada sie z nieruchomej obu-
dowy 1 przedzielonej dowolng ilo§cia nierucho-
mych przegréd 2. Miedzy $cianami obudowy 1
i nieruchomymi przegrodami 2 przesuwa sie ru-
choma przegroda 3 stanowigca po odpowiednim
ustawieniu wesp6t z obudowa lub przegrodami
stalymi forme 4 dla produkowanego elementu.

Zaréwno obudowa 1 jak przegrody 2 i 3 nieru-
chome i ruchome posiadajg wymiary dostosowane
do wielkoSci wykonywanych elementéw i moga
by¢ sporzadzone z dowolnego tworzywa zapew-
niajagcego wlasciwg sztywno$é formy i pozwalajg-
cego na zachowanie wla$ciwego ksztattu i faktury
produkowanego elementu. Na przykiad obudowa 1
i przegrody 2 stale mogg by¢ betonowe lub zel-
betowe za§ przegrody 3 ruchome moga byé wy-
konane w postaci lekkiej konstrukeji stalowej
azurowej posiadajacej od strony formowanych
elementéw okladzine z blachy. Dla latwiejszego
przesuwania przegréd 3 ruchomych sa one pod-
wieszone na wézkach 5, ktére poruszaja sie po
szynach 6.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania elementéw budo-
wlanych z tworzywa zmieniajacego swoje cechy

s, by



54643

3
fizyczne na skutek procesu wigzania lub tward~
nienia, znamienne tym, ze sklada sie z nierucho-
mej obudowy (1) przedzielonej przegrodami (2)
nieruchomymi oraz z przegréod (3) ruchomych,
ktére przesuwane sg miedzy obudowg (1) i prze-
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grodami (2) nieruchomymi tworzac wesp6l z nimi
po zamocowaniu i uszczelnieniu, formy (4) do wy-
twarzania elementéw, przy czym wszystkie czesci
urzgdzenia sg wykonane z materialu o dostatecz-
nej sztywncsci i wytrzymatosci.
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