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Vyndlez se tyka jazgtkové jehly pro pouZiti na
pletacich strojich, zakonéené alesponi na jednom
konci jehelnim hackem, ktery se uzavird jazgtkem,
olaéejicim sc v drdzce kolem pevného &ipku.
Pfedmétem vynédlezu jec rovnéZ zpisob vyroby
jazgckové jehly.

V soulasné dob& sc¢ jazgckové jehly vyrabgji
nésledujicim zplisobem. Po useknuti pfislugné délky
kulaté¢ho dratu nésleduje tvarovani stfedové Easti
jehly. Vytvarovany polotovar se zplosti na kone¢nou
tlousrku jehly. Konec & oba konce urdené pro
vytvofeni ha¢ku se t¥iskovym obrab&nim opracuji
do pozadovanych rozméré. Redeny konec & konce
s¢ rotaénim kovanim redukuji do kone¢ného
prifezu. Dale nasleduji frézovani drazky pro
uloZeni jazgeku. Zavérem se provadéji dokondujici
operace, napf. nasazeni jazgéku a ohnuti hacku do
konceéného tvaru. Nevghodou zavedené a béZné
pouzivané technologic viroby jazgékovych jehel je
snizend pevnost materidlu v mistech tifskového
opracovani a v trhlinkdch na povrchu opracovanych
jehel. Stavajici zplsob viroby je spojen s pomérné
velkou spoticbou zdkladniho materialu a spotiebou
nastrojl pro tiiskové obrabéni.

Jehla, jak je zndzornéna na USA patentu 3 583
179, vykazuje pod &ipkem zéfezovy hranaty otvor.
Nevyhodou tohoto fesent je, Ze pfi provozu jehly ve
stroji s¢ hrany zdfezového otvoru opotfebovavaji
a dochdzi k mirnému a z hlediska funkéniho neZa-
doucimu posuvu jehly. Z toho divodu je nutno
provést dalsi vybrani po délee jehly a jeji specidlni
upevnéni, jeZ jsou piedmétem tohoto patentu.
Nevyhodou tohoto dodateéného vybrdni a- pridrz-
ného usporadani je, 7e¢ vldkno se pietahuje pfes
nerovnomérné  Elenitou  plochu, dochdzi k jeho
nestejnomérnému  vytahovdni  a  eventudlng
preffznuti o hranu vybrani.

VySe  uvedené nedostatky byly . odstranény
jazg¢kovou jehlou s alespont jednim - jehelnim
hackem, ktery se uzavird jazgckem, otadejicim se
v draZee kolem pevného ¢&ipku, a zplsobem jeji
vyroby. Vnéj§im znakem télo jehly je typické vy-
brani s¢ zaoblenymi ptcchodovymi plochami pii za-
chovéni konstantni plochy prifezu stvolu jazgekové
“jchly. Zplisob viroby jazg¢kové jehly spodivéd v tom,
ze s¢ po uscknuti potfebné délky dratu vytvar
alesponi na jeho jednom konci pomoci rotaénthe
kovani redukovany primdr pro hlavu jehly, na to se

takto upraveny polotovar dratu véetné zreduko-

vaného priméru vytvaruje do koneéného tvaru
jazgekové jehly, naée? se tato v pfiéném sméru
slisuje @ mez  jehelnim  hackem a stvolem
profrésuje  a  zalisti.” Dale nasleduji  obvyklé
dokonéovaci operace.

Popsanym  postupem je umo’Znéna vyroba
jazgékové jehly potfebného tvaru bez ndroéného
tfiskového odebirdni materiédly, 's vyhovujici hlad-
kosti na funkéni &asti jehly a pti odstranéni nezé-
doucich povrchovych vrypidl a trhlinek. Kromé jiz

254 409
2

uvedenych vyhod dochazi k zhutnéni materidlu
a tim, jak bylo uvedeno, ke zvjSeni pevnosti
zejména funkenich ¢asti, soufasné vSak zlstava
zachovédna konstantni plocha prifezu stvolu jehly.
Zhutnéni materidlu znesnadiiuje otér jehly ve vodici
draZzce a prodluZuje jeji Zivotnost. Konstantni
hodnota obvodu stvolu jehly zabratiuje zbyteénému
vytahovani o¢ka pleteniny p#i jeho pfetahovéni, tzn.
pfi provozu stroje.

Podstata vynalezu a odli§nosti oproti tradiénim
provedenim jaz§tkovych jehel 1épe vyniknou z pfi-
pojeného vykresu, ktery znazoriiuje na obr. 1 aZ 10
v narysu a piislu¥ném bokorysu jednotlivé faze
potatednich operaci vyroby dvoustranné jaz§ckové
jehly, kterd je znazornéna po dokonéeni viech
operaci vjroby dvoustranné jazgtkové jehly na obr.
11. Postup v§roby samoziejmé plati i pro jedno-
stranné jazg€kové jehly. . ‘

Na obr. 1 je zndzornén narys vichoziho poloto-
varu jehly v podob¢ jehlatského hladkého dratu-
urdité délky i priméru a na obr. 2 bokorys tohoto
polotovaru. Na obr. 3 je zndzornén nérys poloto-
varu jehly po postupné redukei obou koncl ro-
taénim kovénim a po zastfiZzeni po kaZdé redukci na
z4danou piesnou délku. Rozdilné priméry konch
jehly a stvolové ¢&asti podle obr. 3 jsou zndzornény
v bokoryse na obr. 4. Obr. 5 ukazuje nérys
polotovaru jehly po postupnych operacich na lisu.

. Oba ziZené konce pro budouci hlavy jehly byly

pfitom sniZzeny na Grovefi spodni hrany jehly. Tato
situace je patrna z obr. 6, kde se ziZeny konec
polotovaru jehly nachdzi ve spodni poloving
bokorysu. Na obr. 7 je zndzornén narys polotovaru
jehly po slisovan{ napii¢ na Zadanou silu jehly a na
obr. 8 bokorys slisované jehly se ztZenym koncem
ve spodni poloving. Na obr. 9 je znazornén nérys
polotovaru jehly po. profrézovani draZek pro
budouci uloZeni jazgékli na obou koncich.
Profrézovéni je naznadeno ¢erchované. Bokorys na
obr. 10 ukazuje polotovar jehly po profrézovani
drézky podle obr. 9. Na obr. 11 je vyobrazena
dvoustranna jazg¢kova jehla po dokonéeni, tj. po
véech dokonéujicich operacich a po kompletaci
jazycku. Jazgckova jehla 1 se stvolem 2 ve stéedni
asti je opatfena na obou koncich jehelnimi hacky
3, které se uzaviraji jazgcky 4 otoéné uloZenymi
kolem ¢&ipkd 5. Pod kazdym &ipkem 5 je vytvoreno
na spodni strané vodici plochy jazytkové jehly 1
obloukovité vybrani A se zaoblenymi pfechodovymi
plochami pii zachovéani konstantni plochy priifezu
stvolu 2 jazy¢kové jehly 1.

PREDMET VYNALEZU

1. Jazgekova jehla uréend k pouZiti na pletacich
strojich, zakendend alespoii na jednom konci jehel-
nim ha¢kem, ktery se uzavira jazgckem, otacejicim
se v drdZce kolem pevného ¢&ipku, vyznadujici se
tim, Ze je opatfena na své spodni vodici plo§e mezi
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jehelnim hackem (3) a stvolem (2) v mistech pod
pevnym Cipkem (5) obloukovitym vybranim (A) se
zaoblenymi pfechodovymi plochami pii zachovani
konstantni plochy prifezu stvolu (2) jazyckové jehly
(1).

2. Zpbsob vyroby jazyckové jehly, zakonéené
alespoii na jednom svém konci jchelnim hdckem,
ktery sc uzavird jazgckem, ulozenym v drézee situo-
vané mezi jehelnim hackem a stvolem a otadejicim
se kolem pevného ¢ipku, vyznacujici se tim, 7e se po
useknuti poticbné délky dratu vytvari alespont na
jednom jeho konci rotaénim kovanim redukovany
primér pro hlavu jehly, kierd se v dal§i operaci
v piféném sméru slisujc a mezi jehelnim hackem
a stvolem profrézuje a zadisti, pticem? v mistech
pod ¢&ipkem zistava prostor v podob¢ obloukovi-
tého vybrdni (A), naleZ se polotovar postupné
podrobi dokonéujicim operacim, tj. $pickovani,
nasazceni jazycku, ohnuti hacku do koneéného tvaru
apod.
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Vytiskly Moravské tiskatské zavody, .
stted. 11 100, tf.Lidovych milic{ 3, Olomouc Cena: 2,40 Ké&s
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