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Sposéb ksztaltowania metali zwlaszcza dla duzych gnidtéw
przy walcowaniu przewezen wkladek topikowych do
bezpiecznikow elektrycznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b ksztalto-
wania metali zwlaszcza dla duzych gniotéw przy
walcowaniu przewezen wkladek topikowych do
bezpiecznikéw elektrycznych.

Znany jest spos6b ksztaltowania materialu wkia-
dek topikowych w postaci wielozabiegowych ope-
racji zgniatania, a takze w przypadku koniecz-
no$ci uzyskania dokladnej tolerancji stosuje sie
dodatkowsg operacje kalibrowania.

Wielkosé dopuszczalnego gniotu wedlug zna-
nych sposob6éw ksztaltowania materiatdéw zaleina
jest od rodzaju i wlasciwosci tego materiatu oraz
jego wielkos’c_i i ksztaltu przekroju poprzecznego.

Spos6b ksztaltowania metali wedlug wynalazku
polega na tym, ze w czasie ksztaltowania przewe-
zenia przepuszcza sie prad elektryczny o gestosci
od 1 do 500 A/mm?2 w zaleznosci od rodzaju ma-
tericlu i wielkoéci gniotu, przy czym prad elek-
tryczny przepuszcza sie¢ w miejscu ksztaltowania
przewezenia.
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Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest mozli-
wo$¢ dokladnego ksztaltowania przewezen w cza-
sie jednego gniotu przez regulacje gestoéci prze-
plywajacego pradu, przy czym zwiekszeénie wiel-
ko$ci gniotu nie wym'aga wiekszych naciskbw w
procesie ksztaltowania przewezenia.

Przyklad wykonania wynalazku. Przy walcowa-
niu przewezen na tasmie srebrnej i wielkosci gnio-
tu od 0,2 do 0,9 przepuszcza sie prgd o gestosci
30-160 A/mm?2.

Zastrzezenia patentowe
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