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Utelom rieSenia je zabezpedif vyvodenie
akc aj obmedzenie pracovného a pomocného
zdvihu vedenia vediacich dosiek.

Podstata vynalezu spo€iva v tom, Ze vo
valci na jednom konci uchytenom na operad-
nej hlave, je umiestneny duty piest pomocng-
ho zdvihu, aretovany voc¢i valcu aretadnym
zariadenim, umiestnenym na protilahlom
konci valca, a v otvore dutého piesta sa po-
hybuje plunZer, ktorého vy€nievajici koniec
je spojeny s vodiacou doskou a protilahly ko-
niec, zasahujici do dutiny valca, méa osade-
nie pre cbmedzenie pracovného zdvihu, pri-
¢om priestor valca je spojeny s tlakovym mé-
diom cez jednosmerny 3krtiaci ventil.

Vyndlez je moiné vyuZit aj napriklad v
stavhe lisovacich a montdZnych zariadeni.
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Vyndlez sa tyka zariadenia na vyvodenie
ako aj obmedzenie velkosti pracovného a po-
mocného zdvihu najméd vedeni vodiacich
dosiek napriklad pre vedenia nastrojov obra-
bacich strojov, automatickych vyrobnych li-
niek, 3pecidlnych stavebnicovych strojov a
podobne

Doposial zndme rieSenie obmedzovaca zdvi-
hu s trubkovym telesom, na jednom Kkonci
spojenym s operafnou hlavou stroja, na dru-
hom konci uzavretym vietkom s otvorom,
cez ktory prechddza ototnd skrutka spojend
s vodiacou doskou, kde dlzkovd zmena ob-
medzenia zdvihu je zaistend postvanim osa-
denej matice po otoénej skrutke mé nevyho-
du v zdlhavom ruénom presuvani pri vymene
néstrojov, a pri pouZiti v stiesnenych prie-
storoch zvislych, pripadne viacpolohovych
jednoudelovych strojov, alebo u automatic-
kych vyrobnych liniek len velmi taZzko za-
bezpeduji svoj ucel.

Iné rieSenie méa zariadenie na obmedzenie
zdvihu vytvorené pnamo na telese vodiacich
tyti ako odpruZené Capy zapada]uce do dra-
7iek vo vodiacich tygiach. Toto rieSenie ma
1evyhodu vo velkej stavebnej dlZke nutnej
pre pruZiny, ktoré zabezpeCuja posuvame
vodiacej dosky po celd drahu, t. j. pracovné-
ho aj pomocného zdvihu, ako aj obtiaZnu
manipuldciu so stdasnym uvolilovanim od-
pruzenych gapov.

Dalgie rieSenie, kde je zdvih vodiacej dos-
ky zaistovany samostatnym1 k tomu urcenymi
valcami, ovladanymi tlakovym médiom cez
rozvadzace, md nevyhodu v nékladnosti sa-
motného hydraulického, resp. pneumatické-
ko obvodu a jeho prisluSenstva.

Uvedené nedostatky odstraiiuje obmedzo-
va® zdvihu podla vynédlezu, ktorého podstata
spodiva v tom, Ze vo valci, na jednom konci
uchytenom na telese operagnej hlavy stroja,
je umiestneny duty piest pomocného zdvihu,
aretovany voéi valcu aretaénym zariadenim,
umiestnenym na protilahlom konci valca,
pri¢om v otvore dutého piesta sa pohybuje
plun./,er ktorého vyénievajici koniec je spo-
jeny s vodiacou doskou a na protll’ahlom
komci, zasahujicom do dutiny walca mé osa-
denie pre obmedzovanie pracovného zdvi-
hu. Vnttorny priestor valca je spojeny s
tlakovym médiom cez jednosmerny ¥krtia-
ci ventil.

Vyhodou tohto rieSenia je pomerne jedno-
duché4 kons$trukcia s malymi ndrokmi na sta-
vebné rozmery, odstraiiujica rudnii obslu-
hu, pri zaisteni rychlej a jednoduchej ma-
nipuldcii, pozostavajicej len z pootofenia
zamykacej objimky, pri uvedeni pomocného
zdvihu do chodu, aj v stiesnenych podmien-
kach, mapriklad viacpolohovych jednouce-
lovych strojov a automatickych wyrobnych
liniek. Pritom sa podstatne zniZi mamaha
obsluhujiceho pracovnika, vyrazne skrati
tas manipuldcie s obmedzovafom, ako aj
odstrani ¢innost spojend s premazavanim
funk&nych ¢asti obmedzovada. TaktieZ sa
odstrdni moZnost havéarie vedenia pri ne-
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vrateni dosky na potiatok pomocného zdvi-
hu.

Voti riedeniam, ktoré pouZivajd na vyvo-
denie pracovného, eventudlne pomocného
zdvihu valca s tlakovym médiom mé riese-
nie podla vynalezu vyhodu v jednoduch3om
zapojeni bez pouZitia ndkladnych hydrau-
lickych alebo pneumatickych elementov.

Na pripojenom vykrese je zndzormeny pri-
klad konkrétneho prevedenia obmedzova-
¢a zdvihu podla wymdlezu, kde ma obr. 1 je
pozdlZny rez obmedzovatom v stave na za-
giatku pracovného zdvihu a duty piest po-
mocného zdvihu je v aretovanej polohe, na
obr. 2 je rez rovinou A —A a na obr. 3 je
rez rovinou B — B. '

Opera¢nd hlavu 18 a vodiacu dosku 19
spdja obmedzovaé zdvihu, pozostavajici z
valca 1, v ktorom je umiestneny duty piest
2 pomocného zdvihu, aretovany vofi valcu
aretatnym zariadenim 6 pomocného zdvi-
hu. V otvore dutého piesta 2 sa pohybuje
plunZer 3, ktorého volny koniec je spojeny
s vodiacou doskou 19 a jeho protilahly ko-
niec, zasahujaci do dutiny valca 1, mé osa-
denie 4 pre obmedzenie hlavného zdvihu.

Aretatné zariadenie 6 pozostdva z troch
gulidiek 7, umiestnenych v radidlnych otvo-
roch 11 matice 9 a zo zamykacej objimky
10, ktord v aretovanej polohe udrZuje
pruZny kriaZok 12 cez koliky 13 a proti axi-
4dlnemu posunutiu zaistuje guldcka 15 zasa-
dend v otvore matice 9 a zapadajica do ob-
vodovej drazky v zamykacej objimke 10.

V nakreslenej polohe, t. j. ma pogiatku
pracovného zdvihu, udrZuje wvodiacu dosku
19, nesenti na nezakreslenych vodiacich ty-
Giach, tlak oleja, pdsobiaci na plunZer 3 s
osadenim 4 obmedzenia pracovného zdvihu.

Potas pracovného zdvihu vodiacej dosky
19 pracuje obmedzovaé tak, Ze pohybom o-
peratnej hlavy 18 vpred sa vodiaca doska
19 oprie o nezakresleny pripravok stroja,
tym sa plunZer 3 zastva do dutiny valca 1
a olej mim vytlateny pradi spdtnym venti-
lom jednosmerného $krtiaceho wentilu 17
smerom ku zdroju tlakového oleja aZ do
konca pracovného zdvihu operatnej hlavy
18. Vtedy je v styku distantny krdZok 8 s
koncom dutého piesta 2.

Pri spdtnom pohybe operatnej hlavy 18
tlakovy olej pridi cez Skrtenie jednosmer-
ného skrtiaceho ventilu 17 do valca 1, tym
sa pluZer 3 riadenym pohybom vysiva z
obmedzovada a vodiaca doska 19 sa vzda-
Iuje od operadnej hlavy 18 aZ sa osadenie
4 plunfera 3 cez vymedzovaci kruaZok 21
oprie o &¢elo dutého piesta 2.

Pomocny zdvih sa vyuZiva na oddialenie
vodiacej dosky 19 od operagnej hlavy 18
pri vymene mezakreslenych nastrojov ope-
ratnej hlavy, a to tak, Ze otofenim zamy-
kacej objimky 10 sa gulicky 7 posund v ra-
didlnych otvoroch 11 matice 9 do vybrani
18 v zamykacej objimke 10, tym sa zrusi
aretdcia dutého piesta 2 voti valcu 1, a pro-
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strednictvom tlakového oleja sa duty piest
2 spolu s plun¥erom 3 vystva z valca 1, a¥
sa {&elo dutého piesta 2, prilahlé ku jeho
osadenému koncu, oprie o kriaZok 5 obmed-
zenia pomocného zdvihu.

Na vrdtenie pomocného zdvihu do pévod-
nej polohy sa vyuZiva pohyb operatnej hla-
vy vpred, tym sa vodiaca doska 19 oprie o
nezakresleny pripravok stroja, plunZer 3
sa zaslva do dutiny valca 1 aZ sa diStandc-
ny kraZok 8 oprie o osadené <elo dutého
piesta 2 a do valca 1 sa zastva aj duty piest
2, pritom na konci pohybu operadnej hla-
vy 18 prebehne kuZelové osadenie 20 duté-
ho piestu 2 rddove 1 mm radidlne otvory 11
v matici 8. Vtedy pomocou pruZného kraz-
ku 12 a kolitkov 13 sa pootodi zamykacia
objimka 10 tak, Ze ndbehové plochy vybra-
ni 16 zamykacej objimky 10 zasund guli¢ky
7 do radidlnych otvorov 11 a# ostani gu-
likky 7 v styku s vnttornou valcovou plo-
chou zamykacej objimky 10. Pri spétnom
pohybe operanej hlavy 18 sa duty piest 2
tlakom oleja posunie tak, Ze jeho kuZelové
osadenie sa dostane do styku s gulitkami 7
a prostrednictvom zamykacej objimky 10
nastava aretdcia pomocného zdvihu obmed-
zovaca, pri¢om stdlym pésobenim tlaku ole-

ja plunZer 3 dalej vystiiva dosku 19 aZ sa
osadenie 4 oprie o osadené &elo dutého pies-
ta 2.

V ramci diZok typizatnej rady obmedzo-
va¢ov moZno tpravou dlZky distan¢ného
kriZku 8 nastavit diZku pracovného zdvi-
hu, dpravou dizky kraZku 5 mastavit dizku
pomocného zdvihu a zmenou dlZky vymed-
zovacieho kriaZku 21 mastavit potrebny roz-
mer zdkladnej vzdialenosti vodiacej dosky
19 od operaétnej hlavy 18.

RieSenie podla vyndlezu moZe v pripade
vhodného zabudovania do ststavy vedenia
vodiacej dosky vyhodne nahradit pruZiny,
zabezpe€ujice odstivanie vodiacej dosky od
operalnej hlavy stroja po vodiacich ty&iach
tym, Ze zaruCuje optimdlny a rovnomerny
pritlak na vodiacu dosku pocas celého pra-
covného zdvihu obmedzovada a zvidSeny
pritlak pofas pomocného zdvihu tak, ako
stipaju pasivne odpory, ¢o zariadenie s pru-
Zinami nemoZe zabezpelit pre préve opaé-
na charakteristiku pruZin.

VyuZitie vyndlezu je moZné aj v inych obo-
roch techniky neZ bolo naznatené, ako na-
priklad v stavbe lisovacich, montaZnych
strojov a pracovisk.

PREDMET VYNALEZU

1. Obmedzovat zdvihu pre vyvodenie ako
aj obmedzenie velkosti pracovného a po-
mocného zdvihu najmé vedeni vodiacich do-
siek, napriklad pre vedenie nastrojov ob-
rgbacich strojov, automatickych vyrobnych
liniek, 3pecidlnych stavebnicovych strojov
a pod., vyznadeny tym, Ze je tvoreny valcom
(1), ktory je jednym koncom wuchyteny v
telese operatnej hlavy (18) obrédbacieho
stroja, na druhom konci osadeny aretadnym
zariadenim (6), v ktorého dutine je umiest-
neny duty piest (2) s vloZenym plunZerom
(3), ktory je vyEnievajicim koncom uchyte-
ny na vodiacej doske {19), a jeho protilah-
ly koniec, zasahujici do dutiny valca (1)

)

m4 osadenie (4) pre obmedzenie pracovné-
ho zdvihu, pri€om vnutorny priestor valca
(1) je spojeny s tlakovym médiom cez jed-
nosmerny Skriaci ventil (17).

2. Obmedzova& zdvihu podla bodu 1, vy-
znateny tym, Ze aretané zariadenie (6) po-
zostava z najmenej jednej gulidky (7) osa-
denej v prisludnom otvore (11) matice (9],
pricom gulitka (7) je v aretovanej polohe
v styku s kuZelovym osadenim (20} konca
dutého piestu (2) a v odaretovanej polohe
gulitka (7) zasahuje do prisluiného vybra-
nia (16) na vnitornej ploche zamykacej ob-
jimky (10]).

1 list vikresov



232609

V. L XL L L L L L

:I./mﬁ? EEIEEEIEDETEER
| X

SN
1 4. SRS AN \4.,
T T T T T T T 77 Dkt

. VW I mﬁxx\

S

Severogralia, n. p., zévod 7, Most

Cena. 2,40 K&s.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

