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Przedmiotem wynalazku jest sposob zlocenia cze-
§ci wykonanych ze stopu zelaza z niklem i kobal-
tem, zwlaszcza elementé6w do przepustow tranzy-
storowych.

Elementy tego rodzaju, jak przepusty tranzysto-
rowe muszg posiadaé prawie idealnie r6wng i glad-
kg powierzchnie podloza przed nakladaniem po-
wioki, gdyz nakladana powloka o grubodci niewiele
przekraczajacej zakres do 2 mikrometré6w odwzo-
rowuje bardzo dokladnie stan powierzchni podloza.

W zwigzku z tym otrzymywanie tego rodzaju wy-
robéw napotyka ma bardzo duze trudnosci przy na-
kiladaniu powlok, zwlaszcza przy stosowaniu zto-
cenia element6w wykonanych e stopéw zelaza
z niklem i kobaltem.

Jednorodne powlekanie zlotem tworzyw metalo-
wych dla cei6w technicznych w konwencjonalnych
kapielach do ztocenia uzyskuje sie przy zastosowa-
niu sposobu zlocenia bezpradowego, przy czym
unika sie w zasadzie sposobéw elektrolitycznych ze
wzgledu na niejednolite nakladanie sie¢ powtok zlota.

W amerykanskim opisie patentowym nr 2976 181
przedstawiono kapiel zawierajgca 2,0 g/l cyjanku
zlota, 10,0 g/1 podfosforynu sodu i 0,2 g/! cyjanku
potasowego, przy czym kapiel pracuje w tempera-
turze 96°C, przy pH 13,5. W kapieli tej osadza sie
powloka z predko$cig 9,85 mg/cm?/godz.

Kapiel wedlug publikacji ogloszonej w J. Electro-
chem. Soc., 108, (1961), 8, s. 467—T74 przy optymalnym
stezeniu sktadnik6w: 28,0 g/l cyjanku zlotowo-po-
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tasowego, 60,0 g/1 kwasu cytrynowego lub winowe-
go, 45,0 g/l kwasu wolframowego, 16,0 g/l wodoro-
tlenku sodowego, 3,75 g/l NN-dwuetyloglicyny (soli
sodowej) i 25,0 g/1 kwasnego ftalanu potasowego
w temperaturze 87—94°C i przy pH 5,0—5,5 daje
dcbre stosunkowo wyniki dla przedmiotéw stalo-
wych.

Okazalo sie jednak, ze sposoby te w odniesie-
niu do podioza ze stopé6w zelaza z niklem i kobal-
tem zawodza, gdyz podloza fego rodzaju wykazujg
za mala przyczepno§é ze wzgledu na samopasywa-
cje, a polysk powlok zlotych odzwierciedla S§ciSle
potysk podloza, a z drugiej strony natomiast przy
zastosowaniu kapieli o duzym stezeniu zwigzkoéw
kompleksujacych mnastepuje silne zaatakowanie
warstwy wierzchniej podloza, wskutek czego ze-
wnetrzna warstwa krystaliczna ulega naruszeniu,
a proces samego zlocenia ulega zakléceniu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu, aby mozna bylo uzyskaé bardzo gladks po-
wierzchnie przy =zastosowaniu og6lnie znanych
sposcbow i Srodké6w.

Cel ten udalo sie osiagnaé, gdyz okazalo sie, ze
nalozenie miedzywarstwy ezlota o gruboéci rzedu
maksimum 0,2 mikrometra sposobem elektroli-
tycznym przygotowuje powierzchnie optymalnie,
bez mnaruszenia struktury krystalioznej warstwy
wierzchniej pod nakladana w nastepnej fazie spo-
sobem chemicznym powloke zlota.

Sposoéb wediug wynalazku polega na tym, ze po
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przeprowadzeniu konwencjonalnie stosowanych za-
biegow jak odtluszczanie chemiczne, plukanie,
trawienie, powtorne plukanie naklada sie na ele-
ment miedzywarstwe w kapieli elektrolitycznej za-
wierajgcej zloto w postaci cyjanozlocianu potasu
w ilo§ci 2—4 g/1, kwas cytrynowy w ilosci 50 g/l
i chlorek amonowy w ilo§ci 75 g/1 i po nalozeniu
miedzywarstwy ze zlota o grubosSci okolo 0,2 mi-
krometra przenosi element natychmiast do ka-
pieli o tym samym skladzie, ale przygotowanej do
zlocenia ‘chemicznego i podgrzanej do temperatury
92—96°C i naklada powloke ze zlota do uzyska-
nia grubo$ci wymaganej warunkami.

Przyklad. Przepusty tranzystorowe po od-
tluszczeniu chemicznym wyjeto z kapieli, opluka-
no i przeniesiono na przeciagg 15 sekund do konwen-
cjonalnej kapieli trawigcej, a po wyjeciu wyplu-
kano w wodzie biezgcej i destylowanej. Po tych
operacjach przeniesiono przepusty do elektroli-
tycznej kapieli do zlocenia, zawierajacej 2 g/l zlota
w postaci cyjanoztocianu potasu, 50 g/l kwasu cy-
trynowego, 75 g/l chlorku amonowego i 10 g/1 pod-
fosforynu sodowego, znajdujacej sie w tempera-
turze pokojowej.

Po wytrzymaniu w tej kapieli przy gestoSci pra-
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du 0,1 A/dm? przez 2 minuty otrzymano powloke
o grubosci 0,14 mikrometra. Elementy wyjeto
i przeniesiono natychmiast do kapieli o tym sa-
mym skladzie, ale przeaznaczonej do zlocenia che-
micznego, podgrzanej do temperatury 95°C i po
20 minutach otrzymano powloke o grubo$ci 1,2 mi-
krometra, Przepusty w ten spos6b pozlocone posia-
daja parametry elekfryczne okreSlone wymaga-
niami normy. '

Zastrzezemie patentowe

Sposéb ziocenia czeSci wykonanyeh ze stopoéw ze-
laza z niklem i kobaltem, znamienny tym, e po-
wloke ze zlota maklada sie w dwoch fazach w ka-
pieli zawierajgcej cyjanoztocian potasu w iloci
2—4 g/l, kwas cytrynowy w iloci 50 g/1 i chlorek
amonu w ilo§ci 75 g/l, przy czym wstepnie naklada
sie galwanicznie w temperaturze pokojowej mie-
dzywarstwe «do grubosSci maksimum 0,2 mikro-
metra, przenosi natychmiast czeSci z nalozong
miedzywarstwa do drugiej kapieli, w ktérej po-
krywa sie¢ je chemicznie w temperaturze 92—96°C
do uzyskania zadanej grubo$ci.

KZG 1, z. 41/72 — 200

Cena 7zl 10.—



	PL65160B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


