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Zaréwno cynk, jak tez inne metale o ni-
tkim punkcie topliwosci sa nawet przy nor-
malnych temperaturach powoli odksztalca-
ne, jezeli dziala na mie 14 ich wytrzymato-
$ci na ciagnienie, obliczana zwyklym sposo-
bem. Oksztalcanie to oznaczane jest jako
plynigcie w stanie zimnym i powstaje tow-
niez przy przedmiotach, wykonanych z tych
metali zapomoca walcowania, ciggnienia,
tloczenia i sposobem podobnym. Obcigzenie
produktéw walcowanych z cynku, np. blach
falowanych, przy ktérem plynigcie nie moze
byé mierzone lub réwna si¢ zeru, jest obcia-
zeniem dopuszczalnem. Jest ono jednak tak
male, ze tego rodzaju wyroby cynkowe nie
nadaja si¢ w praktyce.

Celem wynalazku jest wytwarzanie sto-
pu cynkowego i produktéw, otrzymywa-
nych z takiego stopu, ktére posiadajq wigk-
sza odpornosé przeciw plynieciu.

Wiasnoséci przedmiotéw wykonanych z
walcowanego cynku zaleza od skladu ma-
terjalu i sposobu walcowania. Z wysoko-
wartosciowego, a wiec w mniejszym lub
wigkszym stopniu czystego cynku, otrzymu-
je sie przy odpowiednich warunkach wal-
cowania blache migkka i niesztywna, pod-
czas gdy blacha, wywalcowana ze stopu
cynku, olowiu i kadmu, zawierajacego wigk-
sze ilosci ostatniego czynnika, niz cynk wy-
sokowartosciowy, jest twardsza i sztyw-
niejsza,
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Ptyta i:blachy walcowane ze zwyktego

cynkpya wiec, sztywme]sze sa dla pewnych
celéw, 1ip. ala p ania dachéw lub écian

korzystniejsze, niz miekkie produkty z cyn-

ku wysokowartosciowego. Wytrzymalosé
przeclw plynigciu jest przytem . bardzo waz-
na, poniewaz ma ona zmaczenie przy ozna-
czaniu profilu produktu, ktéry powinien
posiadaé odpowiednia wytrzymaloéé prze-
ciw odksztatcaniu. '

Proby i badania wykazaly, Zze zapomoca
domieszania do stopu metali, = tworzacych
staly roztwér, np. kadmu lub miedzi, osia-
ga sie tylko ograniczona zwyzke odporno-
$ci przeciw plynigciu, z powodu czego do-
dawano do stopu cynku jeden lub wigksza
ilos¢ sktadnikéw utwardzajacych. Préby
dokonane z wielka iloscia produktéw, wal-
cowanych. z rozmaitych stopéw tego rodza-
ju, wykazaly, ze odpowiedni sklad stopu
wywoluje znaczng zwyzke odpornosci prze-
ciw plynieciu. Stopy cynku dla powyzszych
celow nalezy wiec wykonywaé wedlug tej
zasady.

Znanem jest, e wytrzymalos¢ walco-
wanego cynku na plyniecie moze byé nie-
co powiekszona zapomoca domieszki sklad-
nikéw, tworzacych z cynkiem staly 'roz-
twoér, przyczem ilo$é ich powinna byé taka,
aby skladniki te przechodzily w zupelno-
$ci w roztwér, W ten sposéb dziala kadm,
ktéry, tworzac z cynkiem staly roztwér,
zwicksza odpornoéé jego przeciw plynieciu
w wiekszej mierze, niz jakikolwiek inny
metal. Zdaje sie réwniez, ze zadne zwiazki
sktadnikéw nie powoduja korzystnej zwyz-

ki odpornodci przeciw plynieciu, jezeli do-

da sie je do cynku w ilosciach, umozliwia-
jacych wytwarzanie stalych roztworéw w
zwigzku podwéjnym.

Jezeli do' podstawewego stopu cynku,
zawierajacego jeden metal lub wigksza ich
iloé¢ w stalym roztworze, doda sie inny
metal (lub inne metale) w iloéci przewyz-
szajacej ilo§é, wytwarzajaca staly roztwér
przy temperaturze pokojowej (to znaczy w

zwiazku podwéjnym z cynkiem), stop, pod-
dany mechanicznej obrébce, bedzie posia-
dal znacznie wigksza wytrzymalosé na ply-
nigcie. Pierwsze metale, znajdujace si¢ w
cynku w stalym roztworze, wywoluja tylko
znaczng zwyzke tej wytrzymatosci i moga
znajdowaé si¢ w ilosci, przekraczajacej
granice stalego roztworu. Metale moga nie
tworzy¢ 2z cynkiem stalego roztwory,
wzglednie wlasciwosé ta moze byé ograni-
czona, musza jednak znajdowaé sie w ilo-
§ci, przewyzszajacej granice ich rozpu-
szczalnosci w cynku, Metale te sa drugiemi
skladnikami stopu i zwiazane z cynkiem lub
z. pierwszemi metalami lub z oboma. Zapo-
biegaja one §lizganiu si¢ wewnatrz kryszta-
16w, wzglednie tychze krysztalow pomie-
dzy sobg i powoduja w ten sposéb zwiek-
szona odpornosé przeciw plynieciu.
Przedmiotem wynalazku jest wigc stop
cynku, ktéry zawiera oprécz cynku co naj-
mniej dwa inne metale i nadaje si¢ dla
przedmiotéw, obrabianych mechanicznie.
Stop ten sklada si¢ z stopu podstawowego,
zawierajacego co najmniej 95% cynku i
staly roztwér jednego metalu lub ich wiek-

szej ilosci, przyczem metale te powinny za-

pobiegaé krystalicznemu utlenianiu stopu. W
stopie podstawowym rozdzielone sa réwniez
czastki metalu lub metali, ktére tworzac
staly roztwér nie rozpuszczaja si¢ w zu-
pelnosci w cynku i zapobiegaja przesuwa-
niu si¢ krysztalkéw przy obcigzaniu stopu
mniejszem, niz jego ostateczna wytrzyma-
tosé.

Jako metale, tworzace z cynkiem stop
podstawowy, nadaja si¢ np. miedZ, kadm
lub mangan, stosowane same dla siebie lub
w mieszaninach. Ilosci tych metali wyno-
sza pomiedzy 0,05 a 2%, a najkorzystniej
pomiedzy 05 a 1,5%-. Bardzo- dobre wym-
ki osiaga si¢ przy ilosciach 1%.-

Jako metale, rozdzielone w stopie i za-
pobiegajace przesuwaniu si¢ krysztalkow,
nadaja sie magnez, nikiel, lit i mangan,
przyczem stosuje si¢ je same lub w mie-



szaninach. Ilosci ich wynosza pomiedzy
0,005 a 1%, a najkorzystniej pomiedzy
0,001 a 0,5%. Bardzo dobre wyniki osiaga
sig¢ przy ilosciach 0,01 — 0,5%.

Ponizsza tabelka zawieéra wyniki préb,
dokonanych z produktami walcowanemi ze

Sklad metalu produktu‘ walcowanego

Cynk wysokowartosciowy
Cynk zwykly

stopu utworzonego wedlug wynalazku. Po-
dane skladniki stopu wytwarzaja odpor-
nos$é przeciw plynigciu, podczas gdy reszta
stopu I sklada si¢ ze zwyklego cynku, za-
wierajacego 0,15% kadmu, a reszta .dal-
szych stopéw z cynku praktycznie czystego.
Wytrzymatos¢ na plyniecie. Czas w
minutach dla osiagniecia wydtuzenia
10%-owego przy nieruchomem natg-
2eniu na ciggnienie 700 k¢ na cm.
480
3000

Stop N 1. 1% Cu; 0,15% Cd; 0,01% Mg. powyze] 43000
W w 2.1% Cu; 001% Mg . . 50000
w 3 1% Cu; 04% Mn -« -« 65000
w o 4 1% Cu; 005% Li . powyzej 80000
w o 5. 1% Cu; 01% Ni . . .+« + 69000
N6 1% Cu; 001% Mg; 05% Mn . powyzej 50000
w o 1.1% Cu; 001% Mg; 04% Ni. . , 50000
w o 8 1% Cu; 001% Mg; 004% Li . " 50000
w w 9.055% Cd; 001% Mg .+ - .« 21580
v 10. 055% Cd; 0,06% Li . powyzej 50000
w nll. 055% Cd; 0,3% Ni . 14600
w wl2. 05% Mn; 001% Mg . . powyzej 21000

Wytrzymatosé na plyniecie oznaczono zawieral taka ilo§é utwardzajacych sklad-

w minutach zapomoca préb wytrzymatosci
na ciagnienie, ktérg oblicza sie oddziatywa-
niem ciezaru nieruchomego lub martwego i
obserwowaniem wydluzenia podczas dtuz-
szego czasu w przerwach. Dokladne obli-
czenie takiej statycznej wytrzymalosci wy-
maga pewnej ilosci préb, przy ktérych
stosuje si¢ rozmaite obciazenia. Sposéb po-
dobny pomiaru takich zjawisk wydtuzania
stali opisat French w , Technological Pa-
pers of the Bureau of Standards Nr 296",
Liczby tabelki oznaczaja czas w minutach,
konieczny dla 10% -wego wydtuzenia bada-
nego przedmiotu, przy temperaturze 20 —
25°C i przy obciazeniu nieruchomem 700 kg
na cm? jego przekroju poprzecznego.
Stosunek procentowy sktadnikéw w sto-
pie cynku moze si¢ zmieniaé w pewnych
granicach, ktére nie moga byé tatwo ozna-
czone. Chociaz pozadanem jest, azeby stop

nikéw, ktéra daje pozadany opér przeciw
$§lizganiu, jednak zanadto wielka ilosé
skladnika moze niekorzystnie dziala¢ na
zdolnosci do mechanicznej obrébki, jako tez
i na odpornosé przeciw plynieciu. Prakty-
ka wykazala, ze zwlaszcza w obecnosci mie-
dzi osiaga si¢ najkorzystniejsze warunki, je-
zeli jej ilosé powoduje zupelne przejscie w
staly roztwér z cynkiem. Ilo§¢ ta wynosi
dla cynku i kadmu 1%, podczas gdy man-
gan powinien byé zawarty w ilosciach o
wiele wigkszych, niz wymaga jego rozpu-
szczalno$é w cynku. Z powyzszego wynika,
ze przy odpowiednich sposobach mecha-
nicznej obrobki sktadniki, podane w ta-
belce, moga sie zmieniaé w nastepujacych
granicach: miedZ i kadm od 0,05 do 2%,
a nawet ewentualnie do 5% ; mangan (jako
pierwszy skladnik, a wiec wewnatrz granic
zdolnoéci wytwarzania z cynkiem stalego



roztworu) od 0,01% do 1%, a jako drugi
skladnik (a wigc ponad granice rozpu-
szczalnosci w cynku) od 0,1 do 2% ; magnez
i lit od 0,005 do 0,5% ; nikiel od 0,5 do 1%.

Jako materjal podstawowy stopu moze
stuzyé cynk dowolnego rodzaju, a wigc
albo cynk wysokowartosciowy, prawie wol-
ny od olowiu i kadmu, lub cynk gorszej ja-
kosci, zawierajacy naturalne lub zwykle
ilosci otowiu i kadmu. Normalna zawar-
tos¢ otowiu i zelaza, zaré6wno w cynku wy-
sokowartosciowym, jak tez w cynku zwy-
klym, nie oddzialywa na wlasnosci stopu
wedlug wynalazku, Okazalo si¢ jednak, ze
osiaga si¢ najkorzystniejsze wyniki, jezeli
podstawowy materjal stopu stanowi wyso-
kowartosciowy cynk, przyczem do walco-
wania nadaje si¢ najbardziej taki cynk,
ktéry zawiera mniej niz 0,01% zanieczy-
szczen.

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop cynku, znamienny tem, ze

Druk. L Begusiawskiego i Ski, Warszawa. !

sktada sie z co najmniej 95% cynku i z co
najmniej dwéch metali lub dwéch rodza-
jow metali, ktére zapobiegaja krystaliczne-
mu utlenianiu i z ktérych jeden metal lub
ich jeden rodzaj (np. miedz) znajduje sig
w ilosci 0,05 do 2% i tworzy z cynkiem
stop podstawowy z wlasnosciami stalego
roztworu, podczas gdy drugi metal (np.
magnez) lub drugi rodzaj, znajdujacy sie
w ilosci 0,005 do 1%, jest rozdzielony w
stopie i zapobiega przesuwaniu si¢ kry-
sztatkow.

2. Stop wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze miedZ zastapiona jest calkowicie
lub czesciowo kadmem lub manganem lub
obu metalami, a magnez catkowicie lub
czesciowo litem lub manganem lub niklem,
lub tez dwoma z tych metali lub wszystkie-
mi razem,

The New Jersey Zinc Company.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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