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DESCRIPCION

Clavija de contacto que presenta unas aletas de an-
claje en direcciones opuestas y elemento conector.

La presente invencién se refiere a una clavija de
contacto que puede ser enchufada en una cdmara re-
ceptora de un cuerpo conector o puede ser insertada
en un molde para la produccién de un cuerpo conec-
tor y, posteriormente, ser encapsulada mediante mol-
deo por inyeccién para formar un cuerpo conector en
forma de conector de cinta macho con corona de cla-
vijas o similar, y también se refiere a un conector que
presenta dichas clavijas de contacto.

El documento US n° 5.147.227 da a conocer una
clavija de contacto redonda que presenta dos conjun-
tos de salientes orientados hacia el exterior en la sec-
cién cilindrica de la clavija, incluyendo dichos salien-
tes unas superficies marginales planas normales al eje
de la clavija de contacto. Los salientes presentan una
forma redondeada semicircular y la clavija se obtiene
mediante arrollamiento de un trozo de chapa metalica.
La forma redondeada de los salientes determina que la
fabricacion de éstos resulte relativamente compleja.

El documento EP-A-0 647 986 da a conocer una
clavija de contacto segtn el preambulo de la reivindi-
cacion 1.

Para sujetar clavijas de este tipo en el cuerpo co-
nector, el documento EP-A-0 647 986 expone c6mo
se pueden fabricar clavijas provistas de por lo menos
dos pares de aletas de retencion laterales situadas una
frente a la otra en la clavija de contacto. Las clavi-
jas de contacto se instalan a presion, desde la zona
de conexion, en las cdmaras de recepcién de un co-
nector de cinta macho o similar. En el procedimiento,
las caras superiores que divergen en forma de cufia
en las aletas de retencién desplazan parte del mate-
rial que rodea a la cdmara. Tras el paso de las aletas
de retencidn, parte del material recupera su posicién
inicial. En el procedimiento, este material se deposi-
ta en las superficies de retencién del lado posterior de
las aletas y, de esta forma, se genera una resistencia
contra la fuerza que empuja la clavija hacia fuera en
direccién contraria a la fuerza de insercién a presion.
Esta resistencia puede aumentarse s6lo hasta un nivel
limitado mediante la utilizacién de un material mas
fuerte, debido a que cuanto mas fuerte es el material,
mads pequefia es la parte del material que vuelve a la
posicion inicial y forma el soporte para las superficies
de retencion. Por esta razén, las clavijas pueden ser
empujadas facilmente hacia fuera cuando el conector
de cinta macho se enchufa con un conector de cinta
hembra complementario, hecho que puede provocar
un fallo en los sistemas o equipos.

La capacidad de carga global podria aumentar si
se pudiera aumentar el tamafio de las aletas. No obs-
tante, esto no resulta practico por una serie de razones.

Cuanto mas grandes sean las aletas, mas grandes
serdn también las fuerzas generadas cuando las clavi-
jas sean introducidas a presién en el cuerpo conector.
Esto puede provocar facilmente que dicho cuerpo ex-
perimente una deformacién o incluso una rotura, par-
ticularmente en el caso de los conectores miniatura de
varios polos, que contienen un gran niimero de clavi-
jas de contacto adyacentes muy cercanas unas a otras.
Por otra parte, si las aletas se forman mediante es-
tampado del material de la clavija, el tamafio de éstas
viene limitado por la seccién transversal del material
disponible para la deformacion.
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La capacidad de carga de la clavija conocida en
la direccién de enchufe normalmente no satisface los
requisitos correspondientes.

El objetivo de la presente invencién es dar a co-
nocer una clavija de contacto para un conector que
soporta una alta carga de fuerza de enchufe, aunque
sOlo provoca unas tensiones minimas en el cuerpo co-
nector cuando es insertada a presién en la misma.

Ademds, la presente invencién pretende dar a co-
nocer un elemento conector que presenta unas clavijas
de contacto con gran capacidad de carga.

Estos objetivos se alcanzan de la forma expues-
ta en las reivindicaciones 1 y 8. Las reivindicaciones
subordinadas se refieren a mejoras ventajosas.

Durante la operacion de insercién a presion, el par
de aletas orientadas en la direccién de insercidn a pre-
sién actiia de la forma conocida descrita anteriormen-
te como una proteccidn contra el desprendimiento de
la clavija.

El par de aletas orientadas en sentido contrario a la
direccidén de insercién a presion, por otro lado, empu-
ja el material del cuerpo conector hacia la parte delan-
tera de ésta, comprime dicho material y, de este modo,
forma automdticamente un soporte propio estable en
la cdmara.

De esta manera, la clavija queda bien sujeta, im-
pidiéndose su desplazamiento en ambas direcciones
dentro del cuerpo conector. En particular, la capaci-
dad de carga en la direccion de enchufe se incrementa
en un factor de 2 a 3 en comparacién con la clavija
convencional. Puesto que las aletas pueden ser mas
pequefias que en la técnica anterior para obtener un
anclaje suficiente, la carga del cuerpo conector por el
material que se ha desplazado lateralmente durante la
operacion de insercién a presion puede mantenerse en
un nivel significativamente mds bajo, elimindndose,
en consecuencia, el riesgo de que el cuerpo conector
se deforme o se rompa.

Las aletas de retencién del primer par presentan
preferentemente una rotacion en torno al eje longitu-
dinal de la clavija de aproximadamente 90° con res-
pecto a las aletas del segundo par.

Las clavijas de contacto pueden fabricarse auto-
maticamente a partir de un cable que presenta una sec-
cién redonda o, preferentemente, cuadrada. Las aletas
de retencién pueden fabricarse mediante estampado.

La siguiente descripcion de un ejemplo de forma
de realizacién considerada conjuntamente con las fi-
guras pondrd de manifiesto otras caracteristicas y ven-
tajas de la presente invencion. En los dibujos:

la Figura 1 representa una ilustracién en perspecti-
va de una forma de realizacién de una clavija de con-
tacto,

la Figura 2 representa una segunda forma de rea-
lizacién de la clavija de contacto,

las Figuras 3 y 4 representan una seccién parcial a
través del cuerpo conector que ilustra el procedimien-
to de funcionamiento de la presente invencion, y

la Figura 5 representa una seccion a través de un
conector de cinta macho como un ejemplo de elemen-
to conector segun la presente invencion.

La clavija de contacto representada en la Figura 1,
de seccion transversal cuadrada, incluye dos mitades
1, 1°, cada una de las cuales presenta una punta 2, 2’
en forma de pirdmide truncada, una seccién troncal
3, 3’ con una seccidn transversal esencialmente cons-
tante en la direccién longitudinal de la clavija y una
seccién de aletas 4, 4’ que comprende un par de ale-
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tas 5, 5 situadas una enfrente de la otra. Las aletas
5 estdn orientadas en direccién opuesta a las aletas
5°. Las caras superiores esencialmente trapezoidales
6, 6° de las aletas 5, 5’ se unen por su lado més an-
cho a una superficie de la seccion de enchufe 1, 1°,
respectivamente. El lado estrecho del trapecio es ad-
yacente a un lado de retencién 7, 7°, respectivamente,
que es esencialmente perpendicular al eje longitudi-
nal L. Las aletas de retencién que sobresalen de la
superficie de las secciones troncales 3, 3’ se han for-
mado desplazando el material, por ejemplo, mediante
una herramienta de estampado, a partir del volumen
ilustrado mediante lineas discontinuas 9. Situada en-
tre las superficies de retencién opuestas 7, 7°, se halla
una seccién 8, cuya seccidén transversal corresponde
a la de las secciones troncales 3, 3’ y cuya longitud
puede hacerse corresponder con la longitud de la ca-
mara del cuerpo conector en la que se va a montar la
patilla.

En la Figura 2, se representa una segunda forma
de realizacion de la clavija de contacto segun la pre-
sente invencion. Esta clavija de contacto difiere de la
representada en la Figura 1 en las superficies de reten-
ciéon 7, 7’ de los pares de aletas 5, 5°, en la medida en
que éstas se hallan separadas entre si. A causa de la
distancia relativamente grande que separa las superfi-
cies de retencién 7, 7’ de los dos pares de aletas, esta
segunda forma de realizacién aporta una mayor pro-
teccién contra la inclinacién lateral de las clavijas. No
obstante, con la primera forma de realizacion, puede
obtenerse una mayor capacidad de carga en la direc-
cién del eje de la clavija, puesto que las superficies de
retencion se encuentran situadas més cerca del centro
de la cdmara 10 del cuerpo conector en dicha primera
forma de realizacién.

En las Figuras 3 y 4, respectivamente, se represen-
ta una vista lateral de la zona central de una patilla de
contacto segtn la segunda forma de realizacion.

El procedimiento de funcionamiento de la clavija
de contacto se describird haciendo referencia a estas
figuras.

La clavija representada en la Figura 3 ha sido en-
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chufada en la cdmara 10 desde arriba. Como es evi-
dente en la zona inferior de la figura, la seccién trans-
versal de la seccidén troncal 3 es algo mds pequeiia
que la de la cdmara 10 y, en consecuencia, se crea
una pequefia holgura 11 entre la pared de la cdmara
y la clavija. Cuando las aletas 5 son empujadas hacia
dentro, en un principio, el material es desplazado la-
teralmente por las caras superiores 6 y después fluye
hacia atras, formandose de ese modo un tope 12 en las
superficies de retencion, que actia contra el despren-
dimiento de la clavija.

En la Figura 4, se representa la misma clavija so-
metida a un giro de 90°. Es evidente que las superfi-
cies de retencién 7° han empujado parte del material
hacia su parte delantera durante la operacién de in-
sercién a presion. Estas superficies de la clavija han
perdido buena parte de la holgura 11 y, en su lugar,
el material comprimido desplazado 13 ejerce presion
contra las superficies de retencién 7’ y contra las pare-
des de la clavija, reforzando por consiguiente todavia
mas el anclaje de dicha clavija.

En la Figura 5, se representa un conector de cin-
ta macho que presenta unas clavijas de contacto se-
gtin la presente invencion. El conector de cinta macho
presenta una superficie de enchufe 15 para enchufar-
se al conector de cinta hembra (no representado) y
presenta unas camaras 10 que estan provistas de cha-
flanes de entrada 16 y sirven para recibir las clavijas
de contacto. Estas ultimas se insertan a presion en la
direccién de la flecha 17, con el par de aletas 5° orien-
tadas en sentido contrario a la direccion de insercién
a presion 17 situado transversalmente con respecto a
la direccion longitudinal del conector de cinta macho.
Las aletas 5, 5’ se disponen preferentemente, en la
direccién de insercién a presion, en el centro de la ca-
mara 10 o antes de ésta. Para completar el conector
de cinta macho representado, todavia es necesario do-
blar las clavijas hacia fuera en dngulo recto siguiendo
el contorno del conector de cinta macho, en las zonas
designadas mediante el nimero de referencia 18, con
lo cual se proporciona a las mismas una proteccién
adicional contra el desprendimiento.
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REIVINDICACIONES

1. Clavija de contacto para un conector, que pre-
senta una seccidn transversal esencialmente cuadrada
y por lo menos dos pares de aletas de retencién (5,
5’) laterales opuestas entre si en la clavija de contac-
to, caracterizada porque un primer par de aletas de
retencion (5) estd dispuesto en direccién opuesta a un
segundo par (5’) y, presentando las aletas de retencion
(5, 5°) unas caras superiores esencialmente trapezoi-
dales (6, 6°), en las cuales el lado ancho de la cara
superior trapezoidal (6, 6”) se une a una superficie de
la clavija de contacto y el lado estrecho es adyacente
a una superficie de retencién (7, 7°).

2. Clavija de contacto segtin la reivindicacion 1,
caracterizada porque las aletas del primer par (5)
presentan un giro de aproximadamente 90° alrededor
del eje longitudinal (L) de la clavija con respecto a las
aletas del segundo par (5°).

3. Clavija de contacto segun la reivindicaciéon 1 6
2, caracterizada porque las aletas de retencion (5, 5’)
se forman mediante estampado.

4. Clavija de contacto segin una de las reivindi-
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caciones 1 a 3, caracterizada porque cada una de las
aletas de retencion presenta una superficie de reten-
cion (7, 7°) que es esencialmente perpendicular al eje
longitudinal de la clavija de contacto, y porque las su-
perficies de retencién (7) de las aletas (5) de un primer
par estdn enfrentadas a las de un segundo par (5’) con
una separacion (8) predeterminada.

5. Clavija de contacto segiin una de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizada porque cada una de las
aletas de retencion presenta una superficie de reten-
cién (7, 7°) que es esencialmente perpendicular al eje
longitudinal de la clavija de contacto, y porque las su-
perficies de retencién (7) de las aletas (5) de un primer
par estan alejadas de las de un segundo par (5°).

6. Elemento conector que presenta por lo menos
una clavija de contacto segtin una de las reivindica-
ciones 1 a 5, que se inserta a presién en una cdmara de
un cuerpo conector, se apoya en unos soportes y pre-
senta por lo menos un par de aletas de retencién (5),
caracterizado porque los soportes se forman a partir
del material del conector que se desplaza en sentido
contrario a la orientacién de las aletas de retencién
cuando la clavija de contacto es insertada a presion.
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