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{57) Die Erfindung betrifft eine ZweiplattenschlieBeinheit
fiir SpritzgieBmaschinen zur Kunststoffverarbeitung, wobei
die SchlieBeinheit vier freitragende Séulen mit Klauen
aufweist, die mit den Kolbenstangen der
HydraulikschlieBzylinder verriegelt werden.
Erfindungsgem&R werden die Klauenbuchsen elastisch in
der festen Werkzeugaufspannplatte gelagert. Die oberan
Séulen werden auf der werkzeugzugewandten Seite an den
Saulenunterseiten durch starre, hhenverstallbare Auflager
gestiitzt und am restlichen Saulenumfang sind elastische
Lager angeordnet. Dis unteren Séulen liegen auf
Lagerbdcken auf, die sich auf der Gleitbahn des
Grundrahmens abstiitzen und mit der
Woerkzeugaufspannplatte verschiebbar sind. Fig. 1
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Patentanspruch:

1. ZweiplattenschlieReinheit flir SpritzgieBmaschinen zur Kunststoffverarbeitung mit einer festen
Werkzeugaufspannplatte und einer beweglichen Werkzeugaufspannplatte mit darin in jeweils
einem starren und einem elastischen Lager gelagerten freitragenden Saulen, die freitragenden
Séulenenden als Klauen ausgebildet sind, die Kla’ien beim WerkzeugschlieRen in Klauenbuchsen
eintauchen und dort durch axiale Drehung der Klauenbuchsen verriegelt werden, die
Klauenbuchsen {iber Kolbenstangen mit den Kolben von HochdruckschlioBzylindern verbunden
sind, gekennznichnet dadurch, dal
- dieKlauenbuchsen (1) in der festen Werkzeugaufspannplatte (2) in elastischen Lagern (6) gelagert

sind, die jeweils aus einem Sttitzlager (7) aus einem Elastomer und einem Gleitlager (8) bestehen,

- an den oberen Séulen (4) auf der werkzeugzugewandten Seite an den Sdulenunterseiten starre,
héhenverstellbare Auflager (11) und am restlichen Saulenumfang elastische Lager (12)
angeordnet sind;

- die unteren Saulen (9) auf Lagerbdcken (13) aufliegen, die sich auf der Gleitbahn des
Grundrahmens (14) abstiitzen und mit der beweglichen Werkzeugaufspannplatte (3)
verschiebbar sind.

2. ZweiplattenschlieBeinheit nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR an den Séulenenden (5)
Zentrierzapfen (15) angeordnet sind, die bei geschiossenem Werkzeug (10) in entsprechende
Ausnehmungen (16) der Kolbenstangen (17) rasten.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebliet der Edindung

Das Anwendungsgebivt der Erfindung betrifft eine ZweiplattenschlieBeinheit einer SpritzgieBmaschine zur
Kunststoffvetarbeitung, wobei die SchlieBeinheit vier freitragende Séulen mit Klauen aufweist, die mit den Kolbenstangen der
HydraulikschlieBzylinder verriegelt werden,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind z.B. aus den DE-PS 3034024, DD-WP 198963, DE-AS 1245105, DD-WP 122667 zahlreiche ZweiplattenschlieBeinhesiten
von SpritzgieBmaschinen bekannt, die vier freitragende Stulen aufweisen und die zur SchlieBkrafterzeugung i
HydraulikschlieBzylinder eintauchen, dort mit den Kolbenstangen verriege!t werden und dann die SchlieRkraft aufgebracht wird.
All diese Systeme haben die Eigenart, daB sich bei SchlieBkrafterzeugung die Werkzeugaufspannplatten um das Werkzeug
durchbiegen. Durch die starre S&ulenlagerung werden Biegespannungen auf die Séulen ibertragen, die zusétzlich zu den
Zugspannungen bei der SchlieBkraftiibertragung auftreten und sich somit nachteilig auf die Haltbarkeit auswirken, sowie bei
gleicher SchlieRkraft eine groBere Dimensionierung der Bauteile notwendig machen.

Weiterhin werden die Verriegelungselemente, wie Klauen und Schieber. durch die Biegung ungleichmiRig belastet, was zu
drtlich tiberhdhten Flachenpressungen bzw. zu Kerbspannungen fiihrt,

Inder US-PS 3465387 wird nun eine ZweiplattenschlieBeinheit beschrieben, deren freitagende Séulen in je einem Festlager und
einem zweiten, in einer Hiilse angeordneten Lager, gefiihrt sind.

Dieses zweite Lager ist durch dic geometrische Form der Hiilse begrenzt elastisch, Um die durch diese elastische Lagerung und
der Massen der freitragenden Sdulenenden entstehend-1 Lageabweichungen der Sdulenenden von ihren Léngsachsen beim
Eintauchen in die HochdruckschlieBzylinder ausgleichen zu kénnen, sind diese sehr kompliziert aufgebaut. Die
Verriegelungsbacken sind innerhalb der Druckfliissigkeitsdose so beweglich in der Hydraulikfliissigke® yeiagert, daf erhebliche
Abweichungen der Sdulen von ihren Léngsachsen ausgeglichen werden kénnen und so auch dic beim SchlieBkraftaufbau
erforderliche Bewegungsfreiheit der Verriegelungsbacken gewihrleistet wird, die durch die Plattendurchbiegung notwendig ist.
Diese vie'teilige Zylinderkonstruktion ist jedoch sehr herstellungsaufwendig und stellt einen komplizierten Mechanismus aus
vielen Einzelteilen dar und ist somit stéranféllig.

Zisl der Erfindung
Ziel der Erfindung ist es, die beim SchlieBkraftaufbau und der damit verbundenen Plattendurchbiegung notwendige

Bewegungsfreiheit der Sdulen und Verriegelungselemente durch eine einfach aufgebaute, mit wenig Herstellungsaufwanc:
realisierbare und robuste Vorrichtung zu ermoglichen.
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Darstellung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung hat die Aufgabe, bei gedffneter SchlieBeinheit eine Lageabweichung der Séulenenden von ihrer Léngsachse
gering 2u nalten und bel geschlossener SchiieBeinheit beim SchiieBkraftaufbau eine Lageabweichung der Kolbe nstangenachsen
gegeniber den S#ulenachsen ohne Biegespannungen des kraftiibertragenden Systems S#ule~Verriegelungssinrichtung—
Kolben des HydraulikschlieBzylinders auszugleichan. ErfindungsgemiR wird die Aufgabe dadurch gelést, dag die
Klauenbuchsen in elastischen Lagern in der festen Werkzeugaufspannplatte gelagert sind. Die elasticchan Lager bestehen aus
einem Stiitzlager aus einem Elastomer und einem Gleitlager. Die oberen Siulen werden auf der werkzeugzugewandten Seite an
den S#ulenunterseiten durch starre hShenverstellbare Auflager gestiitzt und am restlichen S#ulenumfang sind elastische Lager
angeordnet. Die unteren Séulen liegen auf Lagerbdcken auf, die sich auf der Gleitbahn des Grundrahmens abstiitzen und mit der
Werkzeugaufspannplatte verschisbbar sind. An den S#ulenenden sind Zentrierzapfen angeordnet, die bei geschlossenem
Warkzeug in entsprechende Ausnehmungen der Kolbenstangen rasten.

Ausfithrungsbeispisl
Die Erfindung soll nachstehend in einem Ausfiihrungsbeispiel néher erldutert werden. Die zugehérige Zeichnung zeigt:
Fig.1: ZweiplattenschlieBeinheit

Die ZweiplattenschlieBeinheit besteht aus einer beweglichen Werkzeugaufspannplatte 3 und einer festen
Werkzeugaufspannplatte 2. Die bewsgliche Werkzeugaufspannplatte 3 ist auf dem Grundrahmen 14 durch nicht dargestelite
Eilgangzylinder zum Offnen und SchiieBen des Werkzeuges 10 auf dem Gleitschuh 19 verschiebbar. An der
werkzeugabgewandten Seite der festen Werkzeugaufspannplatte 2 sind vier HydraulikschlieBzylinder 18 zum Aufbringen der
SchlieBkraft angeordnet. Die Kolbenstangen 17 der Kolben 20 sind mit in der festen Werkzeugaufspannplatte 2 angeordneten
Klauenbuchsen 1 verbunden. Die Klauenbuchsen 1 sind in elastischen Lagern 6 gelagert. Jedes elastische Lager 6 besteht aus
einem Stiitzlager 7 aus einem Elastomer und einem Gleitlager 8.

Das Stiitzlager 7 kann 2. B. aus Gummi oder Polyurethan und das Gleitlager 8 aus Polyamid oder PTFE bestehen. Durch die
Kombination der Stiitzlager 7 proBerer Elastizitit mit einem Gleitlager 8, das relativ unelastisch ist, wird erreicht, daB die
Klauenbuchsen 1 den Neigungen der HydraulikschlieBzylinderachsen bei SchlieBkraftaufbau bei der Plattendurchbiegung nicht
zu folgen brauchen, sondern mit den jeweiligen Saulen 4, 9 auf einer Achse liegen. Kolbenstange 17 und Kolben 20 sind
entsprechend ihrem Stand der Technik abgedichtet und bis zu einem bestimmten Bereich elastisch gelagert.

In der beweglichen Werkzeugaufspannplatte 3 sind die freitragenden Séulen 4, 9 angeordnet, deren Siulenenden 5 als Klauen
gestaltet sind, die bei geschlossenem Werkzeug 10 mit den Klauenbuchsen 1 durch deren axiale Drehung verriegelt werden.
Jede der oberen Siulen 4ist in einem Festlager 21 und einem elastischen Lager 12 angeordnet, wobei die Unterseiten der oberen
Séulen 4 zusitzlich auf einem starren, hohenverstellbaren Auflager 11 abgestiitzt werden. Dieses starre, héhenverstellbare
Autlager 11 kann z.B. als Kreisringsegment mit kegligem Ansatz ausgebildet sein. Die unteren Siulen 9 sind ebenfalls in einem
Festlager 21 und einem elastischen Lager 12 angeordnet. Zusétzlich werden die unteren Siulen 9 durch jeweils einen Lagerbock
13 abgestiitzt. Dieser Lagerbock 13 kann z.B. als Ro.lenbock auf Keilfliche ausgebildet sein und wird auf der Gleitfliche des
Grundrahmens 14 mit der beweglichen Werkzeugaufspannplatte 2 mitverschoben, indem er z.B. mit dem Gleitschuh 19
verbunden ist. Die starren, hdhenverstellbaren Auflager 11 und die Lagerbdcke 13 erméglichen, daR bei gesffr ater
ZweiplattenschlieReinheit die Sdulen 4, 9 in ihrer horizontalen Lage bleiben und nicht durch die Masse der Saulenenden 5 nach
unten gedriickt werden, was durch eine ausschlieBliche Lagerung durch die elastischen Lager 12 gegeben wire. Gleichzsitig
wird beim SchlieRkraftaufbau durch die elastischan Lager 12, 6 gewahrleistet, daf trotz Werkzeugaufspannpl attendurchbiegung
das kraftiibertragende System Saulen 4, 9— mit den Klauenbuchsen 1 verbundene Kolbenstangen 17 - Kolben 20 dieser
Durchbiegung nicht folgen braucht und somit eine optimale Kraftilbertragung erméglicht. Die an den Siulenenden 5
angeordneten Zentrierzapfen 15, die sich bei SchlieSkraftaufbau in Ausnehmungen 16 der Kolbenstangen 17 befinden,
unterstiitzen dabei diese Kraftiibertragung. Durch die starren Lager 11 und die Lagerbdcke 13 wird diese optimale
Kraftiibertragung nicht behindert, da sie sich bei Werkzeugaufspannplattendurchbbiegung von den Séulen 4, 9 entfernen. Durch
die bei der Werkzeugaufspannplattendurchbiegung zur Wirkung kommenden elastischen Lager 12 der Séulen 4, 9 und der
elastischen Lager 6 der Klauenbuchsen 1 wird eine mégliche Lageabweichung ausgeglichen und gleichzeitig werden keine
nennenswerte Biegomomente auf die Kolbenstangen 17 und Saulen 4, 9 ibertragen. Alle Kraftiibertragungsflichen der Klauen
und der Klauenbuchse 1 werden somit gleichmiRig belastet, wodurch eine kleinere Dimensionierung erméglicht wird.
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