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Korpus rowerowej piasty samohamowginej wykonywany z dwéch
‘ oddzielnych czeéci
Patent trwa od dnia 27 cze_r.wéa 1962 r

Dotychczasowy spos6b wykonywania korpusu
rowerowej piasty samohamownej polego na tym,
ze z odpowiednio wykonanej odkuwki otrzymu-
je sie ostateczne ksztalty i wymiary calego
frorpusu,

Sposdb  wykonywania korpusu rowerowej
piasty samohamownej z dwoch czeSci polega
na tym, ze korpus podzielony zostaje na dwie
-uddzielne czeSci przedstawione na fig. 1 oraz
na fig. 2. Oddzielne te czeSci obrabiane sg zna-
nymi metodami niezaleznie od siebie.

*) Wilasdciciel patentu o$wiadcezyl, ze wspoi-
twoércami wynalazku sg inz. Zdzistaw Bogucki,
inz. J6zef Gawron, inz. Czeslaw Gruszezynski
i inz. Jan Prauzinski.

Obie "te czesci, ktorych suma dlugosc: jest
wieksza od dlugosci gotowego korpusu np.
8 — 10 mm laczone sg przy zastosowaniu zgrze-
wania czotowego, podczas- ktérego nastepuje
trwate zlaczenie obu czeéci, przy czym diugosé
zgrzanej piasty z dwoéch czesci odpowiada Sci-
§le dlugosci gotowego wyrcbu. Fig. 3 przedsta-
wia zgrzang piaste z dwoéch czesci. )

Nadmiar materialu tworzy rodzaj wyplywek
po zewnetrznej i wewnetrznej $rednicy zgrze-
wanych czeSci (a) i zostaje usuniety przy ope- -
racji wykanczajgcej, po ktorej uzyskuje sie
gotowe wymiary kcrpusu rowerowej piasty
samohamownej. .

Wiasnosci wytrzymateo$ciowe korpusu piasty
otrzymanego z dwoch czeSci nie réznig sie od
wlasno$ci wytrzymalosciowych korpusu piasty
wykonanego z caiosci.



ALV 27RO A DAL LD W +  Korpus towerowe] plasty wedlug zastrz
‘ 1 2znamienny tym, Ze obie czes$ci obrobione od-

Korpus cowerowe] piasty samohamowne; dzielnie (fig. 1 1 2) zostajy irwale polgczone
~vykonywanej 7 dwoch oddzielnych czeser przy pomocy zgrzewania czolowego w jedng
znamienny tym, ze kcrpus podzielony zosta- catose (fig. 3). ktorej diugos$é odpowiada Sci-
ie na dwie oddzielne czeSci. ktdre podlegajs sle dlugosci zotowego wyrobu, natomiast
niezaleznej obrébce, najlepiej przy czastoso- nacmiar materialu tworzy wyptywki wokoér
waniu meted nbrabki plastvezner ffig miejsca igczcnego usuwane w czasie operacj
araz fig. 2). ' ' wykanczajacei, po ktorei azyskuie sie go

. rowe wymiary Korpust.
Korpus rowerowe] pasiy wediug zastrz i

znamienny tym, ze suma dtago$ci ohu czgsci Lrozamev
gorpusu obrabianych cddzielnie jest wisksz- Preedsieobiorsiwo Projcktowante
o wartos¢” wynikajacg < waruunkd4w zgrze Rudowv Zaktaddw Przemystu
vania od dbigodei gotowego korpusn Metalowege
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