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Dotychczasowy sposób wykonywania korpusu
rowerowej piasty samohamownej polego na tym,
że z odpowiednio wykonanej odkuwki otrzymu¬
je się ostateczne kształty i wymiary całego
korpusu.

Sposób wykonywania korpusu rowerowej
piasty samohamownej z dwóch części polega
na tym, że korpus podzielony zostaje na dwie
oddzielne części przedstawione na fig. 1 oraz
na fig. 2. Oddzielne te części obrabiane są zna
aymi metodami niezależnie od siebie

*) Właściciel patentu oświadczył, ze współ¬
twórcami wynalazku są inż. Zdzisław Bogucki,
inż. Józef Gawroń, inż. Czesław Gruszczyński
i inż. Jan Prauziński.

Obie te części, których suma długości jest
większa od długości gotowego korpusu np
8 — 10 mm łączone są przy zastosowaniu zgrze¬
wania czołowego, podleząs- którego następuje
trwałe złączenie obu części, przy czym długość
zgrzanej piasty z dwóch części odpowiada ści¬
śle długości gotowego wyrobu. Fig. 3 przedsta¬
wia zgrzaną piastę z dwóch części.

Nadmiar materiału tworzy rodzaj wypływek
po zewnętrznej i wewnętrznej średnicy zgrze¬
wanych części (a) i zostaje usunięty przy ope
racji wykańczającej, po której uzyskuje się
gotowe wymiary korpusu rowerowej piasty
samohamownej. ¥ ,

Własności wytrzymałościowe korpusu piasty
otrzymanego z dwóch części nie różnią się od
własności wytrzymałościowych korpusu piasty
wykonanego z całości.
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Korpus rowerowej piasty samahamowue,'
wykonywanej z dwóch oddzielnych części
znamienny tym? że korpus podzielony zosta¬
je na dwie oddzielne części, które podlegają
".'iezaieżnej obróbce, najlepiej przy zastoso¬
waniu metod obróbki plastyczni] (f\g. i
oraz fig, 2).

Korpus rowerowej pia-slj według ^a^trz j
znamienny tym, że suma długości obu części
korpusu obrabianych oddzielnie jest większr

<> wartość' wynikającą z warunków zgrze
^nnia od długości gńt/>wego korpusu

Korpus rowerowej piasty według zastrz
i 2 znamienny tym, że obie części obrobione od
dzielnie (fig. 1 i 2) zostają trwale połączone
przy pomocy zgrzewania czołowego w jedna
całość (fig. 3). której długość odpowiada ści¬
słe długości gotowego wyrobu, natomiast
nadmiar materiału tworzy wypływki wokół
miejsca łączcnego usuwane w czasie operacji
wykańczającej, po którpj j zyskuje się go
rowe wymiary korpusu.

,±" r o z a m e V

Przeosi^biorsi w o Projektowani?
Bn(iowv Zakładów Przemysłu

Metaloweg c
F I < - k *■ r o rprhnirzHflgf

Ggf fig.2 fig.3

. W H <WOi

BIBL i O v-fc »•; AJ
Ur^-J lontowego.;


	PL47679B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


