B L h Rl
i

hhzv PRSIl L

—rrge wWTTA r?“f!
¥ i -

B il
AT

OPIS PATENTOWY

64315

POLSKA
RZECZPOSPOLITA
~LuDowA
Patent dodatkowy
do patentu
Zgtoszono:
Pierwszeristwo:
URZAD
PATENTOWY
PRL Opublikowano:

21.IX.1967 (P 122 676)

15.1.1972

KL 39a1,1/02

MKP B29b,1/02

UKD

Wspoltworcy wynalazku: Wiadyslaw Kozak, Piotr Wasiriski, Jerzy Grzybek

Wlasciciel patentu: Zaklady Chemiczne ,,Nitron”, Krupski Mtyn (Polska)

Urzadzenie do wytwarzania granulatu ekspandujacych tworzyw
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wytwarza-
nia granulatu ekspandujacych tworzyw sztucznych, na
przyklad granulek ekspandujacego polistyrenu, na drodze
ciagle;j.

W znanych urzadzeniach granulki ekspandujacego po-
listyrenu otrzymywane sa periodycznie, na drodze sus-
pensyjnej polimeryzacji styrenu w autoklawie z mie-
Stosowane sa rowniez inne urzadzenia do otrzymywania
ekspandujacego tworzywa polistyrenowego metoda pole-
gajaca na blokowej polimeryzacji styrenu w obecnosci
poroforow, a nastepnie mechanicznym rozdrabnianiu
uzyskanego bloku tworzywa na granulat zdolny do eks-
pansji wymaganej w przemy$le przetwérczym; nasycaniu
polistyrenu gazami lub niskowrzacymi cieczami w urza-
dzeniu przed wyjsciem polimeru z ustnika wyttaczarki i
otrzymywaniu gotowego wyrobu styropianowego w po-
staci ciaglej tasmy, pretu itp.

Istnieja takze urzadzenia do otrzymywania spienio-
nego polistyrenu metoda ciagla, bezposrednio z mono-
meru przy uzyciu pomp tloczacych prepolimer z na
przemian pracujacych mieszalnikow do reaktora, auto-
klawu w postaci wysokiej kolumny, a nastgpnie do wy-
tlaczarki zaopatrzonej w wymienne, rozprezajace ustniki,
pozwalajace na uzyskiwanie gotowego wyrobu styropia-
nowego w postaci ciaglej tasmy, pretu lub innego do-
wolnego profilu lacznie z mozliwoécia otrzymywania
wiazki precik6w styropianowych.

Urzadzenia takie nie pozwalaja jednak na otrzymywa-
nie w sposob ciagly granulatu ekspandujacych tworzyw
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sztucznych, zdolnego po poéZniejszego jego przetwor-
stwa, poza obrebem macierzystej wytworni na dowolny
rodzaj ksztattek styropianowych.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci,
czyli produkowanie granulatu polistyrenu ekspandujace-
g0 W sposob ciagly w jednym urzadzeniu, w ktérym na-
stepuje mieszanie sktadnikéw, polimeryzacja i cigcie wy-
tlaczanych spolimeryzowanych precikéw na granulat.
Rozwiazanie postawionego zagadnienia technicznego
uzyskano ‘dzigki zastosowaniu urzadzenia do otrzymy-
wania w sposob ciagly granulatu ekspandujacego two-
rzywa sztucznego, a nie gotowego wyrobu styropianowe-
go, na skutek wyciskania poprzez dysz¢ jedno- lub wie-
lowarstwowa, masy tworzacego si¢ polimeru, z reaktora
polimeryzacyjnego do nasadki ciénieniowej, w ktorej
wytworzone nadcis$nienie zapobiega przedwczesnej eks-
pansji wyciskanego tworzywa w postaci preta lub preci-
koéw, cigtych w dalszej kolejnosci w tejze nasadce cisnie-
niowej na granulat jako surowiec dla przetwdrstwa na
dowolnego rodzaju uzytkowe ksztaltki styropianowe.

Przedmiot wynalazku zostal schematycznie przedsta-
wiony na rysunku, ktéry uwidacznia zasade dzialania
przedmiotowego urzadzenia.

Z mieszalnikow 1, na przemian pracujacych, celem
zachowania ciagloéci pracy urzadzenia, wyposazonych w
mieszadla mechaniczne 2 oraz plaszcze grzewczo-chto-
dzace 3, zainicjowany nomomer dwufunkcyjny, na przy-
kiad styren, lub jego prepolimer Iacznie z wymieszanym
srodkiem porotwoérczym, podawany jest w sposob ciagly
cinieniem gazu obojetnego, na przyklad azotu, o cisnie-
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niu okolo 30 atm poprzez przewody 4 do wezownicy
reakcyjnej 5, ktéra umieszczona jest w pionowej cylin-
drycznej komorze grzewczej 6 podzielonej na kilka nie-
zaleznych sekcji grzewczych z niezaleznymi doplywami
i odptywami medium grzewczego.

W czasie powolnego przeptywu substratow przez me-
talowa wezownice reakcyjna 5, przechodzaca przez po-
szczegllne sekcje grzewcze o wzrastajacej temperaturze
od 70°C do 120°C, zachodzi polimeryzacja, a powstajacy
polimer w stanie lepkoplastycznym przepltywa w dal-

4

Wyciskane preciki zdolnego do ekspansji tworzywa
sztucznego sa natychmiast cigte na granulat 12 za po-
moca elektrycznej przecinarki kolowej 13 o napedzie
mechanicznym 14 zsynchronizowanym z pr¢dkoscia wy-
ciskania masy polimeru. Uzyskiwany w ten sposéb gra-
nulat opada wlasnym cigzarem na dno nasadki cisnie-
niowej 11, wyposazonej w §luze obrotowa 15, umozli-
wiajaca w sposOb ciagly usuwanie otrzymywanego gra-
nulatu na zewnatrz urzadzenia do dolnego pojemnika 16.

10
szej kolejnosci przez koncoéwke wezownicy reakcyjnej, Zastrzezenie patentowe
wyposazonej w zawor odcinajacy 7 oraz grzatke elek-
tryczna 8, podwyzszajaca temperature polimeru do 160°C, Urzadzenie do wytwarzania granulatu ekspandujacych
po czym wyciskany jest poprzez dysz¢ jedno- lub wielo- tworzyw sztucznych, znamienne tym, ze sklada si¢ z
otworowa 9 w postaci plastycznych pretéw polimeru 10 ;5 dwodch mieszalnikéw (1) polaczonych poprzez przewody
do nasadki cisnieniowej 11, w ktorej panujace ci$nienie (4) z wezownica reakcyjna (5) zakoriczona jedno- lub
gazu obojetnego o cisnieniu do 15 atm, zabezpiecza uzy- wielootworowa dysza (9) umieszczona w nasadce ciénie-
skiwany produkt przed ekspansja i ucieczka poroforu z " niowej (11), w ktérej znajduje si¢ elektryczna przecinar-
tworzywa. ka kotowa (13) i $luza obrotowa (15).
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