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(57)摘要

公开了一种侧出料球磨机的行星磨筒，其包

括连接轴、磨筒本体，磨筒本体包括用于球磨的

研磨腔和用于收集球磨后的物料的集料腔，集料

腔径向的侧壁设有排料孔，可拆卸设置于磨筒本

体顶部的盖板，设置于研磨腔内壁上的衬板，研

磨腔靠近集料腔一侧的衬板上设置有狭缝，连接

轴与磨筒本体一体成型。本实用新型的一种侧出

料球磨机的行星磨筒筒体一体成型，提高整体强

度，寿命显著提高，采用侧出料的出料方式，能够

转动更为稳定，极大地降低噪声和震动，同时能

够通过连接负压出料装置实现连续出料，物料无

需通过较长的出料通道，出料效率更高。
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1.一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，其包括：

连接轴；

磨筒本体，磨筒本体包括用于球磨的研磨腔和用于收集球磨后的物料的集料腔，集料

腔径向的侧壁设有排料孔，所述集料腔内设有用于测量负压值的压力传感器；

盖板，可拆卸设置于磨筒本体顶部；

衬板，衬板设置于研磨腔内壁上，研磨腔靠近集料腔一侧的衬板上设置有狭缝；

所述连接轴与磨筒本体一体成型。

2.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述衬板可拆卸

地安装在研磨腔内壁上。

3.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，衬板表面具有凸

起。

4.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述狭缝为多

个。

5.根据权利要求4所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述狭缝沿径向

由少到多分布。

6.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述衬板包括设

置于研磨腔侧壁的侧板、设置于研磨腔底面的底板和设置于盖板上的顶板，在底板上设置

有多个狭缝，所述侧板、底板与顶板之间的空间形成研磨腔。

7.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，研磨腔内有多块

衬板，所述衬板可拆卸安装在研磨腔内壁。

8.根据权利要求6所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，研磨腔内的侧

板、底板和顶板均有多块。

9.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述连接轴为中

空结构。

10.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述连接轴上

设置有传动装置，用于与太阳轮的中心轴连接并驱动行星轮自转。

11.根据权利要求10所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述传动装置

的传动方式可以为同步传动或差速传动。

12.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，集料腔径向侧

壁上的排料口有多个，所述多个排料口设置于垂直于连接轴的同一平面上。

13.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，排料口设置有

筛网。

14.根据权利要求1所述的一种侧出料球磨机的行星磨筒，其特征在于，所述研磨腔和

集料腔内设有测量温度的温度传感器。
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一种侧出料球磨机的行星磨筒

技术领域

[0001] 本实用新型涉及粉碎、研磨、机械力活化、机械力化学以及机械化合金加工领域领

域，特别涉及一种侧出料球磨机的行星磨筒。

背景技术

[0002] 球磨机作为传统的粉磨设备，已经有了100多年的历史。它作为将固体物料细化制

粉的重要设备，广泛应用于冶金、化工、水泥、陶瓷、建筑、电力、医药以及国防工业等部门。

尤其是冶金工业中的选矿部门，磨矿作业更是具有十分重要的地位。

[0003] 行星球磨机磨筒既可以水平安装也可以垂直安装在公共转盘上。二者的主要区别

在于磨筒的运动方式不同。普通球磨机的筒体仅绕固定的中心轴旋转,而行星磨筒为复杂

的平面运动,一方面,电机带动公共转盘转动,安装在其上的磨筒随之转动,此时为“公转”

牵连运动；另一方面,由于齿轮或三角带传动的作用,磨筒还绕自身的中心轴“自转”相对运

动。磨筒的这种既有公转又有自转的平面运动,称之为行星运动。磨筒的行星运动是行星球

磨机区别于普通球磨机的基本标志。它可看作是一种普通球磨机与离心式球磨机的结合而

发展起来的一种新机型。

[0004] 行星式高能球磨机可以对物料进行粉碎、研磨，广泛用于冶金、矿产、化工、医药、

地质等领域。行星式球磨机在同一主轴转盘上安装有多个球磨罐，每个球磨罐除了绕主轴

公转的同时还要做自转，也就是行星式运动。相对其他球磨机具有更高的撞击力和撞击频

率，能更好的对粉体实现破碎和焊接，是材料制备中机械合金化法的重要设备，其材料制备

过程属于非平衡态下粉末合金化，利用物料、磨球和球磨罐之间长时间的高能量撞击、碾

压，使物料反复发生变形、冷焊、破碎、细化，不断暴露出新鲜表面，使各元素原子相互扩散

或发生固态反应，从而实现元素原子级合金化的复杂物理化学过程。

[0005] 行星磨筒水平的安装在垂直于地平面放置的大转盘上，作业时，行星磨筒不仅本

身自转，也要跟随大转盘进行公转，形成行星运动。在运动过程中,球磨罐没有固定的底面,

磨筒内磨球和磨料在竖直平面内受到公转离心力、自转离心力和重力的共同作用。机器旋

转时,罐内各点所受力的大小与方向都在不断变化，使得磨球与磨料在高速运转中相互之

间猛烈碰撞、挤压,大大提高了研磨效率和研磨效果。特别是球磨罐处于水平卧放方式,且

由于自转,没有固定的底面,避免了一部分原料的结底现象。

[0006] 近几年来，由于能源费用增长，矿石品位的下降，降低建设投资和生产费用是世界

各国矿山工业面临的一个严峻问题，采用高效大型设备是现代选矿厂建设的主要倾向，球

磨机的大型化以及降低振动和噪音是现有技术存在的缺陷。

[0007] 在背景技术部分中公开的上述信息仅仅用于增强对本实用新型背景的理解，因此

可能包含不构成在本国中本领域普通技术人员公知的现有技术的信息。

实用新型内容

[0008] 有鉴于此，本实用新型的目的在于克服上述现有技术的缺点，提供一种侧出料球

说　明　书 1/4 页

3

CN 209476381 U

3



磨机的行星磨筒，其能够显著提高破碎效率、出料效率以及装置的使用寿命。

[0009] 为实现上述目的，本实用新型提供的侧出料球磨机的行星磨筒包括：

[0010] 连接轴，其与球磨机的太阳轮连接，使得行星磨筒可以随太阳轮公转，同时进行自

转。

[0011] 磨筒本体，磨筒本体包括用于球磨的研磨腔和用于收集球磨后的物料的集料腔，

集料腔径向的侧壁设有排料孔。

[0012] 盖板，可拆卸设置于磨筒本体顶部。

[0013] 所述连接轴与磨筒本体一体成型。

[0014] 衬板，衬板由耐磨损材料制成，设置于研磨腔内壁上，研磨腔靠近集料腔一侧的衬

板上设置有狭缝。

[0015] 进一步地，所述衬板可拆卸地安装在研磨腔内壁上；衬板表面具有凸起结构。衬板

上的狭缝可以为一个也可以为多个。

[0016] 衬板可以是一体成型结构，也可以是由多块衬板拼接而成，所述衬板可拆卸安装

在研磨腔内壁。

[0017] 在衬板上具有多个狭缝时，所述狭缝沿径向由少到多分布，靠近圆形处狭缝数量

少，离圆心越远狭缝数量越多。

[0018] 所述衬板包括设置于研磨腔侧壁的侧板、设置于研磨腔底面的底板和设置于盖板

上的顶板，在底板上设置有多个狭缝，所述侧板、底板与顶板之间的空间形成研磨腔

[0019] 研磨腔内的侧板、底板和顶板均可以为一体成型，也可以有多块。

[0020] 为保持行星磨筒公转与自转的动平衡，所述连接轴为中空结构，能显著地降低共

振。

[0021] 所述连接轴上设置有传动件，传动件与太阳轮的中心轴相连接配合，使连接轴能

够自转。同时，所述传动件的传动方式可以为同步传动或差速传动。

[0022] 进一步地，所述设置于集料腔径向侧壁上的排料口有多个，所述多个排料口设置

于垂直于连接轴的同一平面上。排料口可设置有筛选物料的筛网。

[0023] 所述研磨腔和集料腔内设有测量温度的温度传感器，用于与控制模块连接监控和

调整加工温度。

[0024] 进一步地，所述集料腔内设有用于测量负压值的压力传感器，与负压装置和出料

装置连接，调整出料压力。

[0025] 本实用新型的有益效果：

[0026] 本实用新型的侧出料球磨机的行星磨筒筒体一体成型，提高整体强度，寿命显著

提高，采用侧出料的出料方式，避免了整个连接轴贯通并承载物料，能够转动更为稳定，极

大地降低噪声和震动，同时能够通过连接负压出料装置实现连续出料，物料无需通过较长

的出料通道，出料效率更高。

附图说明

[0027] 图1是本实用新型一个实施例的侧出料球磨机的行星磨筒的结构示意图。

[0028] 图2是本实用新型一个实施例的侧出料球磨机的行星磨筒的局部放大图
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具体实施方式

[0029] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释

本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0030] 图1是本实用新型一个实施例的侧出料球磨机的行星磨筒的结构示意图，如图所

示，一种侧出料球磨机的行星磨筒包括：

[0031] 连接轴410，其与球磨机的太阳轮连接，使得行星磨筒400可以随太阳轮公转，同时

进行自转。

[0032] 磨筒本体420，磨筒本体420包括用于球磨的研磨腔423和用于收集球磨后的物料

的集料腔424，集料腔424径向的侧壁设有排料孔421。

[0033] 盖板430，可拆卸设置于磨筒本体420顶部。

[0034] 所述连接轴410与磨筒本体420一体成型。

[0035] 衬板，衬板由耐磨损材料制成，设置于研磨腔内壁上，研磨腔靠近集料腔一侧的衬

板426上设置有狭缝。

[0036] 在一个实施例中，所述衬板可拆卸地安装在研磨腔423内壁上；衬板表面具有凸起

结构。衬板上的狭缝可以为一个也可以为多个。

[0037] 在一个实施例中，衬板可以是一体成型结构，也可以是由多块衬板拼接而成，所述

衬板可拆卸安装在研磨腔423内壁。

[0038] 在一个实施例中，衬板上具有多个狭缝，所述狭缝沿径向由少到多分布，靠近圆形

处狭缝数量少，离圆心越远狭缝数量越多。

[0039] 在一个实施例中，所述衬板包括设置于研磨腔侧壁的侧板425、429、设置于研磨腔

底面的底板426和设置于盖板上的顶板431，在底板426上设置有多个狭缝，所述侧板425、

429、底板426与顶板432之间的空间形成研磨腔423。

[0040] 在一个实施例中，研磨腔423内的侧板425、429、底板426和顶板432均可以为一体

成型，也可以由多块拼接。

[0041] 在一个实施例中，为保持行星磨筒400公转与自转的动平衡，所述连接轴410为中

空结构，能显著地降低共振。

[0042] 在一个实施例中，所述连接轴410上设置有传动件，传动件与太阳轮的中心轴相连

接配合，使连接轴410能够自转。同时，所述传动件的传动方式可以为同步传动或差速传动。

[0043] 在一个实施例中，所述设置于集料腔424径向侧壁上的排料口421有多个，所述多

个排料口421设置于垂直于连接轴410的同一平面上。排料口421可设置有筛选物料的筛网。

[0044] 在一个实施例中，所述研磨腔423和集料腔424内设有测量温度的温度传感器，用

于与控制模块连接监控和调整加工温度。

[0045] 在一个实施例中，所述集料腔424内设有用于测量负压值的压力传感器，与负压装

置和出料装置连接，调整出料压力。

[0046] 工业实用性

[0047] 本实用新型的侧出料球磨机的行星磨筒可以在破碎领域制造并使用。

[0048] 尽管以上结合附图对本实用新型的实施方案进行了描述，但本实用新型并不局限

于上述的具体实施方案和应用领域，上述的具体实施方案仅仅是示意性的、指导性的，而不
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是限制性的。本领域的普通技术人员在本说明书的启示下和在不脱离本实用新型权利要求

所保护的范围的情况下，还可以做出很多种的形式，这些均属于本实用新型保护之列。
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图1

图2
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