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Przedmiot wynalazku, Przedmiotem wynalazku
jest dwuramienny podajnik narzedzi obrotowych
dla centréw obrobkowych typu frezarskiego, wier-
tarskiego i innych.

Stan techniki. Podajniki narzedzi w centrach ob-
rébkowych majg za zadanie wymiane narzedzi mie-
dzy wrzecionem obrabiarki i urzadzeniem, w kt6-
rym zmagazynowane sg narzedzia przeznaczone do
wymiany.

Jednym z gléwnych wymagan wzgledem podaj-
nikébw jest to, aby wymienialy one narzedzia w
moZliwie najkrétszym czasie, skracajgc tym samym
czasy pomocnicze. Ré6znorodno§é stosowanych po-
dajnikéw narzedzi jest bardzo duza i zalezy od
konstrukcji obrabiarki z ktoéra wspéipracujg. Naj-
bardziej rozpowszechnionymi s podajniki dwura-
mienne z mozliwo$cig obrotu o 180° umozliwiaja-
cego jednoczesne chwytanie dwéch narzedzi, jedne-
go we wrzecionie obrabiarki, drugiego w magazy-
nie narzedzi oraz ich wymiane przez szybki obr6t.

Konstrukcyjne rozwigzania znanych podajnikéw
s3 na og6t bardzo zloZone poniewazZ musza wyko-
nywaé szereg kolejnych ruchéw, sterowanych elek-
trycznie, przy czym ich urzadzenia chwytajace ma-
ja najczeSciej postaé odpowiednio uksztattowanych
szczek, stalej i dociskowej, uruchamianych poprzez
mechanizmy przegubowe za pomoca cylindra hy-
draulicznego lub pneumatycznego.

Inne znane rozwigzania konstrukcyjne podaj-
nikéw wyposazone s§ w sprezyste szczeki chwyta-
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jace w postaci rozpreznych tulejek stozkowych u-
tworzonych przez podiuzne réwnolegle do osi prze-
ciecia i pracujg na znanej zasadzie tulejek zacis-
kowych weciaganych sila osiowg do stozkowego
gniazda, wywotang mechanicznie najczeSciej za po-
mocg hydraulicznego tloka sprzezonego z organem
mocujgcym na przyklad chwytajacymi szczekami
zaciskowymi.

Istota wynalazku. Celem wynalazku jest uniknie-
cie wad i niedogodnoéci znanych podajnikéw przez
opracowanie mprostego konstrukcyjnie podajnika
pracujgcego w systemie poSredniej wymiany mna-
rzedzi w kt6rym narzedzie przenoszone jest z ma-
gazynu narzedzi do wrzeciona przez podajnik.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie dwu-
ramiennego podajnika narzedzi obrotowych dla cen-
tréw obrébkowych typu frezarskiego, wiertarskiego
i innych wyposazonego w cylinder obrotowy umoz-
liwiajacy jego Tuch obrotowy o 180° i promienio-
we prowadnice dla plaskich suwakéw uksztalto-
wanych jako jednolite z cylindrem hydraulicznym
i sprezystymi chwytajacymi szczekami utworzony-
mi przez podiuzne réwnolegle przeciecia.

Opis wynalazku. Przedmiot wynalazku przedsta-
wiony jest w przykladzie wykonania ma rysunku,
na ktérym Ifig. 1 przedstawia dwuramienny podaj-
nik narzedzi w widoku z przodu, fiig. 2 —sprezysta
szczeke chwytajaca podajnika w pozycji do chwy-

‘tania, za§ fig. 3 — roboczy cylinder hydrauliczny

C_rIELNIA]




3
szczeki chwytajacej w przekroju wzdiuz strzalki
oznaczajacej kierunek ruchu.

Dwuramienny podajnik marzedzi zlozony jest z
osadzonego w suwaku 12 na obrotowym tloku usy-
tuowanym w osi 2 gléwnego korpusu 1 wyposazo-
nego w promieniowe prowadnice 3 z osadzonymi
miedzy nimi przesuwnymi plaskimi suwakami 4
sprzezonymi z korpusem 1 za pomocg tloczysk 14
z tlokiem usytuowanych w cylindrach 5. Suwaki 4
wykonane sg jako jednolita cze§é z cylindrem 5 i
sprezystymi chwytajacymi szczekami 6, ktére za-
opatrzone sg ponadto w kolki 9 sluzace do usta-
lania katowego oprawki narzedzia 8.

Sprezyste chwytajgce szczeki 6 utworzone sg
- przez podtuzne-pyzeciecia 13 réwnolegle do kie-
runku ruchu suw,‘"aka 4. Powierzchnie robocze cy-
. lindré6w 5 sg tak dobrane aby wystgpowala dosta-
! tecznie duza sita hiezbedna dla rozprezania chwy-
taiacych'szczé‘k 6 ;przy wsuwaniu i wysuwaniu ich
na czeSé chwytth’xq oprawki narzedzia 8.

Dzialanje podajnika. Dzialanie dwuramiennego
podajnika narzedzi jest mastepujace: po zatrzyma-
niu wrzeciona 10 marzedzia obrabiarki w pozycjo-
nowanym polozeniu katowym, suwaki 4 wysuwajg
sie promieniowo na skutek dzialania doprowadza-
mnego oleju do cylindréw 5 chwytajac jednocze$nie
‘narzedzie we wrzecionie 10 i w magazynie narzedzi
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11. Chwytajace szczeki 6 przy ruchu promieniowym
zgodnym ze strzalka 7 rozprezajg sie¢ na Sredniey
chwytowej oprawki marzedzia 8 w ramach sprezy-
stoSci, a po przejSciu przez najwiekszy wymiar
Srednicowy powracaja do ksztaltu pierwotnego
obejmujgc §cisle jego czeS¢ chwytowa.

Nastepujgce po nim wysuniecie osiowe suwaka 12
powoduje wyjecie narzedzia 8 z gniazda wrzeciona
10 i gniazda magazynu 11 a nastepnie korpus 1
wykonujge wok6l osi 2 obrét o 180° zamienia na-
rzedzia 8 pozycjami. Dalsze ruchy podajnika na-
stepuja w odwrotnej kolejnosci.

Zastrzezenie patentowe

Dwuramienny podajnik narzedzi obrotowych dla
centr6w obrébkowych typu frezarskiego, wiertar-
skiego i innych wyposazony w cylinder obrotowy
umozliwiajacy jego ruch obrotowy o 180° pola-
czony ze szczekami chwytajagcymi, znamienny tym,
ze zaopatrzony jest w promieniowe prowadnice (3)
dla plaskich suwakéw (4) uksztaltowanych jako
jednolite z hydraulicznym cylindrem (5) i sprezy-
stymi chwytajgcymi szczekami (6) utworzonymi
przez podluzne réwnolegle przeciecia (13).
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