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La présente invention concerne, d'une
mapiére générale, des machines & meuler perfectionnées.
Plus particuliérement, mais non exclusivement, la
présente invention se rapporte 3 une machine & meuler
perfectionnée et & des couvre-meule pour une telle
machine réalisés de telle sorte que les charges appli-
quées au couvre-meule sont transférées au carber de
la meule.

Les couvre-meule sont utilisés dans le buk
d'empécher que l'utilisateur de la meule ou des per-
sonnes qui se trouvent au proche voisinage de la meule
puissent &tre blessés dans le cas ot la meule se désin-
tégre au cours de son emploi. Comme il est bien connu,
les meules tournent & des vitesses relativement élevées
et, ainsi, la désintégration de la meule libére une
guantité considérable d'énergie qui peut provoguer
des dommages ou des blessures graves,

Les couvre-meule utilisés dans le passé
sur les machines & meuler ont &té& raisonnablement sa-
tisfalisants mais ils doivent &btre coustruits relative~
ment légers et, cepenmdant, suffisamment résistants pour
absorber toute 1l'énergie qui est dissipée. L'um des
éléments structuraux relabivement faibles des couvre-
deule a ébé Al a leur procédé de fixation am carter de
la machine 3 meuler. Le plus souvent, le couvre-meule
est simplement muni d'une ouverture qui s'adaspte aubour
de l'arbre et le couvre-meule est ensuite fixé om cop-
ter av moyen d'organes de fixabion filebés ou de dig—
positifs apalogues, Lorsqu'une charge est appliquée
au couvre-meule, la charge est transférée directement
aux organes de fixation filetés qui peuvent se cisail-
ler, permettant su couvre-meule de tourner et, soit
de se détacher de la machine & meuler, soit d'étre dé-
placé en rotation sutour de 1l'arbre jJusqu'a une POSi=
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tion dans laquelle l'opérateur sera exposé a des
fragments de la meule. -

Les brevets des Etats~Unis d'Amérique
N° 4 059 930, délivré le 29 Novembre 1977 au nom de
Lorenzo Ercole Alessio, et N° 4 103 460, délivré le
18T pott 1978 au nom de John P. Law, décrivent tous
deux des ensembles machine & meuler-couvre~-meule, Cha—
cun des couvre-meule qui sont décrits dans les brevets
comporte certaines caractéristiques de sécurité mais
chacun d'eux est fixé au carter de la machine 3 meuler
par des organes de fixation qui sont susceptibles de
se cisailler dans le cas ou des charges sont appliquées
au couvre-meule,

L'un des buts de la présente invention est
de réaliser une machine a meuler perfectionnée et
des couvre-meule pour une telle machine réalisés de
telle sorte gque les charges appliquées au couvre-meule
sont tramsférées directement au carter de la machine.

La présente invention a ainsi pour objet
un ensemble de machine & meuler et de couvre-meule
perfectionné dans lequel la machine & meuler comporte
un carter, un arbre de sortie rotatif monté tourillon-
nent dans le carter et comportant upne partie d'arbre
qui fait saillie hors de carter. La partie d'arbre
est agencée de fagon a porter une meule qui en est
solidaire en rotation. Le perfectionnement de 1'inpven-
tion consiste & former upe structure dont la surface
posseéde une périphérie non circulaire, sur le carter,
surface entourant l'arbre de sortie ; un élément de
couvre-meule comportant un trou de montage dimensionné
et disposé de fagon & s'adapter sur la surface qui
sera dite dans la suite. de la description, "surface
périphérique", dans une disposition d'accouplement
avec cette surface de telle sorte gqu'une charge appli-

-
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quée & 1l'élément de couvre-meule est transférée au
carter par l'intermédiaire de ladite surface périphé-
rique ; et des moyens pour positionner 1'élément de
couvre-meule sur le carter. Suivant un autre aspect,
1l'invention vise un couvre-meule perfectionné pour
une machine & meuler & meule abrasive, la machine &
neuler comportant un carter et étant munie d'un arbre
de sortie monté tourillonnant dans le carter. Le
couvre-meule est constitué par un élément qui compor—
te un trou de montage de configuration non ecirculaire
susceptible de s'enclencher avec le carter de telle
sorte qu'une charge appliquée au couvre-meule est
transférée au carter.

Les buts et avantages ci-dessus de l'in-
vention apparaitront plus complétement ainsi que d'au-
tres & la lecture de la description détaillée qui va
suivre et en regard des dessins annexés dans lesquels
les mémes références ont été utilisées pour désigner
les mémes éléments dans toutes les figures et dans
lesquels : ' '

- lg figure 1 est une vue de dessous d'un
ensemble de machine & meuler et de couvre-meule cons-
truit conformément & la présente invention ;

- la figure 2 est une vue de cdté de
l'ensemble machine & meulerfcouvre—meule, en partie
en élévation et en partie en coupe, la coupe étant
prise approximativement suivant la ligne de coupe ré-
férencée 2-2 sur la figure 1 ; '

~ la figure 3 est une vue du couvre-meule
similaire & celle de la figure 1 mais qui représente
un autre mode de réalisation du couvre-meule qui est
également construit conformément & l'invention ;

- la figure 4 est également une vue du-
couvre-meule similaire & celle de la figure 1 mais
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qui représente encore un sutre mode de réalisation
du couvre-meule également construit conformément &
1'invention ; et

- la figure 5 est ume vue du ccuvre-meule
similaire & celle de la figure 1 selon une autre
variante de réalisation conforme & la présente inven-
tione.

On se référera maintenant aux dessins et,
en particulier, aux figures 1 et 2 sur lesquelles on
a représenté une machine & meuler, désignée par la
référence générale 10,'qui est construite conformément
3 1'inventionr. La machine & meuler 10 comporte un
carter ou corps 12 qui est creux et dans lequel est
logé un moteur électrigue ou pneumatique (non repré-
senté). Un arbre de sortie est accouplé au moteur qui
1'entraine et s'étend hors du carter 12, comme repré-
senté. Dans la machine & meuler 10 représentée, deux
poignées 16 sont fixées au carter 12 & partir duquel
elles font saillie de sorte que l'opérateur de la ma-
chine & meuler 10 peut commander la position de celle-
ci. ‘

A sa partie d'extrémité inférieure, le
carter 12 comporte une structure de surface périphé-
rique non circulaire 18 qui entoure 1l'arbre de sortie
14, Comme cela est plus particuliérement visible sur
la figure 1, la surface 18 a avantageusement la forme
d'un hexagone. Ladite structure formant la surface 18
pourra par exemple &tre réalisée sous forme d'organe
fileté, fixée au carter 12.

Une meule 20 (qui n'a pas été représentée
sur la figure 1) est montée sur 1l'arbre de sortie 14
au-dessous de la surface périphérique 18. La meule 20
est retenue sur l'arbre de sortie 14 par un écrou
fileté 22, '
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Un couvre-meule 24 ayant une lévre semi-
circulaire 26 formée sur l'un de ses cbtés est posi-
tionné sur le corps 12 sau moyen de gquatre goujons fi-
letés 28 qui sont disposés réguliérement répartis
autour de la surface périphérique ‘18, Chacun des gou-
jons 28 est muni d'un écrou fileté 30 dans le but de
retenir le couvre-meule 24 sur la machine & meuler 10.

Le couvre-meule 24 comporte un trou 32
qui est dimensionné et disposé de fagonm & recevoir la
surface périphérique 48 du carter 12, Comme clairement
représenté sur la figure 1, le trou 32 a la configu~
ration d'un hexagone pour recevoir sans jeu la surface
18, Ta relation entre la surface 18 et le trou 32 esb
telle gue le couvre-meule 24 ne peubt pas tourner par
rapport au carter 12 du fait de l'accouplement du
couvre-meule avec la surface 18 .

En service, la machine & meuler est rac-
cordée & une source d'énergie appropriée pour provo-
quer la rotation de l'arbre de sortie 14 et de la

meule 20 qui y est fixée., Naturellement, avant une

telle opération, on aura wis le couvre-meule 24 en

place sur le carter 12 avec la surface périphérique

18 formée sur ce dernier accouplée avec le trou 32
formé dans le couvre-meule 24, On aura placé les écrous
30 sur les goujons 28 de fagonm & fixer le couvre-

meule 24 au carter 12,

Au cours du fopchtionnement normal, le
couvre-meule 24 pe remplit pas d'aubre rdle gue celul
de détourner de l'opérabteur la matiére enlevée de la
surface et également.de détourner les petites parties
de la meule elle-méme qui peuvent se débacher. Cepen-
dant, dans le cas ol la meule se désinbégre pour une
raison gquelconque, le couvre-meule 24 dolt &tre suf-
£isemment résistant pour sbsorber 1'énergle libérée par
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une telle désintégration.

Dans le cas ol de gros morceaux de la
meule 20 heurtent le couvre-meule 24, le couvre-neule
ne peut pas tourner jusqu'd une positiou dams laguelle
son cbté ouvert est dirigé vers 1l'opérateur du fait
de la configuration hexagonalé de la surface 18 et du

_trou 32. En d'autres termes, 1'enclencheuent entre

1a surface 18 de périphérie non circulaire formée
sur le carter 12 et le couvre-meule 24 autour du trou
%2 emp8che tout mouvement relabif entre le carter 12
et le couvre-meule 24. Les goujons 28 contribuent
égalenent & emp&cher une telle rotation mais on doit
faire remarquer gue la force principale est transmise
au cabter 12 par l'intermédiaire de la configuration
hexagonale des surfaces. &insi, étant donné que le
couvre-meule 24 ne peut pas tourner sur le carter 12,
on estime gu'ume protection bien plus slre est offerte
pour éviter que l'opérateur de la machine & meuler 10
puisse 8tre accidentellenent blessé.

On va maintenant décrire une variante de
réalisation du couvretmeule représenté sur la figure

3e

Te couvre-meule 24a représenté sur la fi-

gure 3% est en grande partie identique au couvre-meule

représenté sur la figure 1. Cependant, on doit faire
observer gu'au lieu du trou hexagonal %2 formé dans
le couvre-meule 24, le couvre-meule 24a comporte une
ouverture elliptique ou de forme ovale 32a. L'ouvertu-~
re 32a a une configuration non circulaire et, de ce
fait, elle agit efficacement pour empécher la rotation
du couvre-meule 24 par rapport au carter 12. Bien
entendu on adoptera avantageusement la surface 18 a
1a forme de 1l'ouverture 32a.

On va maintenant décrire une autre varian=-
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te de réalisation du couvre-meule représentée sur la
figure 4. '

Le couvre-meule 24 b représenté sur la
figure 4 est également pratiquement identique au couvre-
meule 24 représenté sur la figure 1. Cependant, on
notera que l'ouverture 32 b formée dans le couvre-meule
24b est de forme carrée et non pas hexagonale comme
représenté sur la figure 1,

' Il apparaitra clairement que 1'ouverture
carrée ou rectangulaire 32b, lorsqu'elle est utilisée
en combinaison avec une machine & meuler 10 munie d'une
surface périphérique qui s'adapte dans l'ouverture 32b
sert efficacement & empécher la rotation du couvre-~
meule 24b étant donné que les forces appliquées au
couvre-meule 24b sont transférées directement au carter
de la machine & meuler. ,

On va maintenant décrire une troisiéme
variante de réalisation du couvre-meule représenté sur-
la figure 5.

Le couvre-meule 24c¢ représenté sur la figu-
re 5 est également pratiquement identique au couvre-
meule représenté sur la figure 1, la principale diffé-
rence concernant la configuration de 1l'ouverture 32c
par rapport a l'ouverture hexagonale 32 formée dans le
couvre-meule 24, L'ouverture 32c¢ peut &tre décrite com-
me étant une ouverture cannelée et, lorsqu'elle est adap-
tée & une surface périphérique extérieure correspondan-—
te formée sur le carter de la machine & meuler, elle
empéche la rotation du couvre-meule 24c par Tapport au
carter. 7

Un avantage supplémentaire qui résulte de
l'emploi d'une série de cannelures dans l'ouverture 32c
et sur le carter de la machine & meuler, lorsqu'il es?t
combiné avec la formation de trous & goujon appropriés
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dans le couvre-meule 24c, est gue l'on peut placer le
couvre-meule 24c dans un certain nombre de positions
angulaires différentes par rapport & la machine & meu-
ler, si on le désire, '

On peut voir, a la lecture de la descrip-
tion qui précéde, que les diverses configurations du
couvre-meule ci-dessus décrites agissent efficacceument,
lorsqu'elles sont utilisées en combinaison avec une
machine d meuler 10 ayant une surface périphérique ex-
térieure correspondante, pour empécher la rotation du
couvre-meule par rapport au carter dans le cas ou des
forces sont appliquées au couvre-meule, “insi, le cou-

vre-meule décrit sert & empécher que l'opérateur ou des

15

20

personnes qui se trouvent au voisinage de la machine &
meuler soient blessés dans le cas ou la meule se désin-

tégre pour une quelconque raison.
Les modes de réalisation décrits en détail

ci~-dessus n'ont été donnés qu'a titre d'exemple et on
comprendra que l'on peut y apporter de nombreux change-
ments et modifications sans sortir pour cela du cadre
ni s'écarter de l'invention.
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REVENDICATTIONS

1) Ensemble perfectionné de machine a
meuler et de couvre-meule, cebtbte machine & meuler (10)
comportapt un carter {(12), un arbre de sortie rotabif
(14.) monté tourillonnant dans le carter et comportant
une partie d'arbre qui fait saillie hors du carter,
la partie d'arbre étant agencée de facom & porbter une
meule (20) qui en est solidaire en rotation, cet en~
semble étant caractérisé em ce qu'il comporte

- upne surface (18) de périphérie non cir-
culaire formée sur le carter et enbourant l'arbre de
sortie (14);

- un élément de couvre-meule (24, 24a, 24 b,
24¢c) comportant um trou de montage (32, 32a, 32b, 32¢)
dimensionné et disposé de facon & s'adapter sur la sur-
face (18) dans um disposition d°’amccouplement avee cette
dernidre de telle sorte gu'umne charge sppliguée & 1°8&lé-
ment de couvre-meule est transférée au cartver par 1'in-
ternédiaire de la surface (18; et

- des moyens de montage (28, 30) assurant
le positionnement de l'élément de couvre-meule sur le
carter,

2) Machine & meuler selon la revendication
1, caractérisée en ce que la surface (18) précitée est
polygonales.

3) Machine & meuler selon la revendication
2, caractérisée en ce que la surface (18) précitée est
hexagonale, :

4) Machine 3 meuler selon la revendication
2 caractérisée en ce que la surface (18) est munie
d'une série de saillies du type capnelures,
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5) Machine & meuler selon la revendicabtion
1, caractérisée en ce que les moyens de mopntage com-
prennent un organe de fixation fileté (18) fixé am
carter (12) et s'étendant & travers l'élément de cou-
vVre-mpeule.

6) Machine & meuler selon la revendication
1, caractérisée en ce que les moyens de montage com-
prennent une série de goujons filetés (28) portés par
le carter (12) et s'étendant & travers 1l'élément de
couvre-meule et un écrou (30) pour chaque goujon vissé
sur ce dernier pour positionner de maniére certaine
1'élément de couvre-meule sur le carter.

7) Couvre-meule perfectionné pour une ma-
chine & meuler & meule abrasive, cette machine & meuler
comportant un carter (12) et un arbre de sortie (14)
monté tourillonnant dans le carter, ce couvre-meule
étant caractérisé en ce qu'il comporte un élément de
couvre-meule (24, 24a, 24b, 24c) dans lequel est formé
un trou de montage (32, 32a,32b,32c) ayant une configu-
ration non circulaire et susceptible de s'enclencher
avec le carter de telle sorte qu'une charge appliguée
3 1'élément de couvre-meule est transférée au carter,

8) Couvre-meule selon la revendication 7,
caractérisé en ce que le trou de montage (32, 32b, 32¢)
est polygonal.

9) Couvre-meule selon la revendication 8,
caractérisé en ce que le trou de montage (32) est hexa~
gonal,

10) Couvre-meule selor la revendicaticn 8,

caractérisé en ce que le trou de montage (32c) comporte
une série de saillies du type cannelures.
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