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(57)摘要

本实用新型公开了一种高效持久远红外理

疗双层无缝防钻绒面料，该面料包括第一面料层

和第二面料层，第一面料层和第二面料层通过表

里换层组织相连接，所述第一面料层和第二面料

层在表里换层组织处至少进行两次表里换层，每

次换层时垫入低熔点双组分皮芯结构聚酯复合

长丝。本实用新型利用一体成型的织造工艺，开

发了一种能够具有持久高效远红外理疗效果，同

时防羽性能较好、防羽结构稳定的面料，面料手

感柔软无响声、亲肤透气、并且耐多次水洗，与羽

绒搭配具有极高的保温理疗效果。

权利要求书1页  说明书6页  附图1页

CN 211227529 U

2020.08.11

CN
 2
11
22
75
29
 U



1.一种高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料，其特征在于：包括第一面料层和第

二面料层，第一面料层和第二面料层通过表里换层组织相连接；

所述第一面料层由第一经纱和第一纬纱交织形成，第二面料层由第二经纱和第二纬纱

交织形成，所述第一经纱和第二经纱均为棉纤维与竹炭粘胶短纤维的混纺纱线，第一纬纱

和第二纬纱均为远红外涤纶低弹丝；

所述第一面料层和第二面料层在表里换层组织处至少进行两次表里换层，每次换层时

垫入双组分皮芯结构聚酯复合长丝。

2.根据权利要求1所述的面料，其特征在于：所述棉纤维与竹炭粘胶短纤维的混纺纱

线，纱线支数为60s～120s。

3.根据权利要求1所述的面料，其特征在于：所述远红外涤纶低弹丝，纱线纤度为50D～

75D，纱线中单丝根数为72根～144根。

4.根据权利要求1所述的面料，其特征在于：所述双组分皮芯结构聚酯复合长丝的皮层

为低熔点聚酯长丝，芯层为普通聚酯长丝。

5.根据权利要求1所述的面料，其特征在于：所述第一面料层和第二面料层均采用缎纹

组织，经纱密度144～250根/英寸，纬纱密度100～210根/英寸，平方米克重120～160g/m2。

6.根据权利要求1所述的面料，其特征在于：第一经纱、第二经纱的排列比为1：2或1：3，

所述第一纬纱、第二纬纱的排列比为1：1或2：2。
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一种高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料

技术领域

[0001] 本发明属于家用纺织品技术领域，具体涉及一种高效持久远红外理疗双层无缝防

钻绒面料。

背景技术

[0002] 羽绒被因其舒适、保暖、轻柔的特性一直深受广大消费者的喜爱，但对于面料的钻

绒问题一直以来也是消费者的痛点。一般情况下，羽绒被易发生钻绒的部位主要有面料部

位钻绒、缝线针脚部位钻绒、夹于内胆与里料之间的钻绒（俗称“内跑绒”）、缝制不良钻绒。

[0003] 目前家纺面料上解决钻绒问题的方式主要是以高支高密规格面料再辅以一定的

防风、压光后整理的方式，但是这只是解决了面料部位钻绒的问题，缝制部位的漏绒还是不

能得到有效的改善。由此出现了新的免缝纫方法：把已经具备很好防钻绒的面料通过胶水

贴合，预先形成冲填羽绒的孔道或者通过双层织造工艺，在织布阶段就织造成双层冲填羽

绒的孔道，比之胶水粘合法工艺路线短，手感好，而且双层固结处的宽窄可调，充填羽绒的

孔道的宽窄也可在织造时调整。但是使用胶水粘合的手感偏硬，增加工序，而且会有开胶的

风险，因此此项技术已经逐渐被淘汰；织造双层免缝防钻绒织物，很好的实现了免缝，比缝

纫的钻绒性有较大的改善，手感、风格也优于胶水粘合工艺，但是仍存在一定数量的钻绒、

漏绒问题，而且这种双层织造面料在上下层经纬纱线交织处，一般都留有低纬密度区，使得

羽绒从交织区容易钻出，同时在充绒时，过大的充绒力也会进一步破坏到该区结构的稳定，

甚至出现“爆绒”（充绒口直接裂开）的情况。另外，功能差异化的面料也比较少，或者采用助

剂整理的途径较多，这样的问题就是功能并不持久。虽然也有采用功能纤维直接制成的面

料，但通常这些功能纤维主要是化学纤维，为了达到具有实质性的理疗效果，化学纤维的含

量偏高，导致面料的化纤感明显，影响舒适性和手感。

[0004] 专利CN107090639B公开了一种机织物的打纬工艺及织造方法，具体的提供一种在

交接线两旁织物纬纱密度基本一致的、有效防止中空免缝纫防钻绒织物钻绒的一种中空免

缝纫防钻绒织物的织造方法，虽然防羽效果好，但是不同材质、组织结构的面料可能都需要

单独调试织造工艺，存在织造工艺繁琐、织造效率较低的问题。

[0005] 专利CN109440260A公开了一种防绒无缝双层共织面料，利用同织部连接上下两部

分面料，代替了传统的车缝线，不会出现针孔，使得充绒格的边密实，具有与面料相同的防

绒效果，从而解决了跑绒的缺陷。但是该面料仍旧存在充绒口组织结构不稳定、漏绒的情

况，同时充绒后面料中羽绒有重新移位的风险。

[0006] 专利CN109930279A公开了一种双层免缝防钻绒面料生产工艺，实质是在采用热熔

丝代替织物从单层向双层过渡阶段，或者上下两层直接交换处的纬纱，通过后续的染整工

序控制热熔丝的软化温度和完全熔化温度，使热熔丝在织物染色及定型阶段发生软化直至

熔化，从而封闭了织物在双层结合线附近处，或者用热熔丝代替上下两层直接交换处的纬

丝，熔化堵封，但是，热熔丝粗细两倍于普通纬丝，经过热熔粘合后，会出现很明显的局部硬

挺感和热熔痕迹，不美观，该发明完全是通过较粗的热熔丝熔融后来堵塞接结区域的缝隙，
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制成的面料必然透气性差，结合该面料为全化纤面料的特性，实际体验舒适性较差。

发明内容

[0007] 针对目前市面上远红外理疗防钻绒面料存在的远红外效果不持久、面料化纤感

重，同时防羽效果较差或者防羽性能不稳定的情况，本实用新型通过引入竹炭粘胶短纤维，

并结合结构特殊的低熔点双组分皮芯结构聚酯复合长丝，利用一体成型的织造工艺，开发

了一种能够具有持久高效远红外理疗效果，同时防羽性能较好、防羽结构稳定的面料，面料

手感柔软无响声、亲肤透气、并且耐多次水洗，与羽绒搭配具有极高的保温理疗效果。

[0008] 为实现上述有益效果，本实用新型采取以下技术手段：

[0009] 一种高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料，包括第一面料层和第二面料层，

第一面料层和第二面料层通过表里换层组织相连接；

[0010] 所述第一面料层由第一经纱和第一纬纱交织形成，第二面料层由第二经纱和第二

纬纱交织形成；所述第一经纱和第二经纱均为棉纤维与竹炭粘胶短纤维的混纺纱线，第一

纬纱和第二纬纱均为远红外涤纶低弹丝；

[0011] 所述第一面料层和第二面料层在表里换层组织处至少进行两次表里换层，每次换

层时垫入双组分皮芯结构聚酯复合长丝。

[0012] 进一步地，所述棉纤维与竹炭粘胶短纤维的混纺纱线，纱线支数为60s～120s。

[0013] 进一步地，所述远红外涤纶低弹丝，纱线纤度为50D～75D，纱线中单丝根数为72根

～144根。

[0014] 进一步地，所述双组分皮芯结构聚酯复合长丝的皮层为低熔点聚酯长丝，芯层为

普通聚酯长丝。

[0015] 进一步地，所述第一面料层和第二面料层均采用缎纹组织，经纱密度144～250根/

英寸，纬纱密度100～210根/英寸，平方米克重120～160g/m2。

[0016] 进一步地，第一经纱、第二经纱的排列比为1：2或1：3，所述第一纬纱、第二纬纱的

排列比为1：1或2：2。

[0017] 通过以上技术方案，本实用新型可以实现以下有益效果：

[0018] 1、利用多次表里换层，通过在每次换层时垫入低熔点双组分皮芯结构聚酯复合长

丝，可以在表里换层组织表面形成粘结层，避免了上下层组织结构不稳定造成的漏绒甚至

充绒问题，同时不会出现热熔胶或热熔丝粘结情况下手感发硬、不耐水洗的情况。

[0019] 2、该面料经纱采用棉纤维与竹炭粘胶短纤维的混纺纱线，给与面料更进一步的亲

肤护肤的特性，同时很大程度上削减了面料的化纤感，增加了面料的柔滑触感。竹炭粘胶短

纤维本身就具有一定的远红外理疗效果，搭配远红外涤纶低弹丝使得面料远红外理疗效果

更加高效持久。上下层经纬纱线的排列比的设置，使得远红外温升效果更明显。

附图说明

[0020] 图1为本实用新型高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料的纬向剖面意图，其

中：1为第一面料层，2为第二面料层，3为表里换层组织，4为远红外涤纶低弹丝，5为双组分

皮芯结构聚酯复合长丝。

[0021] 图2为实施例1中第一面料层和第二面料层的组织结构图，其中： 为经组织点，
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 为纬组织点。

具体实施方式

[0022] 本实用新型提供了一种高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料，采用一体成型

双层织造工艺制成。如图1所示，该面料结构包括：第一经纱和第一纬纱交织形成的第一面

料层，第二经纱和第二纬纱交织形成的第二面料层；第一面料层和第二面料层通过表里换

层组织相连接，第一面料层和第二面料层在表里换层组织处需反复进行两次以上的表里换

层动作，每次表里换层时，垫入双组分皮芯结构聚酯复合长丝，通过低熔点双组分皮芯结构

聚酯复合长丝进一步加强中间连接部位的粘合。在本实用新型的一个实施例中，第一面料

层1和第二面料层2在表里换层组织3处反复进行了3次表里换层动作，并在每次换层时，垫

入双组分皮芯结构聚酯复合长丝5。

[0023] 如图2所示，第一面料层和第二面料层均选用经面缎纹组织，可以在保证面料具有

较高防羽性能的前提下，还具有良好的手感。但是双层组织的表里结构在各自织造时，由于

表里层纱线在织造时上下位置的差异，导致表里层相对于织口存在一定角度差，上下打纬

力度差异使上下层面料紧度产生细微不同。换层时，由于张力的突变里层向上弯曲，里层相

对于表层的未织造区域在换层后形成细微的浮线，该浮线在交织区的织造一侧形成微小空

间，即漏绒风险区。该区域在充绒过程中会造成气压外流，使得充绒效率相应降低，同时该

区域产生的直接后果为羽绒面料充绒后漏绒，严重阻碍面料的防钻绒性能。所以为了尽可

能将交织区结构稳定下来，提升防绒性，在每次表里换层时，垫入皮层为低熔点聚酯长丝的

双组分皮芯结构聚酯复合长丝，通过低熔点聚酯长丝热熔可形成熔融粘接层，从而进一步

保证该区域结构稳定。

[0024] 具体地，第一经纱和第二经纱均为棉纤维与竹炭粘胶短纤维的混纺纱线，纱线支

数为60s～120s；第一纬纱和第二纬纱均为远红外涤纶低弹丝，纱线纤度范围50D～75D，纱

线中单丝根数为72根～144根。本实用新型的第一面料层和第二面料层均采用经面缎纹组

织，并采用棉纤维与竹炭粘胶短纤维混纺作为经纱，这是为了削弱纬纱化学纤维长丝的造

成的化纤感同时进一步赋予面料柔软手感。同时，棉纤维与竹炭粘胶短纤维混纺自身具有

较高的远红外发射率，与作为纬纱的远红外涤纶低弹丝搭配使用，极大的提升了面料的远

红外理疗效果的高效性和持久性。

[0025] 本实用新型的第一面料层和第二面料层在进行表里换层时，垫入的双组分皮芯结

构聚酯复合长丝，该双组分皮芯结构聚酯复合长丝的皮层为低熔点聚酯成分长丝，芯层为

普通聚酯长丝。目前市面上应用的多为单一成分热熔丝，利用粗旦的热熔丝完全熔融直接

来封堵住表里换层区域的孔隙，这样会造成面料透气性差、面料表面热熔痕迹明显，影响美

观，同时局部手感发硬。而本实用新型中的双组分皮芯结构聚酯复合长丝与远红外涤纶低

弹丝粗细接近，经过热熔作用，只是部分固结了表里层纱线，对表里交换区域的组织结构稳

定下来，并没有完全封死孔隙。而反复多次的表里层交织方式能更进一步的消除双层结合

线处织物的密度发生剧烈变化，还不能及时形成均匀的经纬纱排列结构的情况。

[0026] 本实用新型中第一经纱、第二经纱的排列比为1：2或1：3，所述第一纬纱、第二纬纱

的排列比为1：1或2：2。远红外理疗效果的实现，其中一个途径就是温升，面料的远红外温升

值越高，但不一定其对人体的理疗效果就越好，还有一个因素就是否能被人体尽可能多的

说　明　书 3/6 页

5

CN 211227529 U

5



吸收和利用。本实用新型中的经纬纱线排列配比的设置，是为了让第一面料层反面及第二

面料层正面分布的远红外功能纤维很多，与保暖的羽绒纤维搭配，能实现更高的温升保暖

效果。

[0027] 本实用新型的第一面料层和第二面料层，经纱密度144～250根/英寸，纬纱密度

100～210根/英寸，平方米克重120～160g/m2。所述面料在织造过程由第一面料层和第二面

料层形成的绒格为15cm～20cm的方形，且每个绒格有4cm～5cm的充绒口。为了达到面料本

身的防绒特性，在保证手感和织造效率的情况下，经纬密度需要按照上述要求。其次，织造

中绒格的设置，需要考虑到最终羽绒被的保暖率、可充绒性以及使用过程中羽绒是否会发

生移位导致不均匀分布的问题。

[0028] 下面结合具体实施例对本实用新型的技术方案作进一步说明。

[0029] 实施例1

[0030] 所述高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料，经纱采用（C/R  60/40）精梳紧密

纺60s，其中R表示竹炭粘胶短纤维，由宜宾丝丽雅股份有限公司提供；纬纱采用太仓舫柯纺

织品有限公司的75D远红外功能涤纶低弹丝。第一、第二面料层组织采用经面缎纹，表里换

层区域垫入低熔点双组分皮芯结构聚酯复合长丝，纱线细度同样为75D。

[0031] 面料规格为：（C/R  60/40）60s*DTY  75D/200*160，平方米克重150g/m2，坯布门幅

105英寸，成品门幅98.5英寸。

[0032] 织造工艺：络筒→整经→浆纱→穿结经→穿停经片→穿综穿筘→织造。

[0033] 染整工艺：烧毛→退浆、精炼、漂白→预定型→防风柔软定型→预缩→压光→二次

预缩。

[0034] 本实施例中压光工序采用热压温度为120℃，在该温度下低熔点双组分皮芯结构

聚酯复合长丝的皮层低熔点聚酯成分会发生热熔，从而起到固定表里换层的作用。

[0035] 实施例2

[0036] 所述高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料经纱采用（C/R  60/40）精梳紧密纺

120s，其中R表示竹炭粘胶短纤维，由宜宾丝丽雅股份有限公司提供；纬纱采用太仓舫柯纺

织品有限公司的50D远红外功能涤纶低弹丝。第一、第二面料层组织采用经面缎纹，表里换

层区域垫入低熔点双组分皮芯结构聚酯复合长丝，纱线细度同样为50D。

[0037] 面料规格为：（C/R  60/40）120s*DTY  50D/250*190，平方米克重132g/m2，坯布门幅

105英寸，成品门幅98.5英寸。

[0038] 织造工艺：络筒→整经→浆纱→穿结经→穿停经片→穿综穿筘→织造。

[0039] 染整工艺：烧毛→退浆、精炼、漂白→预定型→防风柔软定型→预缩→压光→二次

预缩。

[0040] 本实施例中压光工序采用热压温度为100℃。

[0041] 对比例1

[0042] 与实施例1的区别在于该防羽面料为单层结构，纬向纱线中没有低熔点双组分皮

芯结构聚酯复合长丝，仅为远红外功能涤纶低弹丝。

[0043] 该防羽面料经纱采用（C/R  60/40）精梳紧密纺60s，其中R表示普通粘胶短纤维，由

唐山三友集团兴达化纤有限公司提供。纬纱采用太仓舫柯纺织品有限公司的75D远红外功

能涤纶低弹丝，组织为经面缎纹。
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[0044] 面料规格为：（C/R  60/40）60s*DTY  75D/200*160，平方米克重145g/m2，坯布门幅

105英寸，成品门幅98.5英寸。

[0045] 织造工艺：络筒→整经→浆纱→穿结经→穿停经片→穿综穿筘→织造。

[0046] 染整工艺：烧毛→退浆、精炼、漂白→预定型→防风柔软定型→预缩→压光→二次

预缩。

[0047] 对比例2

[0048] 对比例2与实施例1的区别在于该防羽面料为单层结构，纬向采用普通涤纶纤维低

弹丝，并对该防羽面料进行远红外功能整理。

[0049] 该防羽面料经纱采用（C/R  60/40）精梳紧密纺60s，其中R表示普通粘胶短纤维，由

唐山三友集团兴达化纤有限公司提供。纬纱采用江苏恒力化纤股份有限公司普通75D涤纶

低弹丝，组织为经面缎纹。

[0050] 面料规格为：（C/R  60/40）60s*DTY  75D/200*160，平方米克重158  g/m2，坯布门幅

105英寸，成品门幅98.5英寸。

[0051] 织造工艺：络筒→整经→浆纱→穿结经→穿停经片→穿综穿筘→织造。

[0052] 染整工艺：烧毛→退浆、精炼、漂白→预定型→远红外功能整理→防风柔软定型→

预缩→压光→二次预缩。

[0053] 上述工序均采用本领域常规工艺，其中，远红外功能整理所用助剂采用北京洁尔

爽高科技有限公司的JLSUN ® SL-99型功能助剂。

[0054] 对比例3

[0055] 对比例3与实施例1的区别在于该防羽面料纬在表里换层时没有单独垫入低熔点

双组分皮芯结构聚酯复合长丝，该双层结构无热熔粘结层，纬纱仅为远红外功能涤纶低弹

丝。

[0056] 该防羽面料经纱采用（C/R  60/40）精梳紧密纺60s，其中R表示普通粘胶短纤维，由

唐山三友集团兴达化纤有限公司提供。纬纱采用市售普通75D远红外涤纶低弹丝，第一、第

二面料层组织为经面缎纹，第一、第二面料层之间通过表里换层连接。

[0057] 面料规格为：（C/R  60/40）60s*DTY  75D/200*160，平方米克重155g/m2，坯布门幅

105英寸，成品门幅98.5英寸。

[0058] 织造工艺：络筒→整经→浆纱→穿结经→穿停经片→穿综穿筘→织造。

[0059] 染整工艺：烧毛→退浆、精炼、漂白→预定型→防风柔软定型→预缩→压光→二次

预缩。

[0060] 本实用新型所述高效持久远红外理疗双层无缝防钻绒面料的功能评价指标的测

定方法如下：

[0061] 【远红外发射率及温升】

[0062] 按照GB/T  30127-2013标准《纺织品  远红外性能的检测和评价》中规定的方法，测

定本实用新型中面料在34℃热源下的远红外发射率和经过远红外辐射源（主波长5μm～14μ

m，辐射功率150W，直径60mm～80mm的面辐射源）辐照30s时的表面温度。另外，本实用新型也

对面料的多次水洗进行考核，具体为经过50次水洗后的远红外发射率和温升值。

[0063] 【防钻绒性】

[0064] 按照GB/T  12705.2-2009标准《纺织品  织物防钻绒性试验方法  第2部分转箱法》
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中规定的方法，将本实用新型中的防羽透湿面料制成有效尺寸为40cm×40cm的试样袋填充

含绒率90%鸭绒，并置于透明有机玻璃材质的回转箱中，在10只橡胶球的不断撞击下，正反

各转动1000次，最后检查计数回转箱、橡胶球、试样袋上的羽毛、羽绒和绒丝的根数。

[0065] 实施例和对比例面料产品特性以及各物性参见表1。

[0066]

[0067] 由上述测试结果可知，在相同材质、克重情况下，本实用新型中面料具有较高的远

红外理疗效果，同时经过多次水洗试验发现，本实用新型中的防羽面料远红外理疗效果高

效且持久，同时面料的防钻绒性及其稳定性也非常优良。

[0068] 应当指出的是，以上所述的具体实施例，对本实用新型解决的技术问题，技术方案

和有益效果进行了进一步详细说明，以上所述仅为本实用新型的具体实施例而已，并不用

于限制本实用新型，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本实用新型原理的前

提下，还可以做出若干替换和改进，这些替换和改进也应视为本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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