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Kokilarka obrotowa do odlewania stopéw miedzi, a zw}aszcza brazu

Przedmiotem wynalazku jest kokilarka obrotowa do odlewania stopéw miedzi a zwtaszcza brazu.

W odlewnictwie stopéw metali niezelaznych, oprécz tradycyjnych form wykonanych z materiatéw formier-
skich, stosowane sa bardziej nowoczesne, trwate o gtadkich powierzchniach formy metalowe zwane kokilami.
Kokile te ustawiane sa sztywno na podstawie, przy czym moga by¢ ustawiane pionowo lub ukosénie w odniesieniu
do podstawy. Znane s3 réwniez kokile obrotowe, przechytowe, ktérych zasada jest zmiana pozycji kokili w cza-
sie zalewania w stosunku do kierunku grawitacji, od potozenia wyjéciowego, w ktérym uktad wlewowy znajduje
si¢ pod odlewem do potozenia koricov'ego, gdy uktad ten znajduje si¢ nad odlewem, przy czym lzejsze kokile
przechylane sa r¢cznie a cigzsze za pomoca wlasnego napedu z sitownikéw pneumatycznych lub hydrualicznych.

Zasadnicza wada znanych kokil obrotowych, przechytowych jest niekorzystne umieszczenie osi obrotu
kokili, w ktérych podczas zalewania struga ciektego metalu nastgpuje przemieszczanie zbiornika wlewowego na
skutek przechytu kokili co wymaga 8d zalewacza form bardzo uwaznego i ciggtego naprowadzania kadzi odlew-
niczej badZ czerpaka nad zbiornik wlewowy, a przy duzych odlewach utrudnia utrzymanie jednakowego strumie-
nia zalewanego metalu.

Celem wynalazku jest usunigcie wystgpujacych wad w znanych kokilach obrotowych przez wtasciwe
umieszczenie osi obrotu kokili.

Istota rozwiazania polega na wahadtowym zawieszeniu kokili w stojaku, ktéry wyposazony jest w sitownik
pneumatyczny, stuzacy do poruszania kokili ruchem wahadtowym, przy czym oé obrotu (zawieszenie) jest
korzystnie umieszczona na wysokosci zbiornika wlewowego, dzigki czemu woko6t statej pionowej osi strumienia
metalu, oscyluje o$ symetrii zbiornika wlewowego i wlewu gt6éwnego ruchome;j kokili, za$ petny strumien zalewa-
nego metalu miesci si¢ zawsze w zasiggu zbiornika wlewowego.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia cato$é urzadzenia
w widoku bocznym, fig. 2 widok urzqdzema z gory, a fig. 3 szczeg6t gornej czedci kokili (wlewu) z uwidocznie-
niem czop6w obrotowych.

Urzadzenie wedtug wynalazku umieszczone na stojaku 1 o podstawie prostokatnej posiada kokile 2 za-
opatrzong w Korzystnie umieszczone czopy 3, osadzone obrotowo w tozyskach 4 polaczonych sztywno z wierz-
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cholkiem stojaka 1 przy czym kokila 2 potaczona jest przegubem § z ttoczyskiem 6 pneumatycznego sitownika
7, ktérego podstawa potgczona jest poprzez sworzed 8 z dolng czesdcig stojaka 1, za$ gérna cze$é stojaka 1
zaopatrzona jest w zaw6r 9 sterujgcy, wyposazony w dtawik 11 i potgczony z przewodami 12 sprezonego po-
wietrza. Ustawiajgc zawdr 9 sterujgcy w potozenie napetniania, sprezone powietrze przeptywa przewodami 12
do sitownika 7 i przesuwa ttoczysko 6 wraz z kokilg 2 z potozenia I w potozenie catkowitego wychylenia II.
W tym potozeniu kokili 2, nastepuje zalewanie wneki kokili poprzez zbiornik 10 wlewowy i dalej poprzez ukiad
wlewowy nie pokazany na rysunku i jednoczednie zostaje przestawiony zawér 9 sterujacy z potozenia napelnia-
nia w potozenie odpowietrzania, a znajdujgce si¢ w cylindrze sitownika 7 sprezone powietrze zostaje wypchniete
do atmosfery poprzez dtawik 11 pod naciskiem ci¢zaru napeinianej kokili 2, ktdéra tagodnie przechodzi w pio-
nowe potozenie I ustalone nastawnym ogranicznikiem 13. ‘

Rozwigzanie wedtug wynalazku jest proste i fatwe w wykonaniu oraz bezpieczne w obstudze. Gwarantuje
ono uzyskanie stalego punktu zalewania kokili obrotowej, spetnia wymogi kierunkowego krzepnigcia metalu,
zmniejsza powstawanie brakéw, polepsza jako$é otrzymywanych odlewéw oraz umozliwia wymiane kokil w za-
leznosci od potrzeb, ktére moga byé ustawiane pojedynczo lub polaczone w szereg.

Zastrzezenie patentowe

Kokilarka obrotowa do odlewania stopéw miedzi a zwtaszcza brazu wyposazona w sitownik pneumatycz-
ny, potaczony w gérnej czg¢sci przegubem z kokilg, za§ w dolnej czgsci osadzony ruchomo na sworzniu, potaczo-
nym sztywno z dolng czgécia stojaka, znamienna tym, ze o (3) obrotu kokili umieszczona jest na wysokosci
zbiornika (10) wlewowego, przy czym wokdt statej pionowej osi strumienia metalu oscyluje o§ symetrii zbior-
nika wlewowego i wlewu gtéwnego ruchomej kokili, za§ pelny strumiesi zalewanego metalu mieéci si¢ zawsze
w zasiegu zbiornika wlewowego.
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