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Vynélez se tykd usporéddéni za¥izeni pro prelofeni hadico-

vych tpletd v pdli, pfipadné& v jiném mist&, pro ulehieni ope-
rac{ st¥ihdni d{18 ve stPihérndch, nap¥. pénskych nét&lnikd
a podobnych prédla¥skych vyrobkd nebo odévi.

7 ekonomického hlediska je u¥elné vyrdbdt vplety, které
svojl &i¥1{ odpovidaji rozmértm lidského t&la. Pro vyrobu ta-
kovyehto tpletd jsou uréeny okrouhlé pletaci stroje o rizném
priméru tak, %e tyto obséhnou vSechny potPebné velikosti. Tim,
¥e je pouZito téchto stroji, odpadne operace bo¥ni se¥ivéni
vyrobki.

PFi st¥ihéni n&t&lnikd nebo jinfch druhd vyrobkld, kde je
vyhodné preloZit hadicovy uplet v plli, se toto preloZeni pro-
v4d1 rudn&, tj. pracovnikem, ktery provédi st¥ihéni. PreloZeni
dpletu rudn& je pom&rné& pracné, neproduktivni a neni piesné.
Takovyto technologicky postup znadnd sniZuje produk;ivitu
st¥ihédrny a protoZe ru¥ni preklddéni neni presné, jsou nékteré
prist¥ihy nestejné a dochézi z tohoto ddvodu k vyrob& nekva-
litntho zbo%f, resp. celé partie vyrobkd.

Ke sklédsdni textilnich pésd se pouZivé rovnéZ riznych
strojnfch za¥fzeni. Jedno z nich je uvedeno napf. v NSR 0S
&, 2 752 887. Toto zatrizeni je urdeno pro n&kolikandsobné p¥e-
klédéni tkanych pésl nebo siti. Je vybaveno rovnoramennym pra-
vothlym trojdhelnfkem a dv&ma paralelnimi vélei umisténymi
pod zmin¥nym trojdhelnikem, pies ktery dochézi k preklédéni
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pésu textilie v podélném sméru. Prelofend textilie je pak od-
véddéna mezi paralelnfmi védlei. Rovnoramennych trojdhelnikd
miZe zafizeni obsahovat i vice, tak%e dochézi k nkolikeng-
sobnému pielofeni pdsu. V tomto provedent jsou pfislu¥né pa-
ralelni védlce umistény vzédjemnd k sob& v pravém thlu.

U&elem vynédlezu je zvysit produktivitu préce, odstranit
némahu a zkvalitnit vyréb&né zbozi.

Tuto prédci nebylo dosud mo%né provdd&t na soudasnych pre-
klddacich strojich, nebol tyto jsou konstruovény na preloZendi
Jjednoduché ldtky, nikoliv v3ak na Uplety v hadicovém stavu
z okrouhlfch pletacich stroji.

Za¥izeni podle vyndlezu je schematicky zobrazeno na vy-
krese, kde zndzornuje obr. 1 perspektivni pohled na zatrizeni
zp¥edu a obr., 2 pohled zezadu.

Role 1 hadicového upletu 3 ur&eného k dublovani, tj.
pfeloZeni, se polo%i na neznézorn&né védlelky zdsobniku. Tento
zésobnik je sestaven z n&kolika véledkd ve tvaru role l. vél-
ce se nucené otd&{ ve sm&ru odvinu upletu 3 tak, aby nebyl
napindn. Odpovidajicf 3i¥e je zajidténa rozpinkou 2, kterd je
vloZens dovnit# dpletu 3 a svym tvarem a rogmérem hadicovy
dplet 3 vyrovnévd a urduje jeho $iFi. 2 role 1l Jje dplet 3
veden pres vodici vélec l2.

Navedeni tupletu 3 do jeho st¥edu preklédaci hrany je za-
Ji8téno presnym nastavenim rozpinky 2 a vodicimi koleCky 4,
pfipadné pomocnym rudnim ovlédénim 2, které je umist&no pied
podévacimi vdlelky 6. Ddle je tuplet 3 veden pies prekléddaci
troguhelnikovou hranu 7, kde se provede pteloZeni. Odtud Je
pfeloZeny Uplet 3 odebirén odtahovymi védledky 8, které jsou
samostatné& nahénény a jejich obvodové rychlost je plynule
regulovatelnd, Timto uspofddénim je zarudena ddleZits podmin-
ka technologie pro st¥ihéni, tj. Uplet 3 neni protaZen do
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délky. 0d t&chto odtahovych véletkd 8 se uplet 3-pres odvalo~
vaci vélec 9 nabaluje na vyménitelné vieteno 10 do tvaru nébalu
1l. Takto zdvojeny hadicovy dplet J se na st¥ihadskych stolech
pouze poklédé, takZe odpadne jeho ru&ni zdlouhavé a nepfesné |
zdvojeni, resp. preloZeni. Mezi trojdhelnikovou hranou 7 & od-
tahovymi véle¥ky 8 je hadicovy tplet 3 veden vodicimi rameny 13.
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Zerizen! pro prekléddni hadicovych upletd v podélném
sméru, které je tvofeno poddvacimi a odtahovymi védleCky, mezi
nimi¥ je usporédéna jednsk preklddaci trojdhelnfikové hrana
a jednak vodici ramena pro vedeni hadicového 6pletu; déle za-
¥1zeni obsahuje za odtahovymi véledky ve sméru postupu hadico-
vého Upletu odvalovaci vélec, pres ktery se nabaluje pieloZeny
hadicovy tplet do tvaru nébalu, pFidemd pfed podévacimi véled-
ky Je zafizeni opat¥eno vodicim vdlcem hadicového dipletu, vy-
znaéhjici se tim, Ze mezi podévacimi védleCky (6) a vodicim
vélcem (12) je dovnit¥ hadicového Upletu vloZena rozpinka (2),
z& ni¥ smérem k podévacim véledkdm (6) jsou upravena prestavi-
telnd vodief koledka (4).
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Obr, 2
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