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Przedmiotem wynalazku jest glowica frezowa
z centralnym bazowaniem ptytek wieloostrzowych,
przeznaczona zwlaszcza do frezowania stali i ze-
liwa. Stosowane dotychczas glowice z plytkami
wieloostrzowymi majg gniazda, w ktorych doklad-
no$¢ ustawienia ptytek zalezala od bardzo staran-
nego wykonania zarowno gniazd jak i wktadek.
Dokladne wykonanie gniazd glowicy wymaga bar-
dzo duzej pracochionnosci i specjalnie dokladnych
obrabiarek, w wyniku czego koszt wykonania gto-
wicy byl wysoki.

Glowica wedlug wynalazku wymienionych wad
i niedok!adno$ci nie wykazuje. Konstrukcja jej
jest prosta, a technologia produkcji utatwiona na
skutek rozluznienia tolerancji wymiarow wykony-
wanych gniazd i elementéw mocujgcych, przy
rownoczesnym podniesieniu dokladno$ci ustawie-
nia ostrzy poprzez zastosowanie centralnego bazo-
wania, do wprowadzenia ktorego wymagana jest
jedynie operacja obrobki na okrgglo w miejsce
dotychczasowego dokladnego frezowania, dociera-
nia oraz ewentualnego szlifowania i pasowania.
W wyniku zastosowania w konstrukcji glowicy cen-
tralnego bazowania mozna przy zachowaniu naj-
wyzszej dokladnoSci ustawiania ostrzy upros$cié
technologie produkcji, przyspieszyé jg i wydatnie
zmniejszy¢é koszta produkcji.

Glowica wedlug wynalazku jest latwa w obstu-
dze. Do regeneracji glowicy wedlug wynalazku
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wystarcza mechaniczna wymiana zuzytych elemen-
tow bez pracochtonnego pasowania. Dzieki latwo-
$Sci uzyskiwania warunkéw bardzo dokladnego
ustawiania ostrzy, glowice te mozna latwo wyko-
naé¢ nawet w zakladach nie posiadajgcych specjal-
nych urzadzen i obrabiarek. W podobny sposéb
jak ostrza glowicy wedlug wynalazku mozna réw-
niez bazowaé ostrza innych narzedzi sktadanych,
jak na przyklad frezy walcowo-czolowe, tarczowe,
walcowe i rozwiertaki.

Glowica frezowa wedlug wynalazku jest uwi-
doczniona na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekroj glowicy rownolegly do osi w widoku
z boku z uwidoczniong plytkg skrawajgcg bazowang
na wspotosiowym pierScieniu centrujagcym za po-
Srednictwem kolkow opierajgcych sie na tym pier-
$cieniu, fig. 2 — fragment gniazda, z uwidocznio-
nym sposobem mocowania podkladki w gniezdzie,
a fig. 3 — przekréj prostopadly do osi glowicy,
uwidaczniajgcy plytke skrawajaca mocowarng kli-
nem.

Glowica wedlug wynalazku sklada sie z ulepszo-
nego cieplnie korpusu 1 z wykonanymi w nim
przelotowymi gniazdami, w ktérych sg wstawione
utwardzone stalowe podkladki 2. Na podktadkach
2 spoczywaja skrawajgce ptytki 3, ktorych poto-
zenie jest ograniczone w kierunku promieniowym,
na przyklad kolkami 4 opartymi na wspoéiSrodko-
wym pierscieniu 5 centrujagcym. Pologenie skra-
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wajgcych plytek 3 w kierunku osiowym ograni-
czaja kolki 6, oparte na bazowym pierScieniu 7.
Kolki 4 ograniczajgce polozenie skrawajacych pty-
tek 3 w kierunku promieniowym wstawione w wy-
brania rowkowe podkiadek 2 dodatkowo mocuja
te podkladki w gniazdach korpusu 1 glowicy.

Mocowanie odbywa sie przez ‘wbicie kolkéw 4
miedzy powierzchnie rowkowe podkiadek 2 a po-
wierzchnie gniazda korpusu 1. Mocowanie skrawa-
jacych plytek 3 odbywa sie .przez zacisk klina 8
dokrecanego $rubg 9.
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Zastrzezenie patentowe

Glowica frezowa z centralnym bazowaniem ply-
tek wieloostrzowych zwlaszcza do frezowania stali
i Zeliwa, znamienna tym, ze do korpusu (1) ma
wstawione wspoélosiowo pierScienie (5) i (7), na
ktorych bazujg ostrza (3) za poSrednictwem na
przyklad kotkéw (4) i (6), oraz ze podkladki (2)
sa mocowane w gniazdach korpusu (1) przez zacisk
rozpierajgcy kolkéw (4) wcisnietych miedzy Scia-
ne gniazda korpusu (1) i podktadkami (2) we wne-
kach rowkowych tych podktadek.
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