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(57) Zufiihrvorrichting fiir auszuformende Massen,
insbesondere die Zufiihrung von Beton an
Rundtischpressen. ErfindungsgemaB ist die Aufgabe
dadurch geldst, dal im Boden des Vorratsbehélters Kanéle
angeordnet sind, die innen am jeweiligen Dosierronr und S o
auRen an der Peripherie des Vorratsbehalters enden und
die mit Druckluft beaufschlagt werden, um die
auszuformende Masse vollstandig aus dem Dosierrohr zu
entleeren. Damit wird verhindert, daB Betonmasse infolge
der Adhésion im Dosierrohr verbleibt, dann darin erhértet
und somit eine genaue Dosierung mehr und mehr
verhindert. Fig. 1
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Patentanspruch:

Zufiihrvorrichtung fiir zu formende Materialien, z.B. Beton, unter Verwendung eines Vorratsbehélters,
von Dosierrohren, aus denen das zu formende Material in Formkammern entleert wird und einer
abdichtenden drehbaren Platte, dadurch gekennzeichnet, daR im Boden des Vorratsbehalters (1)
Kanile (10) angeordnet sind, die innen am jeweiligen Dosierrohr (2) und auBen an der Peripherie des
Vorratsbehilters (1) enden und durch die Druckluft in die Dosierrohre (2) einzuleiten ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betriftt eine Zufiihrvorrichtung fir zu formende Massen, insbesondere die Zufiihrung von Betonmischungen an
Rundtischpressen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Nach der DD-PS 120829 ist eine Dosiervorrichtung fiir Frischbeton bekannt, die dadurch gekennzeichnetist, dal3 die Seitenwénde
der Zellenradschleuse mittels Zugfedern und Scharnieren beweglicn angeordnet sind und Einzelteile wie Zellenradfliigel,
Seitenwinde, Zwischenboden und innere Stirnwand aus einem adhasionsarmen und verschleiRfesten Material bestehen.

In der DD-PS 122218 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einbringen von Frischbetongemischen beschrieben, wo durch
Betatigung des Hydraulikzylinders der im Gestell des Stahlblechsilos gelagerte Winkelhebel mit Rollen gegen die flexible
Silowand driickt, um ein Entleeren zu sichern.

Beide genannten Lésungen haben den Nachteil, daB3 eine komplizierte Mechanik notwendig ist, um den Entleerungsprozef zu
garantieren. :

Die DD-PS 204425 beschreibt eine Losung, die dadurch gekennzeichnet ist, da® ein variierbarer Masseanteil Frischbeton
wihrend des Einbringprozesses in einem Fertiger in Schwingungen versetat, entliiftet, verdichtet und in einflieBféhigen Zustand
gebracht und zugleich mit einem nicht erregten, gleichfalls variierbaren Masseanteil Frischbeton bei gleichzeitiger
Fertigungsbewegung des Fertigers in eine Form gebracht wird, wobei der nicht erregte Frischbeton in Fertigungsrichtung vor
dermn verdichteten Frischbeton zu liegen kommt und in der Folge bis zur Fertigstellung des Betonelementes vonin Schwingungen
befindlichen, verdichteten Masseanteilen Giberlagert wird.

Diese Lésung hat den Nachteil, da beim Einbringen durch Rutteln keine genaue Dosierung méglich ist, da sich die Konsistenz
der einzubringenden Masse verédndert.

In der DD-PS 241123 ist ein Gert zur Dosierung plastischer Massen beschrieben, daB unter der Auslaufdffnung des
Vorratsbehilters eine abdichtende schwenkbare Platte mit zwei oben und unten offenen prismatischen MeRbehdltern
angeordnet ist und die MeBbehiilter, die den gleichen Abstand zum Drehpunkt der schwenkbaren Platte haben, gleiten
abgedichtet mit ihrer unteren Kante auf einer feststehenden, zur schwenkbaren Platte parellelen Platte, die mit Bohrungen
versehen ist, so daR in den beiden Totpunkten der Schwenkbewegung ein MeBzylinder unter der Auslaufoffnung des
Vorratsbehilters und der andere MeBbehilter Giber einer Bohrung der feststehenden Platte steht.

Diese Lésung hat den Nachteil, daR auszuformende Masse in den Mefzylindern verbleibt, so daR die an den Wandungen
derselben verbleibenden Reste zur Erhdrtung kommen und ein genaues Dosieren der nachfolgenden Flllungen nicht mehr
maglichist.

Die DE-OS 1709301 beschreibt eine Fiillvorrichtung ir eine Schiebepresse, die dadurch gekernzeichnet ist, daB auf dem
Pressentisch ein Fiillschacht gleitbar angeordnet ist, der mit einem fahrbaren Filitrichter mit Vibrationsschurre in Eingriff steht
und im Bewegungszustand des Pressentisches sowohl eine Dosierung aus dem Gber einen Mitnehmer am Pressentisch
gekoppelten Fiilitrichter mit Vibrationsschurre in den Fiillschacht erfolgt, als auch eine Fiillung der Formkésten.

Die an dieser Lésung vorhandene Schurre ist sehr platzaufwendig und daher nachteilig. AuRerdem ist ein gesonderter Riittler
erforderlich.

Eine Vorrichtung zum Dosieren und Zufithren losen, vorzugsweise halbtrockenen Materials in eine Forrnistin der DE-OS 3151654
beschrieben.

Aus einem Trichter mit einem Verteilschieber wird ein zwischen dem Trichter und der Form liegender Dosierring gefiilit. Durch
Herausfallen der zu formenden Masse nach Offnung eines VerschluRes entleert der Dosierring in die Form.

Auch bei dieser Losung ist ein vollstandiges Entleeren des Dosierringes nicht gewihrleistet, da Riickstande infolge Adhésion
verbleiben, die eine genaue Dosierung der nachfolgenden Fiillungen verhindern.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, eine Zufiihrvorrichtung bereit zu haben, die ein genaues Dosieren der zu formenden Masse
ermdglicht, um eine moglichst fehlerfreie Produktion von Prefilingen zu erreichen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Zufihrvorrichtung zu 3ntwickeln, die ein genaues Dosieren der auszuformenden
Masse und deren vollstindiges Einfillen in die Form gewahrleistet.

ErfindungsgemaB ist die Aufgabe dadurch geldst, daR unterhalb eines Vorratsbehilters Dosierrohre angeordnet sind, die nach
auRen hin mit einem Dichtungsblech abgedichtet sind. Im Boden des Vorratsbehélters sind Kanéle angeordnet, die innenseitig
bis zur Offnung des jeweiligen Dosierrohrs und nach auBen bis zur Peripherie des Vorratsbehilters gefiihrt sind, um Druckluft
von aufen in die Dosierrohre einleiten zu kénnen. Die Dosierrohre sind zwischen dem Vorratsbehdlter und einem Unterblech um
gin zentrisches Lager beweglich angeordnet, wobei das Unterblech und der Vorratsbehélter iiber Bolzen miteinander verbunden
sind. Fir die Abdichtung der Dosierrohre sorgt neben dem Dichtungsblech im Bereich des Lagers eine Tellerfeder, die mit Hilfe
eines Spannzapfens gespannt ist. Die Zufiihrung der Druckluft erfolgt aus einem gesonderten, hier nicht dargesteliten Behélter.

Ausfiikrungsbeispiel

Die Erfindung ist an Hand eines Beispiels erlautert. In der Zeichnung zeigen:

Fig.1: den Vertikalschnitt durch die Vorrichtung,
%ia,2: den Schnitt a—a nach Fig. 1 in Filistellung und
Fig.3: den Schnitt a—a nach Fig.1in Entleerstellung.

Aus der Fig. 1 ist ersichtlich, da unterhalb des Vorratsbehélters 1 zwei Dosierrohre 2 angeordnet sind, die sich auf dem
Unterblech 3 abstiitzen, das iiber Bolzen 4 mit dem Vorratshehalter 1 verbunden ist. Zwischen dem Vorratsbehélter 1 und den
Dasierrohren 2 befindst sich auRerdem das Dichtungsblech 5. Die Dosierrohre 2 sind um das zentrische Lager 6 angeordnet.Im
Bereich des Lagers 6 sind die Tellerfeder 7 und der Spannzapfen 8 vorgesehen, um eine ordnungsgemafe Abdichtung der
Dosierrohre 2 auch dann zu gewéhrleisten, wenn Verschlei aufgetreten ist.

Aus der Fig. 2 ist die Fillstellung der Dosierrohre 2 ersichtlich. Der Arbeitszylinder 9 hat die Dosierrohre 2 in die Stellung
gefahren, in der Beton aus dem Vorratsbehalter 1 eingefillt werden kann. Durch die Betatigung des Arbeitszylinders 9 wird die
Stellung der Dosierrohre 2 nach der Fig.3 erreicht.

Nach Fig.3 befinden sich-die Dosierrohre 2 in ihre: Entleerstellung. In dieser Stellung enden die Kanéle 10 innenseitiy am
jeweiligen Dosierrohr 2, so daf Druckluft zugefiihrt werden kann, um das vollstandige Entleeren der Dosierrohre 2zu erreichen.
Das Entleeren erfolgt in die Formkammern, die sich unter der ZufGhrvorrichtung befinden, die hier nicht ndher dargestellt sind.
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