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La présente invention se rapporte & un nouveau pro-
fil8 qui permet trés facilement de réaliser des serres d@ dou-
ble vitrage, la pose éventuelle du vitrage de doublage pouvant
s'effectuer facilement sans qu'il soilt nécessaire de toucher
au premier vitrage.

Dans le brevet francais'n® 77 06 398 du 4 mars 1977,
‘au nom du demandeur, on a décrit un profilé qui répondait déja
3 ce but, toutefois, ce profilé présentait certains inconvé-
nients notamment il ne pouvait permettre que de mettre deux
vitrages, or pour les serres destinées 3 la culture de cer-
taines plantes tropicales, il est souhaitable de pouvoir met-
tre trois épaisseurs de vitrage. De plus, on a constaté qu'une
certaine condensation se formalt entre les deux vitrages, con-
densation formant des gouttelettes qui tombent sur les plantes
et les tachent, surtout les fleurs.

L'un des buts de la présente invention est de réali-
ser un profilé qui remédie i ces inconvénients.

Le nouveau profilé, objet de la présente invention,
est du type présentant en section une partie en I, avec une
premié&re barre transversale, une &me et une seconde barre
transversale, cette dernidre comportant de chaque cdté, et
décalée en direction de la premilre barre transversale, une
ailette, tandis qu'd une extrémité et du coté opposé aux ai-
lettes, ladite seconde barre transversale est  prolongée a
l'extrémité libre d'une partie en L de maniére que ladite se-
conde barre et la partie en L forment une partie sensiblement
en forme de U, l'extrémité libre de la branche dudit U &tant
raccordée 3 des ailettes parall@les aux ailettes précédentes,
et est caractérisé en ce que la branche libre du U, du coté
externe est pourvue d'un conduit ‘avec une ouverture rétrécie
située dans le plan de 1l'@me du I, et les ailettes sont for-
mées dans un second profilé comportant un conduit avec une
ouverture rétrécie destinée i &tre placée en regard de 1l'ou-
verture du premier conduit pour permettre l'assemblage des
deux profilés par une injection de matiére plastique dans les-
dits conduits.

Grace 3 cette disposition, on réalise une coupure
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thermique qui permet de réduire la condensaticn.De plus,
on obtient ainsi, une meilleure isolation ce qui permet,
dans les pays froids, de réduire dans une proportion
importante, les frais de chauffage.

Suivant une autre caractéristique, la sectior in-
terne du premier conduit correspond I la section de ia pre-
midre barre transversale. Ainsi, on peut engager dans le
premier conduit d'un profilé, la premidre barre transversa-
le d'un autre profilé, et réaliser un ensemble pour rece-
voir trois vitrages.

Suivant encore une autre caractéristique, le se-
cond profilé comporte un troisidme conduit avec une ouver-
ture rétrécie située dans le plan de 1'dme du T et dont la
section interne correspond 3 la section de la premiére bar-
re, 1'ouverture rétrécie de ce troisidme conduit &tant tour-
née du cdté opposé i l'ouverture du second conduit.

Grice & cette caractéristique, on peut assembler
deux profilés avec deux coupures thermiques pour réaliser un
triple vitrage. : : -
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L'invention va maintenant &%tre décrite avec plus
de détails en se référant 1 des modes de réalisation parti-
culiers, donnés 3 titre d'exemple seulement, et représentés
aux dessins annexés, dans lesquels

- Fig. 1 est une vue, en section, d'un profilé selon
1l'invention, 7

Fig. 2 est une vue, en coupe, montrant 1a réalisa-
tion d'un double vitrage, '

Fig. 3 montre, en coupe, l'assemblage de deux pfo—
filés pour la réalisation d'un triple vitrage,

Fig. 4 et Fig. 5 montrent, en coupe, deux autres
maniéres d'assembler deux profilés pour la réalisation d'un
triple vitrage.

Le profilé représenté, 2 1la figure 1, est formé
d'une partie 1 et d'une seconde partie 2.

La premidre partie 1 présente un &lé&ment en forme
de I, avec une barre transversale supérieure 3 et une barre
transversale inférieure U, ces barres &tant relides par une
gme 5. '

La barre 4 est prolongée, de chaque c8té, par une
ailette 6, lesdites ailettes &tant surélevées pour former
des gouttiéres 7.

L'une des extrémités de la barre U est solidaire
de l'une des branches 9 d'un &l&ment en L 10 dont 1'autre
branche 11 du c8té externe et 3 son extrémité libre compor-
te un conduit 12 avec une ouverture rétrécie 13.

L'ouverture 13 correspond i 1'épaisseur de 1'Ame 5
et est située dans le plan de celle~ci, tandis que le conduit
12 présente une dimension interne correspondant & la largeur
de la barre 3 pour permettre de recevoir celle-ci comme il
sera expliqué pour la figure 3.

Le second &lément 2 comporte un conduit 15 avec
une ouverture rétrécie 16 et deux ailettes 18 raccord@es aux
¢8tés latéraux pour former des gouttidres 19, un troisidme
condult 31 dont les dimensions internes correspondent i cel-
les du conduit 12, ce conduit 31 &tant pourvu d'une ouvertu-
ve rétrécie 32 située dans le plan de 1'me 5 et tournde du

méme cOté que 1l'ouverture 13.
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L’assemblage des €léments 1 et 2 s'effectue en in-
jectant dans les conduits 12 et 15, de la matisdre piastique

30 gui, aprés dur01ssement; constitue une coupure thermique

pour isoler le vitrage supérieur du vitrage inférieur, et -
ainsi réduire 1la condensation.

' La figure 2 montre la réalisation d'un double vi-
trage"la vitre extérieure 20 reposant sur les ailettes 6
avec interpocsition dtun joint 21 logé dans une gorge 22 des-
dites ailettes, tandis que la seconde vitre 23 repose sur
les ailettes 18. _

On remarquera éu'on peut placer les vitres 23 aprés
la pose des vitres 20 en introduisant un bord entre la barre -
transversale 4 et la branche 11 jusqu'i la branche 9, puis
en faisant basculer la vitre pour lui permettre de franchir
l'ailette 18 du profilé voisin-et en faisant glisser _adlte'
vitre sur ladite alleute 18 pour qu'elle pulsse rEpOSEr. sur
les deux allettes 18 des deux profilés adgacents.‘

Les v1tres 20 sont maintenues par des pinces €las-
thues 25 coopérant avec la face inférieure des barres 3,
celles~ci pouvant recevoir dans une gorge 26 qu'elles com-

-portent, un joint d'étanchéité.

Comme on le voit 3 1la figure 3, on peut assembler
deux elements 1 entre eux, en 1ntrodu1sant dans le conduit
12 de 1'un, la barre 3 de- l'autre,rcelul ci comportant un
€lément 2. On congoit que dans ce cas, on peut poser deux
vitrages sur les ailettes 6 et un tr0131eme v1trage sur les
ailettes 18. , ,

. Pour des raisons d'isolation thermlque, il est
préférable de monter des profilés comme represente aux fi-
gures U et 5,

Dans le cas de la figure U dans le conduit 31 de

‘1'@lément 2 est engagfe la barre 3 d'un second &lément 1.

Des vitres peuvent &tre posées sur les ailettes 6 de 1'81&-
ment 1 supérieur, sur les ailettes 18 et sur les ailettes §
de 1l'€lément inférieur. Compte tenu de la séparation des

€léments 1 et 2 par le barreau de matidre piastique 30, la
partie infériecure est & la tempérdture ambiante e la "serre.
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On peut également réaliser un montage tel que ce-
lui de la figure 57,- des vitres pouvant &tre posées soit sur
les ailettes 6 ou 18 du profilé inférieur gqui, dans ce cas,
-comprend les deux &léments 1 et 2.

Bien entendu, 1l'invention n'est pas limitée aux
modes de réalisation qui viennent d'@tre décrits et qui ont
€té représentés aux dessins annexés. On pourra y apporter
de nombreuses modifications de détails sans sortir, pour ce-
la, du cadre de la présente invention.
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1° - Nouveau profilé destiné, plus particuligre~

ment, & la réalisation de serres du type présentant en sec-
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tion une partie en I avec une premidre barre trénsversale,
une ame et une seconde barre transversale, cette dernidre
comportant de chaque ¢Sté, et décalde en direction de la
premiére barre transversale, une ailette, tandis qu'i une
extrémité et du cdté opposé aux ailettes, ladite seconde bar-
re transversale est prolongée i l'extrémité libre d'une par-
tie en L de maniére que ladite seconde barre et la partie en
L forment une partie sensiblement en forme de U, l'extrémitéd
libre de la branche dudit U &tant raccordée 3 des ailettes
paralléles aux ailettes précédentes, caractérisé en ce que -
la branche libre du U, du cb8té externe est pourvue d'un
conduit avec une ouverture rétrécie situe dans le plan de
1'8me du I et les ailettes sont formées dans un second pro-
filé comportant un conduit avec une ouverture rétrécie des-
tinée 3 &tre placée en regard de l'ouverture du premier con-
duit pour permettre l'assemblage des deux profilés par une
injection de mati&re plastique dans lesdits conduits.

2° - Nouveau profiié, selon lairevendication 1,
caract&risé en ce que la section interne du premier conduit
correspond i la section de 1la prémiére barre transversale.

3° - Nouveau profilé, selon la revendication i,
caractérisé en ce que le second profilé comporte un troi-
sidme conduit avec une ouverture rétrécie située dans le
plan de 1'3me du I et dont la section interne correspond
d la section de 1a premiére barre, l'ouverture rétrécie de
ce troisiéme conduit étant tournée du cdté opposé i 1l'ou-
verture du second conduit.
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