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(57) Hauptanspruch: Bohrwerkzeug, insbesondere fiir me-
tallische Werkstoffe, mit einem Spannschaft (1) und einem
im wesentlichen zylindrischen Bohrkérper (3), zwischen des-
sen Stirnseite (9) und dem Spannschaft (1) sich zumindest
ein nutenférmiger Spanraum (5) erstreckt, der von Seiten-
wanden (11, 13) begrenzt ist, von denen eine Seitenwand
(13) an der Bohrerkdrperstirnseite (9) ein Schneidelement
(15) tragt, wobei die das Schneidelement (15) tragende Sei-
tenwand (13) einen, von der Seitenwand (13) in der Um-
fangsrichtung hochgezogenen Steg (19) aufweist, der sich
in der Bohrerlangsrichtung erstreckt, wobei der Steg (19) zu-
sammen mit einer gegenliberliegenden Seitenwand (11) des
Spanraums (5) eine Nut (21) ausbildet, die sich in der Boh-
rerkorperlangsrichtung erstreckt, dadurch gekennzeichnet,
dass die Nuttiefe (a4, a5) der zwischen dem Steg (19) und
der gegeniiberliegenden Seitenwand (11) des Spanraums
(5) gebildeten Nut (21) sich in Richtung des Spannschafts (1)
erhoht und der Steg (19) mit seiner Oberkante im wesentli-
chen blindig mit einer Oberseite des Schneidelements (15)
abschlieft.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Bohrwerkzeug ins-
besondere fir metallische Werkstoffe nach dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

[0002] Solche Bohrwerkzeuge werden im Fahrzeug-
bau, z. B. bei der Herstellung von Zylinderkopf-Boh-
rungen, zum Bohren aus einem Vollmaterial oder
zum Aufbohren bereits vorgefertigter Bohrlécher ver-
wendet.

[0003] Soistausder EP 0750 960 B1 ein Bohrwerk-
zeug bekannt, das einen Ublichen Spannschaft und
einen daran anschliefenden zylindrischen Bohrkdr-
per aufweist. Zwischen der Bohrkdrper-Stirnseite und
dem Spannschaft erstrecken sich zwei nutenférmige
Spanrdume. Diese werden jeweils von Seitenwénden
begrenzt, von denen jeweils eine Seitenwand an der
Bohrkérperstirnseite ein Schneidelement tragt. In den
beiden Spanraumen werden wahrend des Bohrvor-
gangs Spane aus dem Bohrloch nach aul3en abge-
fuhrt.

[0004] Die das Schneidelement tragende Seiten-
wand des jeweiligen Spanraums ist hierbei eben aus-
gebildet und schlief3t bindig mit der Oberseite des
Schneidelements ab. Die beiden Spanraume erstre-
cken sich teilweise gewendelt in der Bohrkérper-
l&ngsachse.

[0005] Durch diesen teilweise gewendelten Verlauf
der Spanrdume sowie die radial offene Gestaltung
der Spanraume ist die Spanabfuhr aus dem Bohrloch
beeintrachtigt. So kénnen die Spane aufgrund der
Zentrifugalkraft an die Bohrungswand gedrangt wer-
den. Dies hat insbesondere bei einer vorgefertigten
Zylinderkopf-Bohrung, in deren Wand Hohlrdume, et-
wa Taschen oder Querbohrungen, vorhanden sind,
den Nachteil, dass sich Spane in den Hohlrdumen
klemmen. Die Hohlrdume mussen daher nach dem
Bohrvorgang zeitaufwendig manuell von den Spénen
befreit werden, um deren Funktionsfahigkeit zu ge-
wahrleisten.

[0006] Aus der DE 198 44 363 A1 ist ein gattungsge-
males Bohrwerkzeug bekannt. Das Bohrwerkzeug
weist einen zylindrischen Bohrkdrper auf, zwischen
dessen Stirnseite und dem Spannschaft sich nuten-
férmige Spanrdume erstrecken. Jeder der Spanrau-
me ist von Seitenwanden begrenzt, von denen ei-
ne Seitenwand ein Schneidelement tragt. Die das
Schneidelement tragende Seitenwand weist einen
in Umfangsrichtung hochgezogenen Steg auf, der
sich in der Bohrerléangsrichtung erstreckt. Zwischen
dem Steg und der gegeniberliegenden Seitenwand
des Spanraums ist eine sich in der Bohrerkérper-
langsrichtung erstreckende Nut ausgebildet. Aus der
DE 78 30 277 U1 ist ein Bohrwerkzeug bekannt, bei
dem sich der nutférmige Spankanal mit gleichblei-
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bender Nuttiefe in Bohrwerkzeug-Langsrichtung er-
streckt. Aus der DE 43 07 553 A1 ist ein Bohrwerk-
zeug bekannt, das an seiner Stirnseite einen Spiral-
abschnitt aufweist, der einen spiralférmig verlaufen-
den Spanraum begrenzt. An der Stirnseite des Bohr-
werkzeuges ist eine Bohrkrone mit Schneidkante vor-
gesehen. Die Seitenwande des an die Bohrkrone an-
schlielenden Spanraums schlieRen an die stirnseiti-
ge Bohrkrone an.

[0007] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein
Bohrwerkzeug insbesondere fir metallische Werk-
stoffe bereitzustellen, bei dem wahrend des Bohrvor-
gangs anfallende Spéne zuverléssig aus der Bohrung
abgeflhrt werden.

[0008] Die Aufgabe der Erfindung ist durch die Merk-
male des Patentanspruches 1 ge 16st. Vorteilhafte
Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran-
spruichen offenbart.

[0009] Gemall dem kennzeichnenden Teil des Pa-
tentanspruches 1 weist die, das Schneidelement tra-
gende Seitenwand einen, von der Seitenwand in der
Umfangsrichtung hochgezogenen Steg auf, der sich
in der Bohrerléangsrichtung erstreckt. Durch den in
der Umfangsrichtung hochgezogenen Steg ist der
Spanraum aul3enseitig zumindest teilweise geschlos-
sen. Die wahrend des Bohrvorgangs durch den Span-
raum transportierten Spane werden somit aufgrund
der Zentrifugalkraft nicht gegen die Bohrungswand,
sondern gegen den Steg gedrangt, so dass die Spa-
ne berlhrungsfrei gegentiber der Bohrungswand ab-
geflhrt werden.

[0010] Der erfindungsgemafie Steg begrenzt somit
den Spanraum in der Radialrichtung nach auf3en und
ist am auRenumfangsseitigen Rand der Seitenwand
gebildet. Die somit zwischen dem Steg und einer ge-
genlberliegenden Seitenwand des Spanraums gebil-
dete Nut ist damit ausreichend breit dimensioniert, d.
h. gréRer als die Spanbreite von geteilten und/oder
ungeteilten Spanen.

[0011] Erfindungsgemal werden somit die entste-
henden Spéane aufgrund der wirkenden Fliehkrafte in
die Nut gedrickt, die sich bevorzugt geradlinig, oh-
ne eine Wendelung, in der Bohrkorperlangsrichtung
erstrecken kann. Ein solcher geradliniger Nutverlauf
begiinstigt eine schnelle Spanabfuhr.

[0012] Zur Ausbildung der oben genannten Nut
schiel3t der Steg erfindungsgeman mit seiner Ober-
kante im wesentlichen biindig mit der Oberseite des
Schneidelements abschlieRen. Auf diese Weise ist
die durch den Steg begrenzte Nut mit ihrem Nutbo-
den gegenulber dem Schneidelement in der Drehrich-
tung des Bohrwerkzeugs nach hinten verlagert. Die
Spane kénnen so aufgrund der wirkenden Zentrifu-
galkraft zuverlassig in die Nut gedriickt werden.
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[0013] Wie bereits erwahnt, ist es besonders bevor-
zugt, wenn die von dem Steg begrenzte Nut zwischen
der Bohrkdrper-Stirnseite und dem Spannschaft ge-
radlinig verlauft. Auf diese Weise wird ein rinnen-
férmig ausgestalteter geradlinig verlaufender Span-
raum ohne jegliche Wendelung bereitgestellt, der ei-
nen schnellen Abtransport der Spane ermdglicht. Ein
Radialwinkel der Seitenwande des Spanraums kann
dabei bei null liegen.

[0014] Die Foérderung der Spane durch den Span-
raum wird weiter begunstigt, wenn die Seitenwén-
de des Spanraums eben ausgebildet sind und/oder
zueinander im wesentlichen rechtwinklig angeordnet
sind. Vorzugsweise kann die zwischen dem Steg und
der gegenuberliegenden Seitenwand des Bohrkdr-
pers gebildete Nut schaftseitig mit einem Auslass
seitlich gedffnet sein, um eine Férderung der Spéane
aus dem Spanraum heraus zu erméglichen.

[0015] Die Spanabfuhr kann durch den Einsatz ei-
nes Kihlmittels unterstitzt werden, das mit hohem
Druck im Bereich der Stirnseite des Bohrwerkzeugs
aus einem KuhImittelaustritt in den Spanraum gefihrt
ist und die Spéne aus der Bohrung heraussplilt.

[0016] Erfindungsgemal kann das Kuhimittel Gber
einen ersten Kihlmittelaustritt und einem zweiten
KihImittelaustritt mit hohem Druck in den Spanraum
gefihrt werden. Die beiden KihImittelaustritte kén-
nen dabei so zueinander positioniert werden, dass
die entstehenden Spane beabstandet von der Boh-
rungswand im Bereich eines Scheitels zwischen den
Spanraumwanden geblndelt werden.

[0017] Die Bindelung der entstehenden Spane mit
Hilfe der austretenden Kihimittelstréme kann unter-
stitzt werden, wenn die beiden KihImittelkanale in
unterschiedliche Seitenwande des Spanraums mun-
den.

[0018] Zur Versorgung des Bohrwerkzeugs mit Kihl-
mittel kann das Bohrwerkzeug zumindest eine zen-
trale Kuhimittelleitung aufweist, von der ein erster
und zweiter Kuhlmittelkanal abzweigen. Alternativ
kann die zentrale Kihlmittelleitung tber eine Quer-
bohrung mit dem ersten und zweiten Kiihimittelkanal
strdmungstechnisch in Verbindung sein. Dabei kann
der erste KuhImittelkanal als ein Hauptkanal mit gro-
Rerem Strdmungsquerschnitt in die, dem Steg ge-
genuberliegende Seitenwand des Spanraums mun-
den. Der zweite KihIimittelkanal kann als ein Neben-
kanal mit geringerem Strdmungsquerschnitt in die,
das Schneidelement tragende Seitenwand miinden.
Durch die Anordnung des zweiten KuhImittelkanals
unterhalb des Schneidelements kann die Spanabfuhr
sowie die Bindelung der Spane im Scheitelbereich
weiter unterstitzt werden.
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[0019] Die Strémungsgeschwindigkeit des aus den
Kanalen austretenden Kihlmittels in der Bohrkor-
perlangsrichtung hangt vom Volumenstrom und vom
Austrittsdurchmesser der Kihlmittelkandle ab. Eine
zusatzliche KuhImittelgeschwindigkeitskomponente
wird bei rotierendem Bohrwerkzeug durch die Zen-
trifugalkraft erzeugt. Die hohe Strdmungsgeschwin-
digkeit des Kuhimittels fihrt zu einem geringen stati-
schen Druck des KihiImittels, was im Spanraum eine
Saugwirkung erzeugt. Ein aufgrund der hohen Stro-
mungsgeschwindigkeit entstehender grof3er dynami-
scher Druck bewirkt, dass das KuhImittel die Spéne
aus dem Spanraum wirkungsvoll abfihren kann.

[0020] Nachfolgend sind zwei nicht von der Erfin-
dung umfasste Vergleichsbeispiele und ein Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung anhand der beigefiigten
Figuren beschrieben.

[0021] Es zeigen:

[0022] Fig. 1 in einer Seitenansicht ein Bohrwerk-
zeug gemal dem ersten Vergleichsbeispiel;

[0023] Fig. 2 in einer Vorderansicht die Stirnseite
des Bohrwerkzeugs;

[0024] Fig. 3 die Einzelheit X aus der Fig. 1 in Ver-
gréRerung;

[0025] Fig. 4 eine Ansicht entsprechend der Fig. 2
gemal dem erfindungsgemaRen Ausfihrungsbei-
spiel;

[0026] Fig. 5 eine Ansicht entsprechend der Fig. 3;

[0027] Fig. 6 eine Ansicht entsprechend der Fig. 2
gemal dem zweiten Vergleichsbeispiel; und

[0028] Fig. 7 die Stirnseite des Bohrwerkzeugs ge-
malk dem dritten Vergleichsbeispiel.

[0029] In der Fig. 1 ist ein Bohrwerkzeug zum Boh-
ren in metallischen Werkstlicken gemaR dem ersten
Vergleichsbeispiel gezeigt. Das Bohrwerkzeug weist
einen zylindrischen Spannschaft 1 auf, an dem sich
in Ublicher Weise ein Bohrkorper 3 anschlief3t. Der
Bohrkorper 3 weist zwei im wesentlichen nutenférmi-
ge Spanraume 5 auf, die sich zu beiden Seiten ei-
ner Bohrkdrperlangsachse 7 erstrecken und in eine
Stirnflache 9 des Bohrerkdrpers 3 miinden. Jeder der
Spanrdaume 5 ist durch zwei Seitenwande 11 und 13
begrenzt.

[0030] Von den beiden Seitenwanden 11, 13 der
Spanrdume 5 weist die Seitenwand 13 an ihrem stirn-
seitigen Ende eine taschenférmige Ausnehmung auf,
in der ein plattenférmiges Schneidelement 15 sitzt,
deren Oberseite mit der Seitenwand 13 biindig ab-
schlief3t. Das Schneidelement 15 iberragt mit seiner
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frontseitigen Schneidkante 17 geringfiigig die Stirn-
flache 9 des Bohrkorpers 3 und steht radial gering-
fugig Uber den Bohrkdérperumfang vor, wie es in der
Fig. 3 angedeutet ist.

[0031] In der Fig. 2 ist die Stirnfliche 9 des Bohr-
korpers 3 in der Vorderansicht mit den beiden gegen-
Uberliegenden Spanrdumen 5 gezeigt. Demzufolge
sind die beiden Schneidelemente 15 in gleichen ra-
dialen Abstanden zur Bohrkdrperlangsachse 7 ange-
ordnet. Die beiden Seitenwande 11, 13 laufen an ei-
nem abgerundeten Scheitel 16 zusammen und sind
im wesentlichen rechtwinklig zueinander angeordnet.

[0032] Wie aus der Fig. 2 weiter hervorgeht, liegt der
Radialwinkel zwischen einer Querachse 17 und den
Schneidelementen 15 bei null. D. h., dass die Schnei-
delemente 15 in Umfangsrichtung nicht gekippt an-
geordnet sind, sondern in Richtung des Bohrkérper-
Radius ausgerichtet sind.

[0033] An der, das Schneidelement 15 tragenden
Seitenwand 13 des jeweiligen Spanraums 5 ist am
aullenumfangsseitigen Rand jeweils ein Steg 19 an-
geformt. Der Steg 19 ist in der Umfangsrichtung des
Bohrwerkzeugs hochgezogen und erstreckt sich in
der Bohrerlangsrichtung bis zum Spannschaft 1. Der
Steg 19 schliel3t dabei gemal der Fig. 3 in Axial-
richtung unmittelbar hinter dem Schneidelement 15
an und begrenzt zwischen sich und der gegeniiber-
liegenden Seitenwand 11 des Spanraums 5 eine
im Querschnitt U-formige, geradlinig verlaufende Nut
21.

[0034] Wie aus der Fig. 2 hervorgeht, Uberragt der
Steg 19 das jeweilige Schneidelement 15 in der Um-
fangsrichtung, so dass die Nut 21 mit ihrem Nutbo-
den biindig mit der Oberseite des Schneidelements
15 abschlief3t. Der Nutboden ist dabei durch die, das
Schneidelement 15 tragenden Seitenwand 13 gebil-
det.

[0035] Wie aus der Fig. 2 hervorgeht, weist die Nut
21 an ihrem stirnseitigen Ende eine Nuttiefe a; auf,
die sich in Richtung des Spannschafts 1 bis zu einer
Nuttiefe a, erhdht, um eine Spanabfuhr zu unterstt-
zen. Entsprechend verlauft die Seitenwand 13 in der
Richtung der Bohrkorperlangsachse 7 zum Spann-
schaft 1 geneigt. Im Bereich des Spannschafts 1 ist
der die Nut 21 seitlich begrenzende Steg 19 unter-
brochen, so dass die Nut 21 gemaR der Fig. 1 mit ei-
nem Auslal} 22 seitlich gedffnet ist, damit die entste-
henden Spane den jeweiligen Spanraum 5 verlassen
kénnen.

[0036] Um das Bohrwerkzeug mit einem Kihimittel
zu versorgen, erstrecken sich in der Fig. 1 zwei Kuhl-
mittelleitungen 23 zentral durch das Bohrwerkzeug,
von denen jede einem Spanraum 5 zugeordnet ist.
Jede der zentralen Kiihimittelleitungen 23 ist geman

4/9

der Fig. 2 strdbmungstechnisch mit einer Querboh-
rung 25 in Verbindung, die das Kihlmittel in zwei se-
parate Kihlmittelkanale 27 und 28 aufteilt. Die bei-
den KuhImittelkanale 27, 28 sind jeweils in die Bohr-
kérper-Stirnflache 9 eingearbeitete Bohrungen. Der
Kihlmittelkanal 27 miindet daher in die Stirnflache 9
des Bohrkérpers 3 und wird in der Stirnflache 9 als
ein Stichkanal 29 zur Seitenwand 11 gefihrt, wo erin
einem ersten Kihlmittelaustritt 31 in den Spanraum 5
mindet. Der zweite Kiihimittelkanal 28 erstreckt sich
unterhalb des jeweiligen Schneidelements 15 in der
Richtung der Bohrkoérperldangsachse 7 und mindet
mit einem zweiten Kihlmittelaustritt 33 in die schrag
verlaufende Seitenwand 13.

[0037] In den Fig. 1 bis Fig. 3 sind jeweils die Zen-
tralleitungen 23 sowie die zweiten Kihlmittelkanale
28 stirnseitig durch jeweils einen Gewindestopfen 35
geschlossen gezeigt.

[0038] Bei einem Bohrvorgang werden die entste-
henden Spéane aufgrund der Zentrifugalkraft in die
Nut 21 des rotierenden Bohrwerkzeugs gedrtckt und
daher mittels des Stegs 19 berlhrungsfrei gegenlber
der Bohrungswand gehalten. Aufgrund der von a,
zu a, steigenden Nuttiefe wird der Spantransport in
Richtung des Nutauslaufes 22 unterstitzt. Eine zu-
satzliche Unterstltzung der Spanabfuhr erfolgt durch
das Kiuhlmittel, das durch den ersten Kihlmittelaus-
tritt 31 geman der Fig. 2 und den zweiten Kihimittel-
austritt 33 geman der Fig. 3 mit hohem Druck in den
jeweiligen Spanraum 5 eingeleitet wird und die Spa-
ne im Bereich des Scheitels 16 zwischen den beiden
Seitenwanden 11, 13 zuséatzlich bundelt.

[0039] In den Fig. 4 und Fig. 5 ist ein Bohrwerk-
zeug gemafl dem erfindungsgemafen Ausflihrungs-
beispiel dargestellt. Im Unterschied zum Vergleichs-
beispiel der Fig. 1 bis Fig. 3 ist in dem erfindungsge-
malen Ausfihrungsbeispiel die Nut 21 als eine Ver-
tiefung in der Seitenwand 13 eingearbeitet. Die Nut
21 ist somit in einer Werkzeugdrehrichtung gegen-
Uber dem Schneidelement 15 in der Umfangsrichtung
zurlickgesetzt. Der am AuRenumfangsrand gebildete
Steg 19 schlieRt somit mit seiner Oberkante im we-
sentlichen bindig mit der Oberseite des jeweiligen
Schneidelements 15 ab. Die Nut 21 ist dabei mit ei-
ner Nuttiefe a, in der Axialrichtung unmittelbar hinter
dem Schneidelement 15 angeordnet. Diese steigert
sich bis zu einer Nuttiefe a, im Bereich des Spann-
schafts 1.

[0040] Die Versorgung der Spanraume 5 mit Kahl-
mittel erfolgt in gleicher Weise wie im ersten Ver-
gleichsbeispiel mittels der zentralen Kihlmittelleitun-
gen 23 sowie den ersten und zweiten Kihimittelka-
nalen 27 und 28.

[0041] In dem Vergleichsbeispiel der Fig. 6 und
Fig. 7 ist einerseits die Nut 21 als eine Vertiefung in
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die Seitenwand 13 eingearbeitet und somit der Nut-
boden gegeniiber dem Schneidelement 15 zurtick-
gesetzt, wie es im erfindungsgemafen Ausfihrungs-
beispiel der Fig. 4 und Fig. 5 der Fall ist. Dartiber
hinaus ist der die Nut 21 begrenzende Steg 19 Uber
das Schneidelement 15 hinaus in der Umfangsrich-
tung hochgezogen, wie es im ersten Vergleichsbei-
spiel der Fall ist.

Patentanspriiche

1. Bohrwerkzeug, insbesondere fur metallische
Werkstoffe, mit einem Spannschaft (1) und einem
im wesentlichen zylindrischen Bohrkérper (3), zwi-
schen dessen Stirnseite (9) und dem Spannschaft (1)
sich zumindest ein nutenférmiger Spanraum (5) er-
streckt, der von Seitenwanden (11, 13) begrenzt ist,
von denen eine Seitenwand (13) an der Bohrerkor-
perstirnseite (9) ein Schneidelement (15) tragt, wobei
die das Schneidelement (15) tragende Seitenwand
(13) einen, von der Seitenwand (13) in der Umfangs-
richtung hochgezogenen Steg (19) aufweist, der sich
in der Bohrerlangsrichtung erstreckt, wobei der Steg
(19) zusammen mit einer gegeniberliegenden Sei-
tenwand (11) des Spanraums (5) eine Nut (21) aus-
bildet, die sich in der Bohrerkdrperlangsrichtung er-
streckt, dadurch gekennzeichnet, dass die Nuttie-
fe (a4, a,) der zwischen dem Steg (19) und der ge-
genuberliegenden Seitenwand (11) des Spanraums
(5) gebildeten Nut (21) sich in Richtung des Spann-
schafts (1) erhdht und der Steg (19) mit seiner Ober-
kante im wesentlichen biindig mit einer Oberseite des
Schneidelements (15) abschlieft.

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Steg (19) den Spanraum (5)
in Radialrichtung nach auf3en begrenzt.

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Steg (19) am auRenum-
fangsseitigen Rand der Seitenwand (13) gebildet ist.

4. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Nut
(21) und/oder der Steg (19) der das Schneidelement
(15) tragenden Seitenwand (13) in Axialrichtung hin-
ter dem Schneidelement (15) angeordnet ist.

5. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Nut-
boden gegeniiber dem Schneidelement (15) in der
Drehrichtung des Bohrwerkzeugs zuriickgesetzt ist.

6. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Radi-
alwinkel der Seitenwande (11, 13) des Spanraums (5)
bei null liegt.

7. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sei-

5/9

tenwande (11, 13) des Spanraums (5) eben und/oder
zu einander im wesentlichen rechtwinklig ausgebildet
sind.

8. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die zwi-
schen dem Steg (19) und der gegentiberliegenden
Spanraumseitenwand (11) gebildete Nut (21) zwi-
schen der Bohrkdrper-Stirnseite (9) und dem Spann-
schaft (1) in der Axialrichtung geradlinig verlauft.

9. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Steg
(19) schaftseitig mit einem Auslass (22) unterbrochen
ist, um eine Forderung der Spane aus dem Spanraum
(5) zu ermdoglichen.

10. Bohrwerkzeug nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, mit zumindest einem ersten KihImit-
telkanal (27), der mit einem ersten KihImittelaustritt
(31) in den Spanraum (5) des Bohrwerkzeugs mun-
det, dadurch gekennzeichnet, dass dem Spanraum
(5) zumindest ein zweiter Kuihimittelkanal (28) zuge-
ordnet ist, der mit einem zweiten Kuhlmittelaustritt
(33) in den Spanraum (5) miindet.

11. Bohrwerkzeug nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste und der zweite KihImit-
telkanal (27, 28) von einer zentralen Kiihimittelleitung
(23) im Bohrwerkzeug abzweigen.

12. Bohrwerkzeug nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der erste Klhimittelka-
nal (27) und der zweite Kihimittelkanal (28) in un-
terschiedliche Seitenwande (11, 13) des Spanraums
munden.

13. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 10
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Kihl-
mittelkanal (27) als ein Hauptkanal in die dem Steg
(19) gegeniiberliegenden Seitenwand (11) mindet.

14. Bohrwerkzeug nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der zweite Kihimittelkanal (28)
als ein Nebenkanal in die das Schneidelement (15)
tragende Seitenwand (13) mindet.

15. Bohrwerkzeug nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der zweite Kihimittelkanal (28)
unterhalb des Schneidelements (15) verlauft.

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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