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Pripravok je ur&eny na presné gzosta- F%

venie dielov skiSobnej vzorky ur&enej na
} skdZanie mechanickej pevnosti spdjkovanych
. spojov a na zjednotenie fyzik&lnych pod-
mienok skuSania spdjkovatelnosti plamefiom,

vybranej spéjky, alebo taviva a spéajky,

s podmienkami vo vyrobe spédjkovanim. Pri- 23 l - .
pravok sliZi na jednu z viacerych skiusok 2 13 2
sp4jkovatelnosti. Na stojane je polohova- )
telne zaveseny ru&ng plametiovy horék, nad 5 ‘

ktorym je umiestneny dvojstranny nosid 20
vybaveny pravou Uchytnou &elustou a lavou ;;\\5; |

tYchytnou Selustou, na uchytenie jednotli-
vych dielov skid¥obnej vzorky. Spdjka, alebo s : | A B 2

| spdjka a tavivo, sd uloZené na dolnom, la- L4 ; ,ﬂ—f’f”’—L
vom dieli skdBobnej vzorky, pridom hubica
smeruje vytokom do taZiska preplétovania 26
skd¥obnej vzorky, a jej os a taZisko pre-

\ pldtovania maji od spolo&ného stojana

rovnaki vzdialenost., Rmaeno nosia, pla-

} meftovy hordk, dvojstranny nosié a zardi-
ka sd rotadne, vydkovo a dialkovo presta-
vitelné,
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Vyndlez sa tgka pripravku na skiSanie spdjkovatelnosti plamefiom vzoriek.

Doposial znédme prostriedky na skiSanie spé&jkovatelnosti réznych skiZobnych materidlov,
s pouZitim spé&jky, alebo spdjky a taviva v plameni vych&dzali z koncepcie vodorovne uspo-
riadanej skiSobnej vzorky zloZenej z dvoch preplédtovanych dielov, ktoré sa ohrievali na
teplotu difdzie a topenia spidjky teplom rudného plameillového hordka nandZaného rukou zvarada
tak, Ze plamel prekryval miesto spoja zo strany spdjky pred roztopenim. Noviie technoldgie,
najmi pri préci v spdjkovacich automatoch, pouZfvaji na spdjkovanie kontaktnd teplotu, ktord
spo&iva na ohreve teplom plameiia odspodu, prilom dévodom sd dynamické vplyvy priameho pridu
hordcich plynov z hubice hordka, moZnost prepalu prvkov spdjky s niZZ{mi bodmi topenia,
pripadne odparovania. Pri vedeni horéka rukou nebolo moZné reprodukovat ddvkovanie tepla
za jednotku &asu, &o je jeden z predpokladov objektivity skifky. Pritom ak sa robi skiXka
kontaktnym teplom, ohrevom odspodu, nielen %e odpovedd redlnym podmienkam prdce na v&&Zine
spédjkovacich automatov, ale rozdiely pri prechode na spidjkovanie v priamom kontakte spdijky
s plamefiom s menZie, ako pri opaénom, doteraz pouZivanom postupe a zariadeni. TieZ sp8sob
definovania prikladu dielov vzorky na seba, medzera v preplétovanej &asti spoja a vyslednd
sdosost spAdjkovanych dielov nebola vhodnd. Pritlak volngm dotykom dielov, medzera vy¥Eia
ako pri gravita®ne definovanom pritlaku dielov, mierne vz4djomné vyosenie hlavngch telesnych
osi dvoch dielov vzorky boli hlavné znaky doposial zndmeho a pouZivaného postupu a priprav-
ku. Velkost preplédtovania sa’nedala presne nastavit.

Podstata pripravku na skiSanie spdjkovatelnosti plameiiom vzoriek pre skifanie mechanickej
pevnosti spdjkovanych spojov, presnejdie pre skiufanie pevnosti v Smyku, spodfiva v tom,Ze
na stojane je v v¥chytke na posuvnej ty&i, pripojenej k ramenu nosifa s krajnou polohou na
zard¥ke, upevneny rudny plamelov§y hordk, obréteny v§tokom hubice k skdZobnému materidlu.
Na stojane je siZasne prostrednictvom prestavovacej objimky upevneny dvojstranny nosil,
vytaveny pravou \chytnou &elustou na uchytenie pravého dielu dvojdiélnej skd¥obnej vzorky
s regula&nou skrutkou horného pritlaku pravého dielu skiSobnej vzorky. Dvojstranny nosié&
je rovnako vybaveny lavou dchytnou &elustou na uchytenie lavého dielu dvojdielnej ski¥obnej
vzorky, s reguladnou skrutkou dolného pritlaku Iavého dielu ski¥obnej vzorky, ktorou sa
tie¥ nastavi pozdlfna sdosost vzorky, paralélnost dosadacich pléch prepldtovania a miera
pritlaku dielov vzorky v mieste prepldtovania. Prvy diel sku¥obnej vzorky je ulofeny pozdli-
ne stabilne, lavy diel je spojeny s madlom reguldcie velkosti preplétovania, priom madlo
nesie ndénius a-na pevnej Zasti Gchytu je znadka, proti ktorej sa stupnica ndnia nastavuje.
Spdjka, alebo sp&jka a tavivo, leZ{ na lavej &Sasti skiSobnej &asti vzorky, tesne pri hrane
preplétovanych pidch. Hubica smeruje do fa¥iska preplétovanej ¥asti skiSobnej vzorky, prifom
vzdialenost ta¥iska plochy prepldtovanej &asti a vzdialenost osi hubice od stojana si rovnaké.

Hlavné vfhody kon¥truk&ného usporiadania a stvdrnenia funk&ngych Zasti pripravku na
skiSanie spédjkovatelnosti plameliom vzoriek pre skdSanie mechanickej pevnosti spdjkovanych
spojov, usporiadania pre vzorky Zmykovej pevnosti, spofivajd v tom, %e fyzikélne podmienky
skisky a praxe su toto¥né, &im vysku3ané velidiny platia v celom rozsahu. Pripravok zabezpe-
%uje vysokl reprodukovatelnosf ddvkovania tepla za Sasovi jednotku. Pritlak dielov na seba
v mieste preplétovania je definovany a jeho velkost je regulovatelnd. ZmenEila sa medzera
medzi dielmi skuZobnej vzorky, &im sa zmenfil objem a rozmery spdjky a tym sa upravila pomernd
pevnost smerom hore. Pripravok zabezpe&uje volbu pol8h dielov skiSobne]j vzorky vo&i sebe
tak, fe je moZné nastavit stosost dielov a velkost prepldtovania s velkou prenostfou.:

Na vfkrese je na obr. 1 naznaleny priklad prevedenia kon¥truk&nému usporiadania a zostavy
siboru viacergych druhov pripravkov na spolo¥nom stojane za tG¥elom pohotovejdieho pouZitia
efirsfch skuBok spidkovatelnosti plamelom a na obr. 2 je samotny pripravok na skifanie spdjko-
vatelnosti plamefiom vzoriek pre ski¥ku pevnosti v 3myku zobrazeny podrobnejfie.

Pohotovostnd zostavu {obr. 1) pre komplexné skuZky spédkovatelnosti tvoria jednotlivé
pripravky - pripravok 28 na ski¥anie roztekavosti spdjky a taviva plameifiom, pripravok 239
na skdZanie technologickej spdjkovatelnosti plamefiom, pripravok 30 na skiSku spdjkovatel-
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nosti vzoriek skifania pevnosti v Smyku spdjkovangch spojov v plameni, pri&om kaZd¢y z nich
je vo funkcii so spolongm zdrojom tepla 31 v prevedeni z rudného plamefiového hordka, zave-
senom spolodne na stojane 1.

Pripravok na ski¥anie spdjkovatelnosti plameiiom vzoriek pre ski&ky Smykovej pevnosti
spdjkovanych spojov (obr. 2) pozostdva zo stojana 1, na ktorom je zaveseny zdroj tepla,
ruény plamefiov§ hordk 8 upevneny v Uchytke na presuvnej ty&i 7, pripojenej k ramenu nosida
6, priZom hordk je rotalne prestavitelngy s krajnou polohou na zar&Zke 8 a jeho hubica 10
je v§tokom obrétens k dvojdielnej skifobnej vzorke 20. Nad hubicou 10 sa nachddza dvojstranny
nosid 5 s prestavovacou objimkou 27, vybaveny pravou dchytnou &eluftou 22 uchytenia pravého
dielu dvojdielnej skidX¥obnej vzorky 20, s regulainou skrutkou 21 horného pritlaku pravého
dielu dvojdielnej vzorky. Dalej je vybaveny lavou tdchytnou &elustou 24 uchytenia Iavého
dielu dvojdielnej sku¥obnej vzorky 20, s regula¥nou skrutkou 23 :dolného prietlaku lavého
dielu skiSobnej vzorky. Oba diely vzorky sd pritom ulo¥ené na sebe spésobom preplétovania,
pravy diel je ulo¥eny pevne, lavy diel je spojeny s madlom 25 reguldcie velkosti preplétovania,
a s nosnym ramenom madla s nénisom 26. Na dolnom lavom dieli skuZobnej vzorky 20 sa naché&dza
skdfobnd spdjka 13, alebo sp&jka a tavivo. Os hubice 10 plamelového hordka a ta%isko preplé-
tovania skd¥obnej vzorky 20 maji od stojana 1 rovnakd vzdialenost, &fm je zabezpe¥end koncen-
trdcia tepla na definované miesto na skifobnej vzorke.

SkiSka spdjkovatelnosti plamefiom dvojdielnej vzorky 20 urdenej pre skdi¥ku Zmykovej
pevnosti spdjkovaného spoja, v tvare pre skdSanie mechanickej pevnosti, za pouZitia vybra-
nej spdjky 13, alebo spdjky a taviva, na vybranej vzorke skufobného materi&lu, sa vykond
v pripravku, ktory definuje tepelny zdroj ako rudny plameliovy hordk 8 vybaveny zard¥kou 9,
ktord umoZiiuje okamfité nastavenie sprévnej polohy hubice 10 ku skuSobnej vzorke 20. Na
hornej strane skifobnej vzorky, tesne na hrane prepldtovania je polo%end spijka 13, alebo
spéjka a tavivo, ktoré preberajui teplo zo skiZobnej vzorky zékladného materiilu kontaktom,
s vyghodou okamZitého nébehu vysokého gradiendu teploty. Teplo plamefia plynového hordka defi~
novaného vykonu a v urdenej vzdialenosti ustia hubice 10 od skui¥obnej vzorky 20 p&sobi do
taZiska plochy vymedzenej prepldtovanim dielov skuiSobnej vzorky. Pripravok je v priebehu
celého procesu skuSky vizudlne pristupny rovnako ako skiZobnd vzorka, &Iim umoZiuje kvalifi-
kované vizudlne pozorvanie, sledovanie priebehu skifky a jej zastavenie vo vhodnom Gasovom
dseku, ako aj sufasné meranie kontrolnych &asov priebehu.

Kon#trukcia pripravku podla tohoto vyndlezu umo¥iiuje skiSanie spdjkovatelnosti plameliom
dvojdielnych skdSangch vzoriek za pouiitia zvolenej spdijky, alebo spdjky a taviva, ur&engch
na vykon skuSania mechanickg§ch vlastnosti spdjkovanych spojov, presnejfie na skiBanie pev-
nosti v Zmyku, za vyuZitia moZnosti jednotngch fyzikdlnych podmienok ohrevu teplom plamefia,
8 vysokou reprodukovatelnosfou v praxi,

Vyndlez je vyuZitelny u vfrobcov spidjok a taviv v priemyselnej vyrobe spdjkovanim,
vo vyskume a vyvoji, osobitne vo v¢voji novych pridavngch materidlov, pri kontrole pevnosti
spdjkovanych spojov a pri kontrole vlastnostf prfdavnych materidlov. Je vhodny tieZ ako
za¥kolovac! pristroj na ¥koldch vEetkych stupifiov, najmi s metalurgickym zameranfim.

PREDMET VYNALEZU

Pripravok na skiBanie sp4djkovatelnosti plameilom vzoriek s prepldtovanym spojom v tvare
pre ski¥anie mechanickej pevnosti, vyznadujici sa tym, %e na stojane (1) je rudny plameliovy
hordk (8) upevneny v lchytke na presuvnej ty&i (7), pripojenej k ramenu nosi&a (6), s kraj-
nou polohou na zardfke (9), s hubicou (10), priom nad hubicou (10) sa nachddza dvojstranny
nosié& (5) s presatvovacou objimkou (27), vybaveny pravou tlchytnou &elustou (22) pre uchytenie
pravého dielu dvojdielnej skuZobnej vzorky (20), s reguladnou skrutkou (21) horného pritlaku
pravého dielu dvojdielnej skuBobnej vzorky (20), dalej vybaveny lavou dchytnou &elustou (24)
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pre uchytenie lavého dielu dvojdielnej skiZobnej vzorky (20), s regula&nou skrutkou (23)
dolného pritlaku lavého dielu dvojdielnej skudSobnej vzorky (20), s madlom (25) regulécie
velkosti vzdialenosti lavej dchytnej &elusti (24) od pravej tchytnej &elusti (22), a s ndéniom
(26) miery presného nastavenia vzdjomnej polohy dielov dvojdielnej sku¥obnej vzorky, pritom
hubica (10) smeruje vftokom do strednej ¢asti medzi lavou udchytnou Zelustou (24) a pravou
dchytnou &elustou (22), a os hubice a stredni Cast medzi Iavou dchytnou &elustou (24) a
pravou Uchytnou &elustou (22), a os hubice a strednd ast medzi lavou dchytnou &elustou (24)
a pravou tchytnou &elustou (22) sd vzdialené od stojana (1) rovnako, a dvojstranny nosi& (5),
ruény plameliovy hordk (8) a zardfka (9) st rotadne, vySkovo a dialkovo prestavitelné.

2 vykresy
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