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SPOSÓB WYTWARZANIA TERMOIZOLACYJNEGO KSZTAŁTOWNIKA ZESPOLONEGO ORAZ
TRZPIEŃ MONTAŻOWY DO WYTWARZANIA TERMOIZOLACYJNEGO KSZTAŁTOWNIKA

ZESPOLONEGO

Przedmiotem wynalazku jest apoaób wytwarzania termoizolacyjnego kształtownika
zespolonego, zwłaszcza do okien, drzwi i fasad, składającego się z dwóch kształtowników
metalowych, utrzymywanyoh w odległości względem siebie, a połączonych za pośredniotwem
dwóch prętów izolaoyjnyoh umieszczonych w ka na łkaoh kształtowników metalowyoh, oraz
trzpień montażowy do wytwarzania termoizolacyjnego kształtownika zespolonego*

Znany Jest na przykład z opisu zgłoszeniowego RFN nr AS-16 59 **28 sposób wytwa¬
rzania kształtowników, w którym wprowadzanie listew wypełniająoyeh do wcęk kształtowni¬
ków metalowyoh jest utrudnione, zwłaszcza jeżeli należy wytworzyć kształtownik o więk¬
szej długości* Niezależnie od tego, że wytwarzane w nadmiarze sztywne listwy wypełnia-

jąoe/lub: sztywne listwy wypełniające o nadmiernej dlugośoi nie mogą wyrównać występu¬
jących toleranoji wymiarów granioznych na długości kształtowników, wskutek ozego
trudne staje się wytworzenie wymaganej szczelnośoi i nieprzesuwnośoi kształtownika
zespolonego, to ponadto zbyt kosztowne i mało odpowiednie do tego oelu staje się
wprowadzanie listew wypełnia jacy oh w produkoji seryjnej. Ponadto listwa wypełniająca
tworzy dodatkową część łąoząoą, która opróoz kosztów wpływa również w sposób niepożądany
na własności izolujące kształtownika zespolonego.

Celem wynalazku Jest opracowanie sposobu wytwarzania termoizolacyjnego kształtownika
zespolonego, który nie ma niedogodności sposobów znanych ze stanu teohniki. Dalszyc
oelem wynalazku jest opracowanie konstrukcji trzpienia montażowego do wytwarzania termo¬

izolacyjnego kształtownika zespolonego.
Cel wynalazku został osiągnięty przez to, że występy kształtowników metalowyoh usy¬

tuowane w obrębie komory wewnętrznej odkształoa się za pomocą trzpienia montażowego
wspartego wyłąoznie na oztereoh występach i dooiaka do prętów izolacyjnych, przy czym
trzpień montażowy przemieszcza się względem nieruohomej komory wewnętrznej lub kształ-
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townik zespolony przemieszcza się względem nieruchomego trzpienia montażowego.

Dzięki sposobowi według wynalazku uzyskuje się optymalne wyrównanie występująoyoh
dopuszozalnyoh toleranoji między łąozonymi częćoiami, bez przenoszenia sił z trzpienia
montażowego na zewnętrzne śoianki kształtownika* Unika się w ten sposób uszkodzeń po-
wierzohni, które dawały się zauważyć zwłaszoza po obróboe powierzchniowej* Przez
wyrównanie dopuszczalnych tolerancji uzyskuje się na całej długości kształtownika wys¬
tarczającą szczelność i nieprzesuwuość* Połączenie kształtowników metalowych i prętów
izolacyjnyoh może się odbywać w fazie montażu wstępnego w ten prosty sposób, że we
wnęki kształtownika metalowego wkładane są od góry pręty izolacyjne, a pomiędzy nie
wkłada się trzpień montażowy, a na koniec nakłada się drugi kształtownik na pręty izo¬
lacyjne* Przez proste przeciąganie trzpienia montażowego tworzy się wówozaa kształtownik
zespolony*

Cel wynalazku został osiągnięty również przez to, że trzpień montażowy podzielony

jest w kierunku wzdłużnym* a między Jego częsolami usytuowane są sprężyny zamontowane po¬
przecznie do szczeliny dylatacyjnej* V innym rozwiązaniu trzpień montażowy ma postać
jednolitego elementu w kształcie widełek ze sprężystymi ramionami* V jeszoze innym roz¬
wiązaniu trzpień zawiera usytuowane na tylnym końou dwa zazębiające się ze sobą koła
zębate obracające się wokół osi usytuowanej prostopadle do kierunku przesuwu w oelu
uprowadzenia występów do szeregu wybrań znajdującyoh się w prętaoh izolacyjnych*

Przedmiot wynalazku jest uwidoozniony w przykładzie wykonania na rysunku, na którym
fig* 1 przedstawia kształtownik zespolony po montażu wstępnym poszczególnyoh ozęści
w przekroju* Figura 2 - kształtownik zespolony z fig* 1 w postaci gotowej w przekroju,
fig* 3 - trzpień montażowy, osadzony w wewnętrznej komorze kształtownika zespolonego,
wyposażony w rolki robocze, w widoku z góry, fig* k - inne rozwiązanie trzpienia
montażowego w widoku z góry, fig* 5 - fragment trzpienia z fig* k w większej skali,
fig* 6 - kształtownik metalowy, którego odkształoalny występ wnękowy ma zgrubienie
utworzone z materiału, z którego wykonany jest kształtownik, oraz przyporządkowany mu

pręt izolaoyjny w przekroju, fig* 7 - pręt izolaoyjny w widoku w widoku w kierunku

strzałki VII oznaczonej na fig* 6, a fig* 8 - kolejny przykład wykonania kształtownika
metalowego i pręta izolaoyjnego w przekroju*

Przedstawiony na fig* 1 termoizolacyjny kształtownik zespolony składa się z kształ¬

towników metalowych 19 2 i prętów izolacyjnych 3, wykonanyoh z tworzywa sztucznego*

Pręty Izolacyjne 3 są osadzone we wnękach kształtowników metalowyoh 1,2 ograniczonyoh
po bokaoh przez występy 4,5* Występy 5 odkształca się za pomocą trzpienia montanowego 6
lub 7 1 wprowadza w wybrania 8 usytuowane na całej długośol prętów izolacyjnych 3*
Trzpień 6 lub 7 przemieszcza się przez wewnętrzną komorę 9 kształtownika zespolonego*
przy czym w czasie przemieszczania wspiera się on na przeznaczonych do odkształcenia

występach 5* Tym samym trzpień montażowy osadzony Jest między występami 5* Za pomocą
trzpienia montażowego występy zostają trwale odkaztałoone i w postaci końcowej przyjmu¬
ją położenie, przedstawione na figurze 2*

Skośne powierzohnie wybrań 8 prętów izolacyjnych 3 pozwalają na dokładne osadzenie
przy montażu występów kształtowników meta Iowyoh, co umożliwia uzyskanie bardzo wąskiego
zakresu dopuszozalnyoh toleranoji przy wytwarzaniu kształtownika zespolonego.

Trzpień 6 Jest podzielony w kierunku wzdłużnym i ma sprężyny 11 usytuowane poprzecznie
do szozeliny dylataoyjnej 10. Sprężyny 11 umożliwiają wyrównanie dopuszcza lnyoh toleranoji
między częściami współdziałającymi przy wytwarzaniu kształtownika zespolonego* Trzpień
montażowy 6, który przez komorę wewnętrzną 9 kształtownika zespolonego przeciągany jest
za pomooą drążka względnie linki, ma rolki robocze 13, 1*t, 15 i 16 o różny oh średnioaoh*

V innym rozwiązaniu według fig* 3 trzpień montażowy może być również ukształtowany
jako jednolity element, sprężyście odkształoalny* Może byó przykładowo ukształtowany
w postaci widełek i posiadać dwa sprężynujące ramiona* W rozwiązaniu przedstawionym na
fig* k trzpień montażowy 7 wyposażony jest na tylnym końou w dwa zazębiające się ze sobą
koła zębate 17, 18, które obracają się wokół osi 19, usytuowanych pionowo do kierunku
posuwu, oznaczonego strzałką 20* Za pomooą przednioh powierzchni roboczych trzpienia
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montażowego 7 występy 21 zostają wpasowane w usytuowane na oalej dlugośoi wybranie 22
pręta izolacyjnego 23* Od tego wybrania 22 rozoiąga się szereg wybrań 2kf w związku
z ozym wybranie w pręoie izolaoyjnym posiada uzębienie na głębokości dna* V wybrania 2k
tworząoe uzębienie wpasowuje się za pornooą kół zębatyoh ozęśoi występów 21 /fig* 5/.
To wpasowanie ozęśoi występów w dodatkowy szereg wybrań 2k daje nieprzesuwne połączenie
poszozególnyoh części w kierunku wzdłużnym*

V rozwiązaniu według fig* 6 i 7 pręty izolacyjna 25 posiadają wybrania 2ó, które
mają naohyloną wewnętrzną powierzchnię 27* Od powierzchni 27 odchodzą kolejne wybrania 28

wnikająoe w pręt izolacyjny, rozmieszozone na całej długości pręta izolacyjnego* V tym
rozwiązaniu na środku występu 29 usytuowane jest zgrubienia 30* Możliwe jest jednak
również umieszozenie tego zgrubienia u podstawy występu lub na swobodnym końcu występu*
Po obydwu stronaoh zgrubienia 30 usytuowane są wybrania 31 1 32. Trzpień montażowy jest
dostosowany do początkowego kształtu występu 29, a mianowioie do powierzohni 33* Zgrubie¬
nie 30 zostaje tym samym całkowioie przekształcone, w związku z ozym ilość materiału
jeat wystarczająca, aby również tym materiałem wypełnić wybrania 28* Między wybraniam! 28
materiał zgrubienia materiałowego 30 zostaje wprowadzony do kanałków 31, 32*

Figura 8 przedstawia możliwość utworzenia złącza kształtowego obydwu kształtowników
metalowyoh 3**, tzn* w kierunku "Y", nie tylko przez ukośne umieszozenie podoięć 35 na
pręoie izolacyjnym 36, ale również przez dodatkową listwę 37» która zostaje oćohylona
w wybranie 33* Na wstępie 39 umieszczone jest zgrubienie kOt które przez odkształcenie
plaatyozne wpasowywane jest dodatkowo w wybranie 38 i tworzy dodatkowe połączenie kształ¬
towe powodując dodatkowy zacisk*

Zastrzeżenia patentowe

1* Sposób wytwarzania termoizolacyjnego kształtownika zespolonego zwłaszcza do okien,
drzwi i fasad, składającego się z dwóoh kształtowników metalowyoh, usytuowanych w pewnej
odległości względem siebie, połączonyoh za pośredniotwem prętów izolaoyjnych, umieszczo¬
nych we wnękach kształtowników metalowych, polegający na wprowadzaniu prętów izolacyjnych
najpierw swobodnie do wnęk kształtowników metalowyoh, a następnie mocowaniu nieprzesuwnie
za pomocą elementu zaoiskowego od strony wewnętrznej komory utworzonej przez pręty
izolacyjna i kształtowniki metalowe, znamienny tym, że występy kształtowników

metalowyoh, usytuowane w obrębie komory wewnętrznej odkształca się za pomocą wspierające¬
go się wyłąoznie na czterech występach, trzpienia montażowego i dociska do wybrań prętów
izolacyjnych, przy ozym trzpień montażowy przemieszcza się względem nieruchomej wewnętrz¬
nej komory lub kształtownik zespolony przemieszoza się względem nieruohomego trzpienia
montażowego*

2* Trzpień do wytwarzania termoizolacyjnego kształtownika zespolonego, znamienny
tym, że podzielony on Jest w kierunku wzdłużnym, a między Jego ozęśoiami usytuowane są
sprężyny /Tl/ zamontowane poprzecznie do szozeliny dylatacyjnej /10/*

3* Trzpień według zastrz* 2,znamienny tym, że ma postać jednolitego
elementu w kształcie widełek ze sprężystymi ramionami*
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