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SPOSOB WYTWARZANIA TERMOIZOLACYJNEGO KSZTALTOWNIKA ZESPOLONEGO ORAZ
TRZPIEN MONTAZOWY DO WYTWARZANIA TERMOIZOLACYJNEGO KSZTALTOWNIKA
ZESPOLONEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania termoizolaoyjnego ksztaltownika
zespolonego, zwlaszoza do okien, drzwi i fasad, skladajgcego sig¢ z dwéch ksztaltownikédw
metalowych, utrzymywanych w odlegtoéocl wzgle¢dem sieble, a polgczonyoch za posérednictwem
dwéch pretéw izolaoyjnyoch umieszozonyoch w kanatkaoh ksztattowniké4w metalowych, orasz
trzpiehh montazowy do wytwarzania termoizolacyjnego ksztaittownika zespolonego.

Zoany Jest na przyklad z opisu zgloszeniowego RFN nr AS-16 59 428 sposéb wytwa-
rzania ksztaltownikéw, w ktérym wprowadzanie listew wypeilnia jgoych do woek kaztalttowni-
kéw metalowyoh jest utrudnione, zwlaszcza jezeli nalezy wytworzyé ksztattownik o wigk-
szej diugodol. Niezaleinile od tego, 2e wytwarzane w nadmiarze sztywne listwy wypelnia-
Jqgoe/lub: sztywne listwy wypelniajgce o nadmierne] dilugoécl nie mogg wyrdé$wnaé wystepu-
Jacyoh tolerancji wymlaréw granicznyoh na ditugodci ksztattownikédw, wskutek oczego
trudne staje si¢ wytworzenie wymaganej szczelnodol 1 nieprzesuwnoéoi ksztattownika
zespolonego, to pomadto zbyt kosztowne.i mato odpowlednie do tego celu staje sie
wprowadzanie listew wypeiniajgcyoh w produkoji seryjnej. Ponadto listwa wypeiniajgqca
tworzy dodatkowg cze$é lqozgog, ktdéra oprboz kosztéw wplywa rédwniez w sposéb niepozadany
na wiasnos$ci izolujgoe ksztattownika zespolonego.

Celem wynalazku Jjest opracowanie sposobu wytwarzania fermoizolaoyjneso ksztaltownika
zespolonego, ktéry nie ma niedogodno$ci sposobéw znanych ze stanu techniki. Dalszyr -
celem wynalazku jest opracowanie konstrukcjli trzpienia montazZowego do wytwarzania termo-
izolaoy jnego ksztaltownika zespolonego.

Cel wynalazku zostal osiagnigty przez to, Ze wystepy ksztaltownikéw metalowyon usy-
tuowane w obrgbie komory wewngtrznej odksztatoa si¢ za pomoocg trzpienia montazowego
wspartego wytlqoznie na ozterech wystepach i dociska do pretédw izolacy jnych, przy czym
trzpied ﬁontazouy przemieszcza si¢ wzgledem nieruchomej komory wewngtrzoej lub ksztat-



2 127 721

townik zespolony przemieszoza si¢ wzgledem nieruchomego trzpienia montazowego.

Dzigki sposobowi wediug wynalagzku uzyskuje si¢ optymalne uyféﬁnanio wystepujgoych
dopuszozalnyoch tolerancji migdzy lgozonymil czg¢$oiami, bez przenoszenia sil z trzpienia
montazowego na zewngtrzne $oianki ksztaltownika. Unika sig¢ w ten sposéb uszkodzetdh po-
wlerzohni, ktére dawaly si¢ zauwazyé zwilaszoza po obréboe powierzchniowej. Przez
wyréwnanie dopuszczalaych tolerancji uzyskuje sl¢ na catej diugosbci ksztaltownika wys-
taroza jqoq szczelnos$é i nieprzesuwnosé. Polgozenie ksztaltownikéw metalowych i pretdw
izolaoy joych moze sig¢ odbywaé w fazie montazu watepnego w ten prosty sposéb, ze we
woeki ksztaltouhika metalowego wkladane sq od géry prety izolacyjne, a pomiedzy nie
wkiada si¢ trzpier montazowy, a na konieo naktada sip drugi ksztaltownik na prety 1zo-
laoy jne. Przes proste przecigqganie trzpienia montazowego tworzy sie wéwozas ksztattownik
zespolony.

Cel wynalazku zostal osigqgniety réwnlez przez to, 2e trzpied montazowy podzieloay
jest w kierunku wzdiuznym, a miedzy jego cze$clami usytuowane sa spreziyny zamontowane po-
przecznie do szozeliny dylatacyjnej. W innym rozwigzaniu trzpied montazowy ma postad
Jednolitego olementu w ksztatole widelek ze sprezystymi ramionami, W jeszoze inmym roz-
wiazaniu trzpiefi zawiera usytuowane na tylnym koficou dwa zazebiajaoce sie ze soba kola
gebate obracajaoce sie wokéi osi usytuowanej prostopadle do kierumku przesuwu w celu

wprowadzenia wystepéw do szeregu wybrari znajdujqoych sie w pretach izolaoyjnych.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykiadeie wykonania na rysunku, na ktérym

fig. 1 przedstawia ksztaltownik zespolony po montazu wst¢gpnym poszozegélnych ozgsci

w przekroju. Figura 2 - ksztaltownik zespolony z fig. 1 w postacl gotowej w przekroju,
fig. 3 - trzpied montazowy, osadzony w wewngtrznej komorze ksztattownika zespoloaego,
wyposazony w rolki robocze, w widoku z géry, fig. 4 - inne rozwigzanie trzpienia
montazowego w widoku z géry, fig. 5 - fragment trzpienia z fig. 4 w wiekszej skali,
fig. 6 - ksztalttownik metalowy, ktérego odksztaloalny wystep wnekowy ma zgrubienie
utworzone z materiaiu, z ktérego wykonany jest ksztattownik, oraz przyporzgdkowany mu
pret izolaoyJjny w przekroju, fig. 7 - pret izolaoyjny w widoku w widoku w kierunku
sfrzalki VII oznaozonej na fig. 6, a fig. 8 = kolejny przykiad wykonania ksztaltownikn
metalowego 1 preta izolaoyjnego w przekro ju.

Prgedstawiony na fig. 1 termoizolacyjny ksztaltownik zespolony sktada sie¢ z ksztat-
tewnikéw metalowych 1, 2 i pretéw izolacyjnych 3, wykonanyoh z tworzywa sztucznego.
Prety izolacyjne 3 sa osadzone we wnekach ksztaltownikéw metalowych 1, 2 ograniczomych
po bokach przes wystepy 4,5. Wystepy 5 odksztaloa si¢ za pomocq trzpienia montasowego 6
lub 7 1 wprowadza w wybrania 8 usytuowane na cale) diugo$oi pretéw izolacyinyoch 3.
Trzpied 6 1lud 7 przemieszcza si¢ przez wewnetrzna komore 9 ksztaltownika Zespolonego,
Prey csym w csasie przemieszozania wspiera sie on na przemnaczonych do odksztaloenia
wystepach 5, Tym samym trzpied montazowy osadzony jest miedsy wystepami 5, Za pomocs
trspienia montadowego wystepy zostajs trwale odksztalcone i w postacli koficowej przyjmue
Ja polozenie, przedstawione na figurze 2,

Skoéne powierzchnie wybrat 8 pretéw izolaoyjnych 3 pozvwala jg na dokiadne osadzenie
przy montazu wystepdéw ksztaltownikéw metalowyoh, co umozliwia uzyskanie bardzo wgskiego
zakresu dopuszozalnych toleranoji przy wytwarzaniu ksztaltownika zespolonego.

Trzpiet 6 jest podzlelony w kierunku wzdiuzaoym i ma sprezyny 11 usytuowane poprzecznie
do szczeliny dylatacyjnej 10. Sprezyny 11 umozliwiajgq wyréwnanie dopuszczalnyoh tolerancji
migdzy owg$ciami wspéidzialajgcymi przy wytwarzaniu ksztaitownika zespolonego. Trzpilen
wmontazowy 6, ktéry przez komore wewa¢trzong 9 ksztaltownika zespolonego przeciggany jest
za pomoog drgzka wzglednie linki, ma rolki robocze 13, 14, 15 1 16 o réznych éredniocach.

¥V ionym rozwigzaniu wediug fig. 3 trzpieri montazowy moge byé réwniez uksztaltowany
jako Jjednolity element, sprezyscie odksztatcalny . MoZze byé przykladowo uksztaltowany
w posteci widetek i posiadaé dwa sprezynujgqce ramiona. W rozwigzaniu przedstawionym na
fig. 4 trzpienh montagowy 7 wyposazony jest na tylnym koricu w dwa zazg¢blajgce sie ze sobg
kola g¢bate 17, 18, ktdére obracajg si¢ wokdét osi 19, usytuowanych piomowo do kierunku
posuwu, oznaczonego strzatkq 20. Za pomocqg przednioh powierzohni roboczych trzpienia
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montatowego 7 wystepy 21 zostajq wpasowane w usytuowane na oatej diugoéol wybranie 22
preta izolaoyjnego 23. Od tego wybrania 22 rozoisga si¢ szereg wybrad 24, w zwigzku

Zz ozym wybranie w precie izolaocyjnym posiada uzg¢bienie na glgboko$ci dna. W wybrania 24
tworzqoe uzgbienie wpasowuje sig za pomoog k61 zebatyoh oczes$ol wystepbébw 21 /fig. 5/.

To wpasowanie czg$ol wystepdéw w dodatkowy szereg wybrari 24 daje nieprzesuwne poilgczenie
poszozegdluyoch oczeséci w kierunku wzdtuznoym.

VW rozwigzaniu wediug fig. 6 1 7 prety izolacyjne 25 posiadajq wybrania 26, ktére
ma Jq nachylonq wewngtreng powierzchnie 27. 0Od powierzchni 27 odochodzg kolejne wybrania 28
wnika jqoe w pret izolacyjny, rozmieszozone na catej dtugo$ci preta izolaoy jnego. W tym
rogwigzraniu na érodku wystepu 29 usytuowane jest zgrubienie 30. Mozliwe jest Jjednak
réuniesz umieszozenie tego zgrubienia u podstawy wystepu lub na swobodnym koticu wystegpu.
Po obydwu stronach zgrubienia 30 usytuowane sg wybrania 31 1 32. Trzpieh montazouwy Jjest
dostosowany do poczgtkowego ksztattu wystepu 29, a mianowiocie do powierzohmi 33. Zgrubie-
nie 30 zostaje tym samym calkowicie przeksztatcone, w zwigzku z ozym ilo$é materiatu
Jest wystarczajqoa, aby réwniez tym materiatem wypeinié wybrania 28. Miedey wybraniami 28
material zgrubienia materialowego 30 zostaje wprowadzony do kanatkéw 31, 32,

Figura 8 przedstawia mozliwosé utworzenia ziqoza ksztaltowege obydwu ksztaltownikédw
metalowyoh 34, tzn. w kierunku "Y", nie tylko przez uko$ne umieszozenie podoigé 35 na
precie izolaoy joym 36, ale rdwnie: przez dodatkows listwe 37, ktéra zostaje odohylona
w wybranie 38. Na wstepie 39 umiesaczone jest zgrubienmie Lo, ktére przez odksztaicenie
plastyocsne wpasowywane jest dodatkowo w wybranie 38 i tworzy dodatkowe polgczenie ksztakl-
towe powodujgqc dodatkowy zacisk.

Zastrzez2enlila patentowe

1. Sposéb wytwarzania termoizolaoyjnego ksztaltownika Zespolonego zwtaszcza do okien,
drzwil 1 fasad, skladajgcego sig¢ z dwéoh ksztailtownikéw metalowyoch, usytuowanych w pewnej
odlegloécl wzgledem siebie, polaczonych za posrednictwem pretéw izolaoyjnych, umieszczo-
nych we wngkaoh ksztaltownikéw metalowych, polega jqoy na wprowadzaniu pretéw izolacyjnyca
na Jpierw swobodnie do wngk ksztaltowniké4w metalowych, a nastgpnie mocowaniu nieprzesuwnie
za pomocg elementu zaciskowego od strony wewnegtirzaej komory utworzonej przez prety
izolacyjne 1 ksztattowniki metalowe, z nami enny t ym, 2e wystepy ksztattownikdw
metalowyoh, usytuowane w obrg¢bie komory wewngtrznej odksztalca si¢ za pomocg wspierajgce=-
g0 sile wylgocznle na czterech wystepach, trzpienia montazowego 1 dociska do wybrati pre¢téw
izolaocyjnych, przy czym trzpied montaZowy przemieszcza si¢ wzgle¢dem mieruchomej wewngtrz-
neJ komory lub ksztaltownik zespolony przemieszcza si¢ wzgledem nieruchomego trzpienmia
montazowego.

2, Trzpied do wytwarzania termoizolacyjnego ksztaltownika zespolonego, z na m 1 e nny
t y m, 2e podzielony on jest w xierunku wzdiuzonym, a migdzy Jjego ozgsoiami usytuowane sg
sprezyny /11/ zamontowane poprzecznie do szozeliny dylatacyjnej /10/.

3. Trzpieh wedilug zastrz., 2, znamienay t ym, 2e ma postaé jedauolitego
elementu w ksztalcie widelek ze spre2ystymi ramiomami.
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Fig. 8
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