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(54) Zpisob uloZeni sedlovych tésnicich krouzki

Vynidlez se tykd zpisobu uloZeni sedlovych
tésnicich krouzkt armatur.

V duisledku feSeni kvalitnich. materidlG vyrabi se
obvykle télesa armatur jako odlitky nebo vykovky
z vhodného materidlu a sedlové krouzky z vysoce
kvalitnich materidli. Obvykle se sedlové krouzky
pro sedla armatur nebo kuzelky navafuji ndvarovy-
mi elektrodami z kobaltovych nebo bezkobalto-
vych slitin. Technologie téchto navard je znaéné
sloZitd, protoze se provadi v mnoha piipadech
v pomérné malopfistupném misté, vyZaduje jed-
nak pfredehtev dilcii na stanovenou teplotu, kterou
je nutno po celou dobu navarovani stabilizovat a po
provedeni ndvaru je nutno zajistit pozvolny teplot-
ni sestup. ProtoZe je obtiZné tento technologicky
postup zmechanizovat, nelze u néj vyloucit lidsky
faktor, ktery podstatné ovliviiuje kvalitu ndavaru.

Nejvétsim nedostatkem technologie navaru sed-
lovych krouZki je zména struktury v teplem
ovlivnéné zo6né, vznik mikrodefektii nasledkem
pnuti zpisobeného rozdilnosti obou materidli
a nehomogennost ndvaru. Existuji i dalsi zpisoby
uklddani sedlovych krouzkd do sedel nebo na
kuzelky armatur, jako kupiikladu nalisovanim,
nasroubovdnim a podobné, ale u téchto druht
spojti vznik4 dal$i misto moZné netésnosti a vyvsta-
va tak problém jeho utésnéni.

Nevyhody a nedostatky zndmych feSeni odstra-
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nuje vynalez, kterym je zplisob uloZeni sedlovych
tésnicich krouzkt armatur, a jeho podstata vyndle-
zu spociva v tom, Ze na tésnicim elementu se
vytvori Hizko do kterého se vloZi spajkovy kov
poZadované pevnosti a chemické odolnosti, na
tento spajkovy kov se uloZi sedlovy tésnici krou-
Zek, vyrobeny z pfipraveného polotovaru poZado-
vané slitiny v kone¢nych rozmérech a tolerancich
a po metalografické a defektoskopické kontrole
a takto pfipravend soudast se vloZi 'dg pece, kde
dojde ptsobenim teplot v rozmezi 1000—1150 °C
k pevnému spéjeni sedlového krouZku a tésnicim
elementem.
Dalsi podstatou vyndlezu je, Ze ville mezi liZkem
a odpovidajici plochou sedlového krouzku odpovi-
da vztahu ]
D-d = 0,06 + 0,2 mm .
kde D = primér lizka v télese armatury, pfipad-
né vnitini primér sedlového. krouzku
v.pfipad¢ jeho uloZeni na kuZelku, a
-d = vnéj8i primér sedlového krouzku v. pii-
padé jeho uchyceni v télese armatury;
nebo vnéjsi primér zdpichu. v piipadé
uloZeni sedlového krouZku na kuZelce
armatury.
Kone¢né je podstatou vyndlezu, Ze spajkovy
materidl je ve formé prasku, pasty nebo folie.
VySsi uCinek vyndlezu lze spatfovat v tom, Ze
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nedochdzi k strukturdlnim zméndm v materiélu
“sedlového krouZku nebo vlastniho sedla, kuzelky
‘nebo jiné soucdsti, spojeni je dokonale tésné,
spojovaci materiél pisobisvym sloZenim dilata¢né,
. cely postup je velmi jednoduchy a tim i nendkladny
‘ pfi maximdlnim dodrZeni poZadavki kladenych na
tésny spoj.
Ptiklad konkrétniho provedeni vynilezu je sche-
‘maticky znazornén na pfipojeném vykrese, kde
‘Obr. 1. pfedstavuje uloZeni sedlového krouzku

'v télese armatury, a Obr. 2. znizorfiuje uloZeni

isedlového krouZku na kuZelce armatury.

Podle vynilezu je v sedlové ¢asti t€lesa 1 armatu-
ry vytvofeno lizko 2 ve kterém je pfipajen sedlovy
krouZek 3. V pfipadé uloZeni sedlového krouzku
3 na kuZelce 4 nebo jiném tésnicim elementu

rarmatury je dosedaci &dst kuZelky 4 opatiena
‘zapichem 5 na kterém je pfipijen sedlovy krouzek
‘3.

Pti uklddéni sedlového krouzku 3 se postupujé',

tak, Ze vlastni sedlovy krouZek 3 se vyrobi z pfipra-

‘veného polotovaru odlitku, vylisku nebo tyce

#4dané slitiny v tolerancich hotového dilce. Do
télesa 1 armatury nebo na kuZelce 4 se vytvofi
liZko 2, nebo zdapich § tak, aby vile viech styénych
ploch ve vztahu k sedlovému krouzku byla ddna
vztahem
D—-d=0,06 +0,2mm,

kde D je primér l0zka v t€lese armatury a d vnéjsi
pramér sedlového krouzku nebo P je vnitini
primér sedlového krouzku kuzelky a d je vnéjsi
‘primér zdpichu na kuZelce. Do lizka 2 v télese
‘1 armatury, nebo na radidlni plochu zipichu
5 kuZelky 4 armatury se uloZi spajkovy materidl
16 s ohledem na poZadovanou pevnost a chemickou
‘odolnost napfiklad ze skupiny pdjek na bazi Ni ve
formé pasty, prasku nebo vhodné soucdsti ze
spdjkového kovu, na ktery se pak uloZi vlastni
sedlovy krouZek 3. Takto pfipraveny dilecse jako
celek ulozi napfiklad do vakuové pece nebo pece
s vhodnou ochrannou atmosférou, kde dojde za
teplot v rozmezi 1000 do 1150 °C ke kapildrnimu
spajeni sedlového krouzku 3 a télesa 1, pfipadné
kukelky 4 armatury.

PREDMET VYNALEZU.

1. Zpiisob uloZeni sedlovych tésnicich krouzkl
v télese armatury, pfipadné na jiném tésnicim
elementu, kupfikladu kuZelce armatury, vyznacu-
jici se tim, Ze na tésnicim elementu se vytvoii laZko,
do, kterého se vloZi spajkovy kov pozadované
pevnosti a chemické odolnosti, na tento spajkovy
kov se uloZi sedlovy tésnici krouzek, vyrobeny
z ptipraveného polotovaru pozadované slitiny
v kone¢nych rozmérech a tolerancich a po metalo-
grafické a defektoskopické kontrole se takto pfi-
pravend soudast vlozi do pece, kde dojde plsobe-
nim teplot v rozmezi 1000—1150 °C k pevnému
spajeni sedlového krouzku a tésnicim ele-
mentem. ’ :

2. Zptsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze |

2 vykresy

vﬁ;le mezi liZkem a odpovidajici plochou sedlové-
ho krouzku odpovida vztahu
. D -d=0,06+0,2mm
kde D = primér lizka v télese armatury, ptipad-
i né vnitini priimér sedlového krouzku
v pfipadé jeho.uloZeni na kuZelku, a
d = vnéjsi primér sedlového krouzku v pfi-
padé jeho uchyceni v télese armatury,
nebo vnéj§i primér zapichu v ptipadé
uloZeni sedlového krouzku na kuZelce
armatury. o
‘3. Zptsob podle bodt 1 a 2, vyznacujici se tim,
Ze spajkovy material je ve formé prasku, pasty
1m¢bo folie.
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Obr. 2
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