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64 Vorrichtung zur Entmetallisierung von metalibedampften Folien.

@ Eine metallbedampfte Folie (1) wird Giber eine Kontakt-

walze (2) gefithrt. Die Kontaktwalze (2) ist als Zahnrad
ausgebildet. Die Entfernung der Metallbedampfung erfoigt
an einer Abbrennwalze (4). Zur Entfernung des Abbrandes
ist zwischen Abbrennwalze (4) und Folie (1) eine Reini-
gungsfolie (5) gegenléufig zur Folie (1) gefiihrt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Ent-
metallisierung von metallbedampften Folien, insbe-
sondere zur Herstellung von elekirischen Konden-
satoren, bei der die Folie zun&chst iiber eine Kon-
takiwalze gefiihrt ist, die als erste Elekirode dient
und anschliessend an einer beweglichen Abbrenn-
walze vorbeigefiihrt ist, an der die Metallbedamp-
fung von der Folie entfernt wird.

Bei derartigen Vorrichtungen, die z.B. im Herstel-
lungsprozess fir elekirische Kondensatoren einge-
setzt werden, lauft die von einer Vorratsrolle kom-
mende bedampfte Folie zunéachst Gber eine Kontakt-
walze. Dieser nachgeschaltet ist die sogenanntie
Abbrennwalze, wo beispielsweise durch einen Licht-
bogen die Metallbedampfung von der Folie entfernt
wird.

Fur eine ordnungsgemasse Enimetallisierung ist
dabei eine gute Kontaktgabe bei der Stromzufith-
rung durch die Kontakiwalze ausschlaggebend.
Dies ist nur durch fortwihrende und damit aufwen-
dige Reinigung der Kontaktflache sicher zu errei-
chen. Eine weitere Bedingung fir gute Kontakigabe
ist ein hoher spezifischer Druck, wobei hier durch
den vorgegebenen Folienzug eine obere Grenze
sehr schnell erreicht ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art anzugeben, bei der der
spezifische Kontaktdruck weiter erhoht ist und bei
der weiterhin die Kontaktwalze leicht zu reinigen ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméass dadurch
gelost, dass die Kontakiwalze als Zahnrad ausgebil-
det ist.

Zur Entfernung des Abbrandes ist vorteilhafter-
weise zwischen der zweiten Elekirode und der Folie
eine Reinigungsfolie gefithrt.

Der Gegenstand der Erfindung wird anhand des
folgenden Austiihrungsbeispieles erlautert.

In der Zeichnung ist eine metallbedampfte Folie 1
dargestellt, die von einer Vorratsrolle abgewickelt
und an der Kontaktwalze 2 vorbeigefiihrt wird.

Die Kontakiwalze 2 ist als Zahnrad ausgebildet,
wodurch bei vorgegebenem Folienzug ein héherer
spezifischer Kontaktdruck erreicht wird. Bei dem in
der Figur dargestellten Ausflihrungsbeispiel wurde
eine Kontakiwalze 2 verwendet, die bei 19 Zahnen
eine Oberflachenverringerung auf ein Drittel ge-
genilber einer herkdmmlichen Kontakiwalze auf-
weist.

Ein weiterer Vorteil der Kontakiwalze 2 besteht
darin, dass anfallende Verunreinigungen in den Zwi-
schenrdumen zwischen den Zahnen abgelagert wer-
den, wodurch die Reinigungsintervalle wesentlich
vergrossert werden konnen. Ausserdem lassen
sich die Verunreinigungen aus den Zwischenrdu-
men der Zéhne leicht entfernen.

Nachdem die Folie 1 iber die Kontakiwalze 2 ge-
fihrt ist, l&uft sie an einer Andriickrolle 3 vorbei
und gelangt an die Abbrennwaize 4. Walze 4 und
Kontaktwalze 2 sind mit den unterschiedlichen Polen
einer in der Figur nicht dargestellien Spannungs-
quelle verbunden. Die Abbrennwalze 4 ist beweg-
lich ausgefiihrt und wird nur dann an die Folie 1 ge-
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driickt, wenn die Metallbedampfung entfernt wer-
den soll.

Zur besseren Entfernung des Abbrandes ist zwi-
schen Abbrennwalze 4 und Folie 1 eine Reinigungs-
folie 5, z.B. aus Aluminium, gegenléufig zur Folie 1
gefihrt.

Nachdem die Folie 1 ggf. unter Entfernung der
Metallbedampfung an der Abbrennwalze 4 vorbei-
geflihrt ist, erfolgt die weitere Verarbeitung, z.B.
die Aufspulung zu einem Kondensatorwickel.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Entmetallisierung von metalibe-
dampften Folien, insbesondere zur Herstellung von
elekirischen Kondensatoren, bei der die Folie zu-
néachst Uber eine Kontakiwalze gefiihrt ist, die als
erste Elekitrode dient und anschliessend an einer
beweglichen Abbrennwalze vorbeigefiihrt ist, an
der die Metallbedampfung von der Folie entfernt
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktwal-
ze (2) als Zahnrad ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen der Abbrennwalze (4)
und der Folie (1) eine Reinigungsfolie (5) gefiihrt ist.
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