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Sposéb wytwarzania stabilnej dyspersji wegla w oleju
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Wymnalazek dotyczy sposebu wytwalma.nia stabil-
nej dyspersji wegla w oleju.

Szlamy weglowo-olejowe sg znane, np. z brytyj-
skiego opisu patentowego nr 975687, Zachowuja
sie one w rurociggach tak jak prawie Newtonow-
skie mie osiadajace plyny, jednakze w czasie stania
rozdzielaja sie. Szlamy takie madajg sie do uzytku
natychmiast po ich sporzadzeniu lub przestaniu
rurociggiem, ale nie nadaja sie ani do transportu
w tankowcach ani do skladowania.

Sposéb wytwarzania stabilnej dyspersji wegla
w oleju znany jest réwneiz z polskiego opisu pa-
tentowego nr 24 347. Spos6b ten polega na miele-
niu na mokro zawiesiny wegla w oleju. Mielenie
to prowadzi sie z dostepem powietrza, przy czym
otrzymuje sie produkt o stezeniu wegla 60% lul
wiecej. :

Dyspersja otrzymana powyzszym sposobem byla
réwniez niestabilna i nie nadawala si¢ do transpor-
tu ani skladowania,

Stwierdzono, ze przez odpowiednie dobranie ca-
lego zespolu parametréw takich jak: spos6b mie-
lenia, koncowa wielko§é czastek oraz koncowe ste-
zenie wegla w oleju, mozna unikngé wad znanych
produktéw i otrzymaé wyjatkowo stabilng dys-
persje. :

Dyspersja otrzymana sposobem wedlug wynalaz-
ku ma postaé zelu, w ktérym sie¢ fizyczma jest
utworzona przez czastki wegla w oleju. Wytwarza
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sig tu jednolita struktura, z ktérej czastki wegla
nie moga wypasé, poniewaz tworzg jego czesc.

Powyzsza cecha odréznia wyraZnie mowy pro-
dukt od wszystkich dotychczas wytwarzanych dys-
persji olejowych, ktoére byly zawsze w formie szla-
méw, w ktorych czastki wegla byly zawieszone
w oleju i po pewnym czasie oddzielaly sie ze
szlamu. .

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
wegiel miele sie w oleju gazowym lub w ciezszej
frakcji ropy naftowej do osiagniecia wielkosci
czastek ponizej 10 mikronéw i osiggniecia zawar-
tosci wegla 15—55% wagowych w odniesieniu do
ciezaru calej dyspersji, przy czym mielenie pro-
wadzi sie bez dostepu wolnego tlenu.

W czosie mielenia weggla bez dostepu wolnego
tlenu powstaje produkt o strukturze zelu, co wy- -
raznie $§wiadczy, ze podczas mielenia zachodzi re-
akcja fizykochemiczna. Otrzymany produkt ma
strukture i postaé wyraznie rézng od produktéw
wyjéciowych, a takze od dyspersji otrzymywanych
znanymi sposobami.

Stabilne dyspersje wegla w oleju wedlug wy-
nalazku nadajg sie zaréwno do pompowania jak
i skladowania.

Dyspersja wegla w oleju wedlug wynalazku za-
wiera 15—55% wagowych wegla o Sredniej wiel-
kosci czastek ponizej 10 mikronéw. Jako wegiel
konzystnie zawiera wegiel bitumiczny, a jako olej
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korzystnie olej gazowy lub ciezszg frakcje ropy
nafrtowe]

Dyspersje wedlug wynalazku otrzymuje sie¢ spo-
sobem polegajacym mna mieleniu wegla w Srodo-
wiska oleju gazowego lub ciezszych frakcjach ropy
naftowej do momentu, gdy po zaprzestaniu mie-
lenia uzyskuje sie stabilng dyspersje.

Okreflenie ,stabilna dyspersja” oznacza dysper-
sje, ktora nie rozdziela sie na warstwy swych
skladnik6w. przy skladowaniu w temperaturze oto-
czenia w ciggu co najmniej 6 miesiecy.

Mielenie mozna prowadzi¢é w mlynie kulowym
wybracyjnym lub mieszadlowym.

Mielenie bez dostgpu powietrza osigga sie to
latwo w przypadku wibracyjnego mityna kulowego,
napelniajagc miyn najpierw olejem, a mnastepnie
kulami i weglem., Korzystny sposéb polega na
napeinieniu miyna olejem, dodaniu polowy kul,
nastepnie wegla i w koncu reszty kul. W przy-
padku mlyna mieszadlowego, kule dodaje sie naj-
pierw, nastepnie olej i w koficu wegiel.

Przy zastosowaniu miyma kulowego oczywisScie
pozadane jest stosowanie kul z mateniaiu, mie rea-
gujacego z weglem i mie ulegajacego zbytniemu
zniszczeniu, podczas mielenia. Miyny kulowe zwy-
kle zawierajg kule stalowe lub szklane, ktére na-
daja’ sie do powyzszego celu. Korzystniejsze jest
stosowanie kul ze stali o wysokiej twardosci,

Do usuwania malych czgstek stali z mieszaniny,
mozna stosowaé filtr magnetyczny. Mozna tez sto-
sowaé uklad cyrkulacji, w ktérym szlam pompuje
sie przez zewmetrzny filtr magnetyczny i nastepnie
zawraca do mlyna. Korzystnie stosuje sie do mie-
lenia wegiel bitumiczny o wielkoéci czasbek ponizej
250 mikrona.

Najkorzystniej mielenie prowadzi sie az do osigg-
nigcia wielkoSci czastek pomizej 10 mikronow. Po-
trzebny do tego czas mnie przekracza zwykle 6 mi-
nut. Czastki wieksze niz 10 mikronéw moga mieé
tendencje do lekkiego osiadania podczas sklado-
wania.

Korzystnie dodaje sie wegiel w iloSci wystarcza-
jacej do uzyskania dyspersji wegla w oleju, zawie-
rajacej do 55% wagowych wegla, wyrazonych
w % wagowych w odniesieniu do calkowitej dys-
persji, a najlepiej w ilo§ci wystarczajacej do uzys-
kania dyspersji zawierajacej co najmniej 15% wa-
.gowych wegla. W przypadku wiekszych zawarto$ci
wegla niz 55% wagowych otrzymuje sie dyspersje
-zbyt geste, aby nadawaty sie do pompowania.

Jako olej korzystnie stosuje sie olej opalowy,
najlepiej o lepko$ci mie wiekszej miz 3500 sekund
w skali Redwood’a I. Wymagang lepko$é mogma
osiggnaé¢ za pomocy ,frakcjonowania, o ile potrze-
ba. Powyzsze zawiesiny wegla w oleju opalowym
nadajg si¢ do stosowania w rwielkich piecach,
w piecach do wypalania cementu oraz w silow-
niach.

Mozna tez stosowaé olej mapedowy; otrzymane
dyspersje nadajg sie wtedy jako paliwo do silni-
k6w Diesla o niskiej szybkosci. W tym przypadku
czastki wegla powinny byé wystarczajaco mate,
tak aby mie mialy wlasciwosai Sciernych, miano-
wicie ponizej 2 mikronow.

W przypadku pewnych ciezszych frakcji oleju
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. kulowym, o nazwie handlowej ,,Dyno-Mill”,
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opatowego moze by¢ konieczne spawanie ich w celu
nadania im wiekszej ruchliwoéci ,aby nadawaly sie
jako $rodowisko ciekle do mielenia.

Wynalazek ilustrujg nastepujace przyklady.

Przyktad 1. Sporzadzono dyspersje z oleju
opalowego i wegla z Botswany.

Olej opalowy stanowil olej opalowy o lepkosci

3500 sekund w skali Redwood’a I frakcjonowany
z olejem gazowym o lepkosci 35 sekund, tak, aby
otrzymaé produkt o lepkosci 950 sekund. Mial on
nastepujace wlasciwosci:

temperatura plynno$ci 21°C
lepko$é kinematyczna w 210°F 17,9 ¢St
© w 170°F 37,8 ¢St
w 140°F 77,2 cSt

ciezar wlasciwy 60°F/60°F 0,953 -

zawarto§é wody 0,6°% wagowych

Wegiel pochodzit z p6l weglowych w Morupule,
nr C 6388. Partia z wozka ADA.
Miat on nastepujaca ostateczng analize

(o} 59,7% wagowych
H 2,9% »
o 11,3% »
S 2,6% ”
N 1,35 .
Popi6t 22,5 .

Wegiel mielono wstepnie do uzyskania czastek
o $rednicy ponizej 250 mikronéw, przed mieleniem
w obecno$ci oleju opalowego.

Mielenie prowadzono w mieszadlowym mlynie
typ
KDL, produkowanym przez Willy Bachofen Ma-
schinenfabrik, Bazylea, Szwajcaria. Miyn zawiera
cylinder o $rednicy wewnetrznej 7,7 am i diugo$ci
15,0 am. Cylinder zamontowany jest w ten sposéb,
ze of jego umieszczona jest poziomo i na osi osa-
dzone sg trzy krazki o Srednicy 6,4 cm.

Cylinder napelniono 500 mil kulek sta.lowy-ch
o $rednicy 1 mm. Cieply olej opalowy w 60°C (1 1)
oraz zmielony wegiel (660 g) dyspergowano w mie-
szalniku wirujgcym o duzej szybko$ci w ciggu
5 minut. 1 litr tej mieszaniny przepompowano przez
Dyno-Mill w ciggu 3 minut, co dawalo szybkos§é
pompowania 333 ml/min., O§ obracano z szyblko-
Scig 4500 obr/min, co oznaczalo szybko$é na kra-
wedzi krazkéw w 15 m/sek.

Nastepnie produkt zebrano i przepuszczono przez
miyn w ciggu 6,5 minut, tj. z mizszg szybkoscia
przeplywu. Procedure te powtarzano jeszcze {rzy-
krotnie z poczatkowa szybkoScia przeplywu, co
dawalto ogbélem 5 przejéé, przy czym catkowity czas
pozostawania w calym ukladzie wynosit 18,5 minut.
Czas przebywania mieszaniny w komorze mielgcej
miyna wynosil okolo 6 minut. Otrzymany produkt
stanowil gesty, czarng, blyszczaca, homogeniczna,
polplynng substancje, zawierajaca 41% wagowych
(32% objetosciowych) wegla. Srednica czasteczek
wegla wynosila okodo 2 mikronéw. Dyspersja miaia
temperature plynnoéci 27°C i stanowila substancje
tiksotropowa o wygladzie tlustym. Pomiary reolo-
giczne wykazaly, Ze byl to plyn stosujacy sie do
praw sily, posiadajacy naprezenie niezmierzalnie
mate. Po 11 miesigcach po sporzadzeniu dyspersja
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byla wcigz stabilna, W ciggu tego okresu tempe-
ratura otoczenia wahala sie w granicach 18—33°C.

Przyktad II. Probke wegla Illinois nr 6 dys-
pergowano w nastepnej prébce oleju opalowego
o lepko$ci 950 sekund Redwooda nr 1 z przykla-
du I.

Ostateczne wyniki analizy wegla bytly:

Cc 71,1% wagowych
H 4,7% ”
(0] 10,5% ”
S 3,15% »
N 14%
Popi6t 10,0% .

Wegiel mielono wstepnie do uzyskania czgstek
o §rednicy ponizej 40,0 mikronéw przed zmieleniem
w oleju opalowym.

Mielenie prowadzono w wiekszym mieszadlowym
miynie kulowym, o nazwie handlowej , Dyno-Mill”
typ KD5, produkowanym przez Willy Bachofen

Olej opalowy (4 galony) i wstepnie mielony we-
giel (4,9 kg) dyspergowano za pomocy inieszadia
Slimakowego w ciggu 7 minut, przez od otrzymano
wstepng dyspersje, ktéra mnajpierw pompowano
przez Dyno-Mill z szybkoécia 68 l/godz, a nastepnie
zawracano z szybkoSciag 34 l/godz. Catkowity czas
pozostawania mieszaniny w komorze mielacej miy-
na wynosit 6,6 min.

Otrzymana dyspersja zawierala 28% wagowych

wegla i miala Srednicq czgstek okoto 2,5 mikrona.

Pomimo, ze produkt sporzadzony by! z innego
wegla i w wiekszej skali, mial on podobny wyglad
i-wiasciwosci jak produkt z przykladu I. Nie moz-

‘na bylo sprawdzi¢ stabilno$ci w ciggu tak dlugiego

czasu, ale po 3 miesigcach nie wystgpowaly obja-
wy rozdzielania.

Przyktlad III. Zastosowano proébke oleju an-
tracenowego, pochodzacego z pirolizy wegla, uwo-
dornionego do zawartosci 8% wagowych wodoru.
Lepko$é jego wynosila okolo 3 ¢St w 100°F,

Jako wegiel uzyto wegiel Illinois nr- 6, opisany
w przykladzie II.
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Mielenie prowadzono w milynie Dyno-Mill. typ
KDL. Komore mielaca napetniono 500 ml kulek ze
stali weglowej o $rednicy 1 mm.

Uwodorniony olej antracenowy (4660 g) z wstep-
nie zmielonym weglem (1553 g) dyspergowano
w wirujagcym mieszalniku o wysokiej szybkosci
w ciggu 5 minut, w temperaturze otoczenia. Mie-
szanine natychmiast przepompowano przez Dyno-
-Mill z szybkoscig okolo 100 ml/min. oraz zawra-
cano z szybkoscia 200 ml/min. (drugie przejscie),
a w koncu z szybkoécig 130 ml/min (trzecie przej-
$cie). Calkowity czas pozostawano w komorze mie-
lacej wynosil 7—8 minut. Otrzymana dyspernsja za-
wierala 25% wagowo/wagowych wegla, przy czym
$rednia drednica czgstek wymosila okolo 2 mikro-
néw. '

Po 3 miesigcach skladowania w temperaturze
otoczenia wegiel zaczat sie oddziela¢é ma co wska-
zywalo tworzenie sie gestego osadu o grubosci
okolo 1/4 cala na dole pojemnika.

Przyklad IIT ma charakter poré6wnawczy i nie

*_ilustruje sposobu wedlug wynalazku, a przeciwnie,
-wykazuje, ze gdy olej nie stanowi lepkiej frakcji

ropy naftowej, otrzymuje sie niestabilng dyspersjg.
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania stabilnej dyspersji wegla
w oleju przez zmielenie wegla w oleju gazowym
lub w ciezszej frakcji ropy maftowej do osiggnigcia
wielkosci czastek pomizej 10 mikronéw i osiggnie-
cia zawarto§ci wegla 15—55% wagowych w odnie-
sieniu do ciezaru calej dyspersji, znamienny tym,
Ze mielnie prowadzi sie bez dostepu wolnego tlenu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie wegiel bitumiczny.

5. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny tym, ze
jako olej stosuje sie olej opalowy o lepkosci nie
wiekszej niz 3500 sekund w skali Redwooda I.

4, Sposcb wedtlug zastrz. 1, albo 2, albo 3, zna-
mienny tym, ze wegiel miele sie¢ w oleju do mo-
mentu, gdy po zaprzestaniu mielenia uzyskuje sig
stahilng dyspersje.
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