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Patent trwa od dnia 2 lutego 1957 r.

Wobec narastajgcego deficytu drewna pelno-
warto$ciowego, coraz wiekszego znaczenia na-
biera produkcja plyt budowlanych opierajgca
sie . na matowarto$ciowym drewnie i na réznego
rodzaju odpadach drzewnych. Znane dotgd spo-
soby wytwarzania plyt budowlanych sg gléwnie
oparte na stosowaniu wioréw lub trocin spra-
sowanych na gorgco przy uzyciu klejéw syn-
tetycznych. Najstarszy na szerokg skale juz
stosowany sposoéb przewiduje prasowanie sto-
sunkowo cienkich plyt litych, ktére wykazujg
jednak powszechnie znane wady, a mianowicis
posiadajg duiy ciezar wlasciwy przy zlych- wila-
snoSciach cieplnych, jak rdéwniez niewlasciwg
wytrzymato$¢ mechaniczng w stosunku do ma-

sy plyty. Plyty takie wymagaja poza tym diu-

giego okresu prasowania, ograniczajgcego w pra-
ktyce grubo$é¢ piyt litych do 40 mm.

*) Wtasciciel patentu oéwiadezyl 26 twbrca
wynalazku jest prof. dr TagevsZ Perkitny.

W celu wyeliminowania wyzej podanych wad,
proponowano wytwarzanie w sposob ciagly piyt
pustakowych zaopatrzonych w okragle réwno-
legle do plaszczyzny plyt otwery (sposéb Krei-
bauma) craz wytwarzanie stosunkowo grubych
plyt pustakowych prasowanych z trocin lub wi6-
row ze wspoétudzialem gorgcego piasku, sposo-
bem pcdanym w patencie nr 35669. Giéwna -
wade ptyt pustakowych Kreibauma stanowi nie_
zadowalajagca wytrzymatosé mechaniczna wyni-
kajaca z tego, ze prasowanie plyt przeprowadza
sie.nie jak normalnie w kierunku prostopadiym,
lecz w kierunku rownoleglym, do plaszczyzny
plyty. Gléwng wada plyt pustakowych wedlug

patentu nr 35669 jest konieczno$¢ postugiwania

si¢ gorgcym piaskiem, ktéry przy nieostroznej
manipulacji moze zanieczy$ci( urzadzenia wy-
tworcze. g

Sposéb wytwarzania pustakcwych piyt budo-
wlanych wediug wynalazku pozwala uniknaé
wiekszodci wad, jakie wykazujg zaréwno lite



jak i dotad znane pustakowe plyty budowlane.
Pu.stakowe plyty budowlane wytwarza sie w
dwéch ‘oddzielnych operacjach: najpierw ze
zmieszanych z’ klejem trocin, wibrow, struski,
skrawkéw forniru lub tym podobnych odpadéw
roslinnych, prasuje sie listwy oraz stosunkowo
cienkie "plytki lite o niewieikich wymiarach,
~ a potem w drugiej operacji formhje sie z nich
dowoklie uksztaltowane pustakowe plyty budo-
wlane, sklejajac je w sposdb znany z patentu
nr 35226 dowolnym klejem, zwlaszcza pracuja-

- cym na goraco, przez zanurzenie tych plyt do

cieczy. impregnacy jno-ogrzewczej. Listwy z wis-
réw, trocin, struiki poekstrakcyjnej itp. odpa-
déw drewna nasgczonych spoiwem mozna wy-
twarzaé w sposéb ciaggly na przykilad wytlacza-
.jac z prasy pasmowej, nie kinczace si¢ pasmo
. o dowolnym przekroju, po czym stwardniale pa-
smo rozcinaé na czgsSci dowolnej diugosci.

W sposobie wedlug wynalazku do wyrovbu li-
stew mozna stosowaé zamiast odpadow drzew-
nych takie materialy, jak py: korkowy, papier
lub inne materiaty rodlinne. Listwy te mogg by¢
réwniez wykonane z drewna litego o dowolnym
przekroju, zrzynek tartacznych, wikliny, pasm
forniru oraz pretéw z innego materialu. Mozna
tei stosowaé zwlaszcza do wyrobu cienkich ply-
tek litych deski, sklejki, forniry, papler folie
plastiku, plyty pilSniowe itp.

Na rysunkach fig. 1 przedstzwia plyte pusta-
kowa otrzymanag sposobem wedilug wynalazku,
a fig. 2 — schemat urzadzenia do sklejania plyty
w’ kapieli impregnacyjno-ogrzewczej.

Plyta wykonana sposobem wediug wynalazku
sklada sie z warstw rozstawionych wzgledem
siebie listewek 1 i 2 krzyzujacych sig pod do-
wolnym kgtem, np. prostym lub ostrym, przy
czym listewki sa punktowo sklejone w miejscach
skrzyzowania ze soba, a gorng i dolng powierz-
_ chnig stanowiag cienkie lite plytki 3, 3'. Plyta
-moze byé tez tak wykonana, ze w przestrzeni

miedzy plytkami 3, 3' posiada dodatkowe plyt-
ki np. 3", 3. Jak uprzednio zaznaczono, lis-
twy 1, 2 oraz plytki 3 moga stanowi¢ elementy
prefabrykowane z wszelkich odpadéw drzew-
nych’ sprasowanych =z wigzacymi . spoiwami
(zwlaszcza na ciepto). - -
' Spos6b wytwarzania ptyt pustakowych wediug

‘wynalazku mozna przeprowadzi¢ przy zastoso-.

waniu urzadzenia uwidocznionego przykladowo
‘na fig. 2. Zesp6t listew 1 i 2 ulozony w stos na
plycie 3' i przykryty piyts 3, uprzednio na skrzy-
zowaniach listew i powierzchniach styku li-
stew z plytami powleczonymi warstwami spoi-
wa wigzgcego na cizplo, -umieszcza sie miedzy

plytami 4, 5 prasy Srubowej dociskajacej do sie-
bie plyty prasujace za pomoca jarzm 6 i /, przy
czym prase osadza sie wraz ze stosem w ka-

‘pieli olejowej 10 cgrzewanej za pomocs pary

wodnej doprowadzanej do wezownicy 11 poprzez
zawér 12. Urzadzenie moze pracowaé pod ciénie-
niem zwyklym lub tez pod zwigkszonym cisnie-
niem ‘w przypadku stosowania SZC’ZE].I‘ILJ po-
krywy 13.

Stosujac spos6b wytwarzama plyt wediug ni-
niejszego wynalazku osigga sie takie efekty
i korzysci, jak mozno$é¢ zlokalizowania stosun-
kowo prostej prefabrykacji listew i cienkich
ptytek litych w tych wszystkich, nawet drob-
nych zakladach, przemystu drzewnego, w kt6-
rych gromadzg sig (rociny, wiéry i tym pcdo-
bne odpady drzewne oraz mozio$é ekonomiczne-
go przewoZenia tych sprasowanych prostokat-
nych nadajgcych si¢ do pakowanid listew i pty-
tek do centralnego zekladu produkujacsgo wia-
$ciwe pustakowe plyty budowlane o dowolnej
grubosci i w dowolnym formacie. Listwy i plyt-
ki mozna prefabrykowaé w stosunkcwo matych
prasach hydraulicznych. Duzg korzys$cig gpo-
scbu wedlug wynalazku jest moznos¢ sklejania
plyt pustakowych w prasach przy jednoczes-
nym ich impregnowsniu, co zachodzi praktycz-
nie w ciggu ckoto 20 minut przy prasowaniu plyt
o lacznej pojemnosci kilku metréw sze$cien-
nycll. Sposobem wadlug wynalazku uzyskuje
sie stosunkowo mocne i lekitie przeciwgnilnie
zaimpregnowane pustakowe plyty budowlane,
ktérych wytrzymalosé i ciezar wlasciwy daja
sie dowolnie dopasowywaé¢ do wymaganych wa-
runkéw nie tyiko przez odpowiedni dobor cis-
nienia prasowania, zawarto$ci kleju i tym sa-
mym .cigzaru wlasciwego skladowych listaw
i plytek litych, lecz takze przez odpowiedni do-
bor przestrzeni pustych pomiedzy listwami.

Stosujac sposbb wedlug wynalazku moina
réwniez dodatkowo zwiekszy¢ wytrzymalosé
i inne zalety plyt, przez. wprowadzenie do nich
listew . dréwnianych, pltyt pil$niowych, pasm
forairu i innych podobnych materialéw. Sposéb
wedlug wynalazku umozliwia tez wytwarzanie
w jednym toku produkcyjnym plyt budowla-
nych z listwami o przekroju na przyklad tra-
pezowym naklejonymi na plaszczyzne - plyty,
przez co powstaja na plycie elementy przytrzy-
mujgce tynk nakladany na taksg ptyte. Szcze-

- golnie korzystne jest wykonywanie tych listew

na zewnetrznych ptaszezyznach plyt 3 tak, by
listwy o przekroju trapezowym mprzylegaly do
plyt 3 wezszymi plaszezyznami, przez co uzy-
skuje sie¢ szczegblnie trwale przyleganie tynku.
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Zastrzezenia patentowe

Sposéb wytwarzania z listew i okladzin im-
pregnowanych pustakowych plyt budowla-
nych, znamienny tym, Ze przebiega w dwdch

fazach, przy czym w pierwszej fazie wiory,

trociny, struzki poekstrakcyjne i inne podo-
bne odpady drzewne sprasowuje sig na lis-
twy i plytki lite o grubo$ci mniejszej od gru-
bosci wlasciwej plyty budowlanej, za§ w
drugiej operacji ropoczej skieja sie¢ te listwy
i lite plyty na wtaéciwe, dowolnie uformowa-
ne pustakowe plyty budowlane, zwlaszcza na
gorgeo znanym sposobem przy uzyciu do-
wolnego oleistego impregnatu, jako cieczy im-
pregnacy jno-ogrzewczej.

Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

listwy wytwarza sie z widrow, trocin i strui-
ki pockstrakeyjnej 'i- tym podobnych odpa-

doéw drzewnych przy uzyciu prasy, ktéra’

przetiacza w sposéb ciggly mase odpadowg
przez zawartg pomiedzy czterema plytomi
prostokatng szczeling o dlugosci i szerckosci
wytlaczanej listwy.

Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze odpady drzewne zastepuje sie cze$ciowo
lub calkowicie odpadami korka, papieru lub

tym podobnych materiatéw ~ roélinnych,
a plytki tlcczone z odpadow zastepuje sig
czeSciowo lub calkowicie dé&skami, sklejka,
fornirem, papierem, foliami plastiku, ptyta-
mi piléniowymi lub innymi dowolnymi ply-
tami. :

. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze listwy wykonuje sie cze$ciowo lub catke-
wicie z drewna w postaci pretéw drewnia-
nych o dowolnym przekroju, ze zrzynek tar-
tacznych, z wikliny, pasm forniru, trzask
lub pretéw z innego materiatlu i ukiada sie
w plyty pustakowe tak, aby elementy w sa-
siadujgcych ze scbg warstwach krzyzowaty
si¢ pod katem.

. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,b

%e ‘na zewnetrzna plaszczyzne plyt nakleja

-sigi listwy z dowolnego matérialu o przekro-.

ju;:trapezowym, tak aby z plaszczyzng plyty
styfkala sie wezsza plaszczyzna trapzzowej
listwy. ‘

Insf&ytut Technologii Drewna

Zastepca: Dr A. Au,

rzecznik patentowy




Do opisu patentowego nr 41990
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Wzér jednoraz. CWD, zam. PL/Ke, Czest. zam. 898 24. 3. 59. 100 egz. Al pism. kl. 3,
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