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Srodek do obrobki wielometalowych form drukowych
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Przedmiotem wynalazku jest $rodek do obrdbki
wielometalowych form drukowych stosowanych
w przemys$le poligraficznym w technice druku off-
setowego.

Znanymi $rodkami do obrébki wielometalowych
form drukowych sg: kilkuprocentowy wodny roz-
twoér kwasu azotowego i stosowane kolejno roztwor
kwasu azotowego i kilkuprocentowy roztwoér ksan-
togenianu.

Podczas nadawania farby na wielometalowe off-
setowe formy ‘drukowe czesto zdarza sie, ze farbe
offsetowg przyjmujg elementy niedrukujgce formy.
To szkodliwe zjawisko obserwuje sie juz podczas
pierwotnego nadawania farby w przygotowalni off-
setowej, bezposrednio po wykonaniu formy dru-
kowej oraz przy wykonywaniu prébnych odbitek.
To samo 'zjawisko wystepuje réwniez w procesie
druku na maszynach offsetowych, co w ostatecz-
nym efekcie prowadzi do tak zwanego tonowania.
Na odbitkach prébnych lub drukach wykonywa-
nych z takich form drukowych miejsca, ktdére nie
powinny by¢é zadrukowane, sg pobrudzone farbg.
Zjawisko to utrudnia lub wrecz uniemozliwia pra-
widlowe nadawanie farby na forme i obniza ja-
ko$é druku. Niezaleznie od tonowania elementy dru-
kujgce wielometalowej formy drukowej w niekto-
rych miejscach moga nie przyjmowaé farby. To
niekorzystne zjawisko wystepuje réwniez przy pier-
wotnym nadawaniu farby na forme drukowa, jak

réwniez w procesie druku, co utrudnia lub wrecz’
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uniemozliwia druk z danej formy. W efekcie brak
jest pewnych elementéw rysunku na odbitkach
prébnych i drukach.

W celu wyeliminowania opisanych wyzej nieko-
rzystnych zjawisk stosuje sie specjalne $rodki, ktd-
rych wykorzystanie przy obrébce wielometalowych
form offsetowych poprawia jakosé druku. Srodki
te eliminujg zjawisko tonowania i zapobiegajg
powstawaniu ubytkéw rysunku na drukach. Zasto-
sowanie znanego $rodka do obrébki wielometalo-
wych form drukowych w postaci kwasu azotowego
jest niekorzystne, poniewaz powoduje szkodliwe ;

‘skutki uboczne. Srodek ten stosowany jest miedzy

innymi do obrébki form w samym procesie druku.
Zastosowanie kwasu azotowego w tych warunkach
powoduje korozje metalowych cze$ci maszyn dru-
karskich oraz szybikie niszczenie znajdujgcych sie
w maszynach walcow poliuretanowych. Ponadto za-
stosowanie kwasu azotowego do obrébki form wie-
lometalowych powoduje niemoznos$é drukowania z
form jednometalowych na tych samych maszynach
drukarskich, poniewaz nawet slady kwasu azoto-
wego moga niszczy¢é forme jednometalows.

Niezaleznie od wzgledéw technicznych i techno-
logicznych, na niekorzy$é znanych $rodkéw prze-
mawiaja wzgledy bezpieczenstwa i higieny pracy.
Zaréwno sam kwas azotowy, jak i powstajgce nad
nim opary sg bardzo toksyczne. ROwniez ksantoge-
niany jako zwigzki siarki nie sg obojetne dla zdro-
wia.
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Celem wynalazku jest uzyskanie $rodka do obréb-
ki wielometalowych form drukowych zapewniaja-
cego. prawidlowy druk oraz nie wykazujacego nie-
korzystnych skutkéw ubocznych. W czasie prowa-
dzonych badan nieoczekiwanie okazalo sig, ze po-
przez zmieszanie ze sobg odpowiednio dobranych
substancji chemicznych mozna uzyskaé taki Srodek,
ktéry spelnia stawiane wymagania, a ré6wnoczeé$nie
nie wykazuje szkodliwych skutkéw ubocznych, ja-
kie pocigga za sobg stosowanie kwasu azotowego.

Srodek wedlug wynalazku sktada sie z kilku sub-
stancji chemicznych, ktore tworza trwalg miesza-
nine. Srodek do obrébki wielometalowych form
drukowych wedlug wynalazku zawiera alifatyczne
kwasy organiczne i/lub alifatyczne hydroksykwasy
organiczne zawierajgce 1—10 atoméw wegla w
czgsteczce i/lub kwas fosforowy w ilosci 1%0—50%b,
kopolimer tlenkéw weglowodoréw zawierajgcych
2—3 atomy wegla w czasteczce i/lub polietoksylo-
wane alkilofenole w ilosci 0,1—40% i ewentualnie
‘terpentyne w ilo$ci 0,1—30% oraz dodatkewo ali-
fatyczne weglowodory nasycone zawierajgce powy-
zej 20 atoméw wegla w czgsteczce  w ilosci 5—20%,
a reszte stanowi woda. Srodek moze zawieraé za-
rowno tylko jeden ze skiadnikéw analogicznych jak
ich mieszaning. Np. S$rodek moze zawiera¢ tylko
jeden z Wymlemonych kwaséow lub tez kilka kwa-
séw lgcznie.

Kolejnosé wprowadzania sktadniké6w w- celu uzy-
skania mieszaniny jest dowolna. Korzystne jest jed-
nak dodawanie kwasu w roztworze wodnym, a w
przypadku wprowadzania mieszaniny alifatycznych
weglowodoréw nasyconych dodawanie jej w roz-
tworze terpentyny. W celu dokladnego i szybkiego
wymieszania skladnikébw w czasie przygotowywa-
nia $rodka wedlug wynalazku mieszane ze sobg
skladniki moga byé ogrzewane do temperatury po-
wodujacej ich szybsze rozpuszczenie lub stopienie
skladniké6w majgcych niezbyt wysoka temperature
topnienia.

Srodek wedlug wynalazku zastosowany do obréb.-
ki wielometalpwych form drukowych zapobiega to-
nowaniu oraz powstawaniu ubytkbw w rysunku.
Ponadto srodek ten charakteryzuje sig duzg trwa-
“loScig oraz nie powoduje niszczenia cze$ci maszyn,
jak tez nie wykazuje szkodliwego oddzialywania na
forme. .

Przyktad I. Wielometalowg forme drukowa,
ktéra wykazywala tonowanie poddano dzialaniu
srodka o skladzie: :

~

woda . . . . . . . . . . . .T78g
kwas mlekowy . . . e ... 28
polietoksylowany nonylofenol . . . s~. . 65g
parafina . . . . . . . . . 2g
terpentyna . . 7% g

W tym celu powmrzchme formy przec1erano tam-
ponem z waty zwilzonym $rodkiem o wyzej poda-
nym skladzie w ciggu ok. 30 sek. a nastepnie na-
dano farbe. Zjawisko tonowania formy zostalo wy-
eliminowane. Analogicznie postapiono w przypad-
ku, gdy elementy drukujgce formy drukowej nie
przyjmowaly farby. Po przeprowadzeniu obrobki
uzyskano dobre przyjmowanie farby przez wszyst-
kie elementy drukujace.

Przyktad II. Analogicznie jak w przykladzie
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1, z tym samym skutkiem, poddano obrébee formeé
drukowa S$rodkiem o nastepujacym skladzie:

woda . . ... ... .. L 100 g
kwas fosforowy ° 78
kwas mlekowy . e s e T8
polietoksylcwany nonylofenol .. . . 043
terpentyna . . .. . 16 g

Przyktad IIL Analoglczme Jak w przykladzie

\1, z tym samym skutkiem, poddano obrébce forme

drukowa $rodkiem o nastepujgcym skladzie:

woda .. . . . . . . . 100g
kwas cytrynowy I e .. 4 g
polietoksylowany nonylofenol .. . . 01 g.
kwas mlekowy . . . . . . . . . 4 g
terpentyna . ... . 04g

Przyktlad IV. Analogmzme Jak w przykladzie
1, z tym samym skutkiem, poddano obrébce forme
drukowg S$rodkiem o nastepujacym skiladzie: -

woda . . . . . . . . . . . . 8¢
kwas cytrynowy . . . . . . . . . 20g
terpentyna . . . . . . . . . . Tg
parafina . . . 25g.
kopolimer tlenkow propyLenu i etylenu . . 20¢g

Przyktad V. Analogicznie jak w przykladzie
1, z tym samym skutkiem poddano obrébce forme
drukowa s$rodkiem o nastepujacym skladzie:

woda: R - {3
kwas cytrynowy . . . . . . . . . 40 g
terpentyna . . . . . . . . . . 1g
parafina . . .. . . . 28
polletoksylowany nonylofenol .. 80 g

Przyktad VI Analogicznie jak w przykladme
1, z tym samym skutkiem, poddano obrébce forme
drukowsg Srodkiem o nastepujgcym skladzie:

woda . . . . . . . . . .. 100 g
kwas cytrynowy . . . ce e 30 g
polietoksylowany nonylofenol .. .. 12¢g
terpentyna PN 48 g

Przyktlad VIL Ana10g1czme Jak w przykladzie
1, z tym samym skutkiem, poddano obrobce forme
drukows Srodkiem o nastepujgcym skladzie:

woda . - {1 -3
kwas szezawiowy . . . . . . . . 20g
terﬁentyna P )
parafina . .+ . . . 25 g
pohetoksylowany nonylofenol ... 65 g

Przyktad VIII. Analogicznie jak w przykladme
1, z tym samym skutkiem, poddano obr6bce forme
drukowg Srodkiem o nastepujgcym skiadzie:

woda S (-
kwas fosforowy . . . . . . . . . 24g
terpentyna . . . . . . . . . . Tg
parafina . . . . . . 25 g
pohetoksylowany nonylofenol .. 65 g

Przyktad IX. Analogicznie jak w przykladme
1, z tym samym skutkiem, poddano obrébce forme
drukowsg S$rodkiem o nastepujacym skladzie:

woda .o O (-3
kwas mr(’)wkowy e e . ... . 22
terpentypa . . . . . . . . . . 7g
parafina . . . . .+ . . 258
pohetoksylowany nonylofenol .. 65 g

Przyktad X. Analogicznie Jak w przykladme
1, z tym samym skutkiem, poddano obrébce forme
drukowa $rodkiem o nastepujgcym skladzie:

a
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woda .. 100 g
kwas szczawiowy 3g
kwas cytrynowy 38
kwas fosforowy . . . 5g
polietoksylowy nonylofenol 03 g
terpentyna . 10 g

Zastrzezenia patentowe

1. Srodek do obrébki wielometalowych form dru-
kowych zawierajacy wode i kwas, znamienny tym,
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ze zawiera alifatyczne kwasy organiczne i/lub ali-
fatyczne hydroksykwasy organiczne zawierajgce '1—
—10 atom6éw wegla w czasteczee i/lub kwas fosfo-
rowy w iloSci 1%—50% wagowych, kopolimer tlen-
kéw weglowodoréw zawierajgcych 2—3 atomy we-
gla w czasteczee i/lub polietoksylowane alkilofeno-
le w iloéci 0,1%0—40° wagowych i ewentualnie ter-
pentyne w ilosci 0,1%—30% wagowych.

2. Srodek wedlug zastrzezenia 1, znamienny tym,
ze zawiera dodatkowo alifatyczne weglowodory na-
sycone zawierajace powyzej 20 atomoéw wegla w
czgsteczce w ilosci 5%—20% wagowych.
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