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Urzadzenie do ttumienia drgan obracajacych sie watéw

oraz sposob wyrobu ostony tego urzadzenia.
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Pierwszenstwo: 18 grudnia 1928 r, dla zastrz, 1, 2 i 9; 12 stycznia 1929 r. dla zastrz, 3—8 (Niemcy).

Waty, z ktéremi sg stale polaczone ob-
racajace si¢ masy (np. kola rozpedowe,
§ruby okretowe i t. d.), podlegaja dziala-
niu zmiennych sil (np. przy napedzie zapo-
moca, silnika tlokowego), wskutek czego
powstaja w nich drgania obrotowe. Do
tlumienia tych drgan stosuje si¢ znany
sposob, polegajacy na sprzeganiu z walem
(op. zapomoca, sprzegla ciernego) w ta-
kiem miejscu, w ktérem amplituda drgan
jest wielka, masy rozpedowej, dajacej sie
obracaé wzgledem walu tak, ze masa ta
obraca sie wprawdzie lacznie z watem
lecz w drganiach walu bierze maly udzial,
wskutek czego jej obroty sa wigcej réwno-
mierne niz obroty watu. W tych warunkach
~ wal naprzemian wyprzedza i opéznia sig

wzgledem masy rozpedowej, a sprzeglo,
laczace wal z tg masa, musi §lizgaé sie i
pochlania energje, ktéra potegowalaby ob-
rotowe drgania walu. Opér tarcia, ujawnia-
jacy sie w sprzegle, polega na tarciu cie-
czy, przetlaczanej np. przez przejscia,
przeciwstawiajace przeplywowi cieczy
wielki opor. Urzadzenie powyzsze moze
byé wykonane np. w postaci cylindra i
tloka lub czesci podobnie sprzezonych ze
soba, z ktérych jedna jest polaczona
sztywno z walem, a druga moze obracaé
si¢ na wale i jest polaczona z masa rozpe-
dowa. Tlok jest przytem 'dopasowany z
pewnym luzem do zamknietego ze wiszyst-
kich stron i napelnionego cieczg cylin-
‘dra, tak ze w razie ruchu wzglednego oby-



dwéch wymicnionych powyzej czedci ciecz
jest przetlaczana z jednej strony tloka na
druga. Cylinder mo%¢ byé¢ zastapiony np.
przez szereg tukowych zaglebieri (komér)
jednego ogniwa sprzegla, a tlok przez sze-
reg nasad drugiego ogmiwa sprzegla, wy-
konanych np. w postaci lopatek.

Znane dotychczas urzadzenia tego ro-
dzaju maja powazne wady. Wskutek dzia-
tania sil odsrodkowych i ci$nienia cieczy,
zwlaszcza przy wielkiej liczbie obretéw,
obydwie czesci urzadzenia powyzszego sa
narazone na wielkie obcigzenie mechanicz-
ne i musza byé zwykle wykonywane ze sta-
li, wskutek czego przy ciaglym ruchu
wzglednym obu czesci slizgaja si¢ po so-
bie czegsci, wykonane z tegoz samego two-
rzywa, co jak wiadomo powoduje czgsto
uszkodeenie tych czesci. Inna wade stano-

wi trudna i kosztowna obrébka komér, kté- -

~ re musza byé wykonane bardzo dokiad-
nie.

Wad tych mozna uniknaé w mysl wy-
nalazku niniejszepo w ten sposdb, Ze w
tej czesci sprzegla, w kitorej maja sie
znajdowaé poszczegélne komory, wyztabia
si¢ pierscieniowe wydrazenie, posiadajace
taka glebokosé oraz szerokosé, jakie maja
posiadaé poszczegélne komory, poczem
wydrazenie to zostaje podzielone na ko-
mory pojedysicze zapomoca prregréd,
widadanych péiniej i wykonanych celowo
z tworzywa o malym wspélczynniku tar-
cia, np. z zeliwa. Przegrody sa tak wyso-
kie, aby slizgaly si¢ po czesci sprzegla,
zaopatrzonej w topatki, dopasowane do
komér z malym luzem. Wykonanie to wy-
kazuje ponadto te zalete, ze zuzyciu ule-
gaja tylko latwo wymienne przegrody.

Wynalazek niniejszy obejmuje réwniez
stodki, ulatwiajace dokladne pasowanie i
csadzanie przegrod w zlobkach. W tym ce-
lu przegrody sa wykonane w ten sposéb,
aby posiadaly pewna spreZystosé, wsku-
tek ktorej opieraja si¢ na Sciankach zlob-
kéow z pewmnem naprezeniem. Sprezystosé

te mozna osiagnaé przez odpowiednie d-
ksztaltowanie przegréd lub zapomoca od-
rebnych mnarzadéw sprezynujacych. W
pierwszym przypadku wykonywa si¢ prze-
grody z tworzywa, ktére posiada znaczna
sprezystosé i odznacza si¢ malym wspél-
czynnikiem tarcia przy -zetknigciu z two-
rzywem, z ktérego jest wykonana druga
cze¢$¢ sprzegla, (np. bronzem).

Wynalazek niniejszy obejmuje wreszcie
sposéb tatwego i taniego, tecz dokladnego
wytwarzania wzmiankowanego powyzej
wydrazenia. Mianowicie to ogniwo sprze-
gla, ktére ma byé zaopatrzone w wydra-
senie, wykotiywa si¢ jako cze$é jednolita
bez wyzlobienia, lecz z zachowaniem wy-
maganych- wymiaréow. Na powierzchni o-
mawianego ogniwa, ktéra ma byé zaopa-
trzona w komore i moze byé plaska, wal-
cowa, stozkowa i t. d., wywierca si¢ otwo-
ry, prostopadle do wspomnianej po-
wierzchni i rozmieszczone w ten sposéb, ze
ich srodki znajduja si¢ na dwéch kotach,
wspotsrodkowych z osia jwalu. 'Rozstep
tych két odpowiada w przybliZzeniu szero-
kosci wykonywanej komory; rozstep zas
otworéw, mierzony na obwodach wspo-
mnianych két, odpowiada diugosci komor,
przyczem otwory, znajdujace si¢ na obu
kotach, s umieszczone parami naprzeciw
siebie w tem sposdb, ze linja, taczaca je,
wskazuje pologenie przegrody, ustawianej
pomiedzy dwiema gotowemi komorami.
Glebokosé otworéow jest rowna doktadnie
glebokoéci komér. | Materjal, znajdujacy
si¢ pomigdzy wemiankowanemi kolami,
usuwa si¢ przez wytoczenie pierscieniowe-
go wydrazenia a3 do glebokosci wywierco-
nych przedtem otworéw, ktére mniej wie-
cej do polowy swej szerokosci pozostaja
w Sciankach wytoczonego wydrazenia w
postaci ztobkéw. W zlobki te wstrwa sie
nastepnie przegrody, ktorych krawedzie
sa zaokraglone stosownie do kszialtu prze-
kroju otworéw.

Na rysunku przedstawiono- pﬂzy‘klady ,



wykonania przedmiotu niniejszego wyna-
lazku,

Fig. 1 przedstawia osiowy przekréj
wzdluz linji I—I fig. 2 urzadzenia do tlu-
mienia drgaf; fig. 2 — przekréj poprzecz-
ny tegoz wzdluz linji I1I—I1I fig. 1; fig. 3—7
przedstawiajg komory w poszczegdlnych
okresach ich wykonywania, przyczem fig.
3, 4'i 6 przedstawiaja ogniwo sprzegla,
zawierajace komory, w przekroju wzdhuz
osi, a fig. 51 7 — w wideku zprzodu; fig.
8 i 9 — przegrody w widokach zprzedu i
zboku; fig. 10 — w wiekszej podzialce
przekréj poprzeczny (prostopadly do osi)
ogniwa sprzegla, zaopatrzonego w komo-
ry z przegrodami, wykonanemi w rozmaity
sposob; fig. 11, 12, 13 — kilka odmian
przegréd w przekroju i w widoku zboku.

Na wale 7 (fig. 1 i 2) jest umocowana
zapomoca klina 2 tarcza 3, posiadajaca
po obu stronach nasady 4, wykonane w
postaci lopatek. Tarcza ta znajduje sig
wewnatrz ostony, skladajacej si¢ z dwéch
czesci 5, 5°, polaczonych $rubami 7. Oslo-
na ta jest luzno osadzona obrotowo na
piascie tarczy 3 i posiada na obwodzie
ciezki pierscieri zewnetrzny 6, ktéry two-
rzy mase rozpedows. Obydwie czesci 5, 5°
ostony posiadaja pierécieniowe wydraze-
nia 8; w kazdem z tych wydrazen sa roz-
mieszczone poprzeczne przegrody 10 {np.
jak na fig. 8 i 9), ktérych. zaokraglone kra-
wedzie 18, 19 sa osadzone z dokladnem
pasowaniem w zlobkach 9, w ktére sa zao-
patrzone boczne $cianki 16, 16° wydrazen 8.
W ten sposéb kazde z wydrazeri 8 jest po-
dzielone zapomoca przegréd 10 na komo-
ry, otwarte w kierunku tarczy 3 i prze-
stoniete tg ostatnia. Kazda z lopatek 4
tarczy 3 miesci sie w jednej z komér i mo-
2e w niej wykonywaé ruch wahadtowy,
dochodzac prawie do s$cianek komory.
Przestrzenie, zawarte pomiedzy czeSciami
5 5° oslony sa napelnione jakakolwiek cie-
cza, najczesciej olejem, ktéry jest odpro-
wadzany przez otwér 1/ w wale 1. Pomie-

dzy bocznemi s$ciamkami tarczy 3 i pier-
Seieniowemi zeberkami 12, ograniczajace-
mi komory od wewnatrz, znajduja sie
waskie przejécia 73. Jezeli zatem wal 7 z
tarcza 3 wskutek niejednostajnosci swego
ruchu obrotowego wyprzedza czesci 5, 5°
ostony, zespolone 2z masa rozpedowa 6,
(np. w kierunku strzatki a), to ciecz prze-
ciska si¢ przez przejécia 13 (w kierunku
strzatki b) z tej cze$ci komér, ktéra znaj-
duje si¢ przed lopatkami 4, do czesci,
znajdujacej si¢ za lopatkami i zasysajacej
cieez w kierunku strzalki ¢. To samo za-
chodzi, lecz w kierunku odwrotnym, gdy
wal I opézZnia sie wzgledem masy rozpe-
dowej 6. Opér przy przeciskaniu si¢ cieczy
przez waskie przejécie 13 pochlania ener-
gje, a tem samem ttumi obrotowe drgania
watu,

Zamiast sztywnych przegréd (fig. 8 i
9), ktére wymagaja doktadnego pasowania
ich do ztobkéw, mozna zastosowaé prze-
grody sprezyste, ktére przylegajg do $cia-
nek zlobkéw wskutek wlasnej ich spre-
zystosei. Przyklady wykonania takich
przegréd przedstawiono na fig. 10 — 13.
Przegroda 25 sklada si¢ z dwéch plytek,
ktére opieraja si¢ na sobie w $rodku i maja
byé polaczone zapomoca nitéw 26 lub tym
podobnych srodkéw, podczas gdy na obu
koricach sa odsuniete nieco od siebie tak,
ze po wprowadzeniu do zlobkéw przylega-
ja mocno do bocznych s$cianek zlobka.
Przegroda 27 sklada sie réwniez z dwéch
plytek sprezystych, pomiedzy ktére jest
wsuniety w s$rodku pasek blaszany 28,
wskutek czego przy wsuwaniu do zlobka
boczne krawedzie plytek musza byé przy-
ci$niete do siebie z pewng sila. Przegroda
29 jest wykonana jako calosé¢ jednolita,
lecz posiada pewna sprezysto§é dzigki na-
cieciom 30, biegnacym ku jej srodkowi od-
tych bokéw, ktére przylegaja do scianek
ztobkéw. Przegroda 31 sklada sie z dwéch.
plytek, pomiedzy ktéremi znajduje sie fa-
lista spre#yna 32, przyciskajaca korce
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plytek do scianek zlobka 9. Przegroda 33
jest wydrazona i wykonana np. w postaci
eliptycznej rury, ktéra przy wsuwaniu w
zlobki 9 jest nieco podatna w kierunku swej
osi podiuznej. Przegroda taka moze row-
niez skladaé si¢ z dwéch czesci wypuklych,
ktére -mozna utworzyé przez przecigcie
rury 33 wzdluz wigkszej osi jej przekro-
ju. Przegroda 34 sklada si¢ z dwéch sy-
metrycznie uksztaltowanych czesci, opie-
rajacych si¢ na sobie i wygietych naze-
wnatrz w srodku oraz na obu korcach tak,
ze przegroda ta sprezynuje w kierunku
swej dlugosci i w kierunku poprzecznym.
Sprezystosé przegrody w obu kierunkach
zapewnia szczegélnie dobre osadzenie jej
w zlobkach. .

Fig. 3 — 7 przedstawiaja czesé 5 lub 5°
ostony w poszczegélnych okresach wyko-
nywania komér. Fig. 3 przedstawia jedno-
lita tarcze, obrobiong przedwstepnie i po-
siadajaca wymiary zewnetrzne takie,.jakie
powinny mieé czesci 5 i 5. W tarczy tej
wierci si¢ najpierw otwory 14, 15, réwno-
legte do osi tarczy (fig. 4 i-5). Srodki tych
otworéw znajduja sie na obwodach dwéch
kot 16, 16° w odleglosciach, odpowiadaja-
cych podzialce komér, przyczem kazde
. dwa otwory sa umieszczone na wspélnym
promieniu. Srednica otworéw tych jest
réwna grubosci przegréd pomiedzy komo-
rami, a ich glebokosé jest réwna gleboko-
§ci komér. Nastepnie wytacza sie w tar-
czy pierscieniowe wydrazenia, zaznaczone
na fig. 4 linjami kreskowanemi 16, 16°, 17,
wskutek czego tarcza przybiera postaé, u-
widoczniona na fig. 6 i 7. Po wytoczeniu
pozostaja z otworéw 14, 15 tylko pétkoliste
zlobki 9, w ktére wklada sie przegrody 10,
(przedstawione na fig. 8 i 9), ktérych row-
nolegle do osi ostony boki 18, 19 sa zao-
kraglone tak, aby pasowaly dokladnie do
ztobkéw 9. Wysokosé przegrod jest taka,
ze gdy ich krawedZz dolna 20 przylega
szczelnie do dna 17 wydrazenia 8, to kra-
wedzZ gorna 21 dotyka tarczy -3, wobec cze-

go podczas pracy przegrody slizgaja sig
po tarczy 3. Po wlozeniu przegréd komo-
ry, w ktérych dzialajg lopatki 4, sa go-
towe.

Pierscieniowe wydrazenia, tworzace
wraz z przegrodami komory, nie musza
znajdowaé si¢ (jak to wyzej opisano) w
plaszczyznie prostopadlej do osi waluy,
lecz moga réwniez byé¢ wykonane na po-
wierzchni walcowej, stozkowej lub jakiej-
kolwiek innej powierzchni obrotowej; w
takim razie lopatki, pracujace w komo-
rach, rozmieszcza sie na powierzchni obro-
towej drugiej czesci ostony, przyczem o-
bydwie wspomniane powierzchnie obroto-
we musza sobie dokladnie odpowiadac.

Otwory, sluzace do wytwarzania zlob-
kéw na przegrody, wierci sie zawsze pro-
stopadle do pobocznicy wymienionych po-
wierzchni obrotowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do tlumienia drgan ob-
racajacych si¢ waléw, uskutecznianego za--
pomoca tloczenia cieczy przez przejscia,
przeciwstawiajace wielki opér, skladajace
si¢ z tarczy, polaczonej sztywno z walem,
i dwudzielnej ostony, skojarzonej z ma-
sa rozpedowa i osadzonej na wale luzno,
przyczem tarcza jest zaopatrzona w lo-
patki, dopasowane z malym luzem do na-
pelnionych ciecza tukowych komér ostony,
znamienne tem, ze komory sa utworzone w
pierscieniowem wydrazeniu (8) zapomoca
przegréd (10), wykonanych oddzielnie i
osadzonych poprzecznie w wymienionem
wydrazeniu (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze przegrody, osadzone w
czesciach (5, 5°) ostony, sa wykonane z
tworzywa, ktére slizga sie z matem tarciem
po tworzywie, z ktérego jest wykonana
tarcza (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienne tem, Ze przegrody sa sprezyste,



wskutek czego przy wkladaniu do zlob-
kéw (9) odksztalcaja sie w, pewnej mierze
i opieraja si¢ na $ciankach tych zlobkéw
sprezyscie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, Ze przegrody sg rozszcze-
pione na korncach tak, ze czesci przegrody,
znajdujace si¢ po obu stronach szczelin
rozszczepiajacych je, moga mieco spre-
zynowac.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze pomigdzy obydwie ¢zeg-
$ci przegrod dwudzielnych ma calej ich
dlugosci jest wlozony narzad sprezysty
(32).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, Ze przegroda (33, 34) jest
wykonana tak, iz sprezynuje w kierunku
swej dlugosci.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tem, ze przegroda (34) jest wy-
konana tak, iz sprezynuje zaréwno w kie-
runku swej dlugosci, jak i w kierunku po-
przecznym.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tem, ze przegroda (34) sklada
si¢ z dwéch symetrycznie ' uksztaltowa-
nych czeéci, ktére sa wygiete posrodku
tak, iz sprezynuja w kierunku podituznym,
podczas gdy ich rozszczepione korice na-

daja przegrodzie sprezystosé w kierunku
poprzecznym.

9. Sposéb wyrobu ostony urzadzenia
wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny tem,
ze na obrotowej powierzchni tarczy osto-
ny, ktérej wymiary odpowiadajg tej cze-
$ci (5 albo 5°) ostony, ktéra ma byé zaopa-
trzona w komory, wierci si¢ najpierw o-
twory (14, 15) prostopadle do pobocznicy
wspomhianej, powierzchni obrotowej, przy-
czem $rodki tych otworéw sa rozmieszczo-
ne na dwéch kolach (16, 16°), odpowiada-
jacych bocznym scianom komér, podczas
gdy glebokos¢ otworéw jest rowna glebo-
kosci komér, tak iz przy pédZniejszem wy-
konywaniu pierscieniowego wydrazenia (8),
tworzacego komory, ‘pozostaja tylko po-
towki otworéw, tworzacych w ten sposéb
w powierzchniach (16, 16°), ograniczaja-
cych z obu stron pierscieniowe wydraze-
nia, rozmieszczone parami przeciwlegle
ztobki (9), w ktére wsuwa si¢ oddzielnie
wykonane przegrody (10) o krawedziach
(18, 19), =zaokraglonych stosownie do
srednicy otworéw.

Hugo Junkers.
Zastgpca: Dr, inz, M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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